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MAPEI MASCHINENGUIDE

zur Untergrundvorbereitung

Untergrundvorbereitung - wichtiger denn je

Renovierungs- und SanierungsmafBnahmen machen mehr als die Halfte der
gesamten Bautatigkeit aus. Gerade der FuBbodenaustausch ist eine der hau-
figsten Sanierungsmaflnahmen Uberhaupt. Dabei begegnet der Bodenleger
selten neuen, belegreifen Estrichen. Stattdessen trifft er auf Untergrinde im
Bestand — Altestriche mit Anhaftungen alter Spachtelmassen- und Klebst-
offreste, alte keramische Fliesen und Naturwerksteine, Holzdielen mit Ans-
trichen, vorhandene Beschichtungen, usw. Ein direkter Aufbau mit einem
neuen Bodenbelag ist hier oftmals nicht mdglich, da es ansonsten zu Schaden,
wie Ablosungen, Hohlstellen oder Geruchsbildungen aufgrund der Wechsel-
wirkung von neuen und bestehenden Verlegewerkstoffen kommen kann.
Entsprechend heif3t es in der gangigen Fachliteratur, dass alle alten Schicht-
en moglichst bis zum tragfahigen Estrich zu entfernen sind. Dies ist im Gr-
undsatz richtig und sollte die erste Wahl sein. Objektbezogen kann es trot-
zdem maoglich sein, mit entsprechenden vorbereitenden Maf3nahmen und
geeigneten Systemprodukten auf diese Altuntergrinde aufzubauen. Ist ein
Aufbau auf Altuntergrinden mit vorhandenen Nutzbdden maglich, z.B. auf
Altkeramik, ist aber auch dann eine ausreichende mechanische Vorbereitung
unabdingbar.

Moderne Maschinentechnik bietet die Méglichkeit, alte Schichten nahezu
staub- und stressfrei zu entfernen, Fliesen und Beschichtungen ausreichend
anzurauen und alte Holzdielen von Farbanstrichen zu befreien. Dabei stellen
diese Arbeiten besondere Leistungen dar, die dem Bodenleger entsprechend
zu vergUten sind.



Wie dieser Guide aufgebaut ist:

Auf den nachfolgenden Seiten finden sich Informationen Uber die verschie-
denen Varianten der Maschinentechnik — von Einscheibentellermaschinen bis
hin zu speziellen Bodenschleifmaschinen. Wir stellen die unterschiedlichen
Systeme mit den technischen Details und Leistungsmerkmalen vor und geb-
en eine Ubersicht, welche Maschinen fur welche Arbeitsschritte besonders zu
empfehlen sind. Dieser Guide wurde gemeinsam mit unserem Partner Janser
entwickelt und soll helfen, die passende Maschine fur die jeweilige Baustel-
lenanforderung auszuwahlen. Auf den nachfolgenden Seiten gibt es zusatzlich
einige allgemeine Hinweise zur maschinellen Untergrundvorbereitung.
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ALLGEMEINE HINWEISE

zur maschinellen Untergrundvorbereitung

Reinigungsschliff (Anschleifen)

Der sog. Reinigungsschliff dient, wie der Name sagt, der Reinigung der Es-
trichoberflache, indem Staub und andere gering anhaftende Bestandteile
geldst und anschlielend abgesaugt werden. Es erfolgt dabei kein nen-
nenswerter Abtrag des Untergrundes, daher spricht man auch von ,An-
schleifen” (nicht zu verwechseln mit ,Abschleifen”). Der Reinigungsschliff
ist bei neuen, mineralischen Untergrinden als Nebenleistung zu erbrin-
gen und erfolgt in der Regel mittels Einscheibentellermaschine und grober
Schleifscheibe.

Abschleifen

Beim Abschleifen erfolgt ein Abtrag von z.B. Trennschichten oder labilen
Estrichrandzonen. Daher geht das Abschleifen Uber den Reinigungsschliff
hinaus und stellt eine besondere Leistung dar. Auch das oberflachliche Au-
frauen von alten keramischen Fliesen oder Beschichtungen zur Erzielung
einer entsprechenden GCriffigkeit zahlt dazu. Beim Abschleifen wird eine
gleichmaBige Abtragstiefe bzw. Rauigkeit erzielt. Daher kommen hier vor
allem horizontalwirkende ein-, mehr- oder vielschneidige Werkzeuge zum
Einsatz, beispielsweise Einscheibentellermaschinen mit Kupferscheibe oder
mit Diamant-Schleifwerkzeugen (Diamantschleifen) bzw. PKD-Werkzeugen
(Entschichten). Die Wahl der Maschine und Werkzeuge ist dabei entschei-
dend und richtet sich nach der jeweiligen Untergrundbeschaffenheit und
der jeweiligen Anforderung.



Diamantschleifen

Das Diamantschleifen ist eine Form des Abschleifens und bezeichnet
umgangssprachlich die Bestlickung von Einscheibentellermaschinen oder
speziellen Bodenschleifmaschinen mit Diamantschleifwerkzeugen. Diese er-
lauben eine effizientere und bessere Schleifwirkung. Der damit verbundene
hohere Abtrag gewahrleistet ein gleichmagigeres Schleifbild als ein Ubliches
Schleifpapier oder eine Kupferscheibe.

Entschichten bezeichnet die Entfernung von alten Schichten wie beispiels-
weise Nivelliermassen und Kleberresten. Wahrend die Schleifwirkung einer
Einscheibentellermaschine aufgrund der Drehzahl (ca. 150-400 U/Min.) und
des Gewichts (ca. 40-50 kg) begrenzt ist, haben Bodenschleifmaschinen,
deren Drehzahl und Gewicht héher liegen, zum Entschichten eine deut-
lich hohere Abtragwirkung. Sie werden mit speziellen Schleifwerkzeugen
bestlckt, z.B. mit groben Diamant-, PKD oder PKD-Splitt-Werkzeugen. Je
nach den gewahlten Schleifwerkzeugen eignen sich Bodenschleifmaschin-
en fur den Abtrag / die Entfernung einer Vielzahl an alten Schichten.

> MAPE| wem
5



6

ALLGEMEINE HINWEISE

zur maschinellen Untergrundvorbereitung

Werkzeuge

Bei Diamantschleifwerkzeugen (= Diamantschleifmitteln) handelt sich zu-
nachst um synthetische und naturliche Diamantpartikel, welche mit Metall-
pulvern in unterschiedlichen Legierungen gemischt und anschlieBend ge-
sintert werden. Durch die unterschiedliche Zusammensetzung der Bindung
konnen weichere und hartere Segmente entstehen. Dabei gilt im Allgemein-
en: Hartere Werkzeuge tragen weichere Untergriinde ab, weichere Werkze-
uge tragen hartere Untergrinde ab. Die Wahl des richtigen Schleifsegmen-
twerkzeuges ist daher von Bedeutung fur das Ergebnis und die Standzeit.

- Anhand des VerschleiBes der Werkzeuge lasst sich die Eignung fur den
Abtrag des Untergrundes bewerten:

VerschleiBen der Diamant und die Bindung gleichmaRig, ist die Schlei-
fleistung im Verhaltnis zum Verschleil3 optimal und das Segment hat die
richtig Bindung fur die Anwendung.

« Verschlei3t der Diamant schneller als die Bindung, ist die Schleifleistung
gering und das Segment hat eine zu harte Bindung fur die Anwendung.
Verschlei3t die Bindung schneller als der Diamant, ist die Schleifleistung
zwar hoch, aber die Standzeit ist sehr gering, das Segment hat eine zu we-
iche Bindung fur die Anwendung.

Hauptanwendungsbereiche fur Diamantsegmente sind das Abschleifen
mineralischer Untergrinde und Sinterschichten sowie das Abschleifen glat-
ter Untergrunde wie Altkeramik oder Beschichtungen.



PKD-Werkzeuge

Polykristalliner Diamant (PKD) ist eine synthetisch hergestellte, extrem harte,
untereinander verwachsene Masse von Diamantpartikeln mit Zufallsorien-
tierung in einer Metallmatrix. Es wird durch Zusammensintern von Diamant-
partikeln bei hohem Druck und hohen Temperaturen hergestellt. Im Gegen-
satz zu den o.g. Diamantsegmenten kommt bei PKD kein Tragermaterial
(Metallpulver) zum Einsatz. Die PKD-Schicht wird imm Nachgang auf einen
Tragerkorper (Metallricken) aufgebracht. Durch die extrem harte Struktur
von PDK ist eine gute Abtragsleistung verbunden mit einer hohen Standzeit
gewahrleistet. Aber Achtung: Durch die Harte wird der PKD allerdings auch
spréde und damit anfallig fur z.B. Kantenschlage bei metallischem Aufprall,
etc.

Hauptanwendungsbereiche fur PKD-Segmente sind das Abschleifen/Ent-
fernen alter Schichten wie Spachtelmassen, Klebstoffe, Fliesenkleber, Boden-
belagsresten oder Beschichtungen.

PKD-Splitt-Werkzeuge

Werden PKD-Splitter von den PKD-Elementen der PKD-Werkzeuge in
eine Metallbindung gebunden, spricht man von PKD-Splitt-Segmenten.
Die Schleifwirkung liegt bei diesen zwischen der von PKD-Werkzeugen
und Diamantschleifwerkzeugen. PKD-Splitt-Werkzeuge finden Anwend-
ung bei dunnen Klebstoff- oder Belagsrickstanden, dinnen bis mittleren
Schichtaufbauten sowie bei losen Spachtelmassenfeldern. Im Vergleich zu
den o.g. PKD-Segmenten arbeiten PKD-Splitt-Werkzeuge robuster und
schonender zum Untergrund.
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ALLGEMEINE HINWEISE

zur maschinellen Untergrundvorbereitung

Das klassische Frasen erzeugt einen sehr hohen Abtrag mit senkrecht rotierendem
Fraswerkzeug (Trommmel- oder Schlagfrase). Da dies oftmals zu einer Schadigung des
Estrichgefuges fuhrt, kommen diese Maschinen heutzutage fast nur noch bei speziel-
len, harteren Untergrunden wie Industrieestrichen oder Beton zum Einsatz. Stattdes-
sen werden fur die Ubliche Untergrundvorbereitung zur Bodenbelagsverlegung bev-
orzugt schonendere Verfahren, wie das Schleifen mit Diamant- und PKD-Werkzeugen
eingesetzt. In diesem Guide werden daher auch nur die schonenden Verfahren weiter
betrachtet.

Feinfrasen

Als Feinfrasen (oder auch ,Stocken*) bezeichnet man Werkzeuge, die einen geringen
Umfang haben, mit meiRelartigen kleinen Spitzen in unterschiedlicher Beschaffen-
heit ausgerUstet sind und den Untergrund unter Ein- oder Mehrscheibenmaschinen
rollend abfahren. Dies sorgt fuUr eine gewisse Strukturierung bzw. starkere Rautiefe
des Untergrundes. Gleichzeitig ist das Feinfrasen schonender zum Untergrund als
das klassische Frasen mittels senkrecht rotierenden Werkzeugen, da hier wie beim
Schleifen und Entschichten fast ausschlieBlich horizontale Krafte wirken. Feinfrasen
wird daher als Alternative zum klassischen Frasen beim Abtrag mineralischer Unter-
grunde und vor allem im Bereich der Untergrundvorbereitung vor Beschichtungsar-
beiten verwendet.

Aufbauende MafBnahmen

AbschlieBend mussen die mechanisch vorbereiteten Untergrinde mit geeigneten
aufbauenden MaRnahmen fur die Bodenbelagsverlegung weiter vorbereitet werden.
Je nach gewahltem Abtragsverfahren und der dadurch entstandenen Oberflachen-
beschaffenheit des Untergrundes kbnnen unterschiedliche MaBnahmen erforderlich
werden. So mussen gefraste Estriche in jedem Fall nach der mechanischen Bearbeit-
ung durch einen zusatzlichen Abschliff der geschadigten Randzone sowie durch ver-
festigende MaBnahmen mit z.B. Epoxidharzgrundierungen wieder instandgesetzt
werden. Aber auch bei schonenden Abtragsverfahren ergibt sich oftmals durch das
Aufrauen der Oberflache eine starke Saugfahigkeit, weshalb unter Umstanden beim
Einsatz einer Dispersionsgrundierung zweifach zu grundieren ist. Alternativ kdbnnen
reaktive Grundierungen wie PU- oder Epoxidharzgrundierungen verwendet werden.
In jedem Fall sollte durch die Grundierung ein vollstandiger Porenverschluss des Un-
tergrundes erzielt werden. Zudem ist beim vollflachigen Spachteln durch den Abtrag
des Untergrundes ggf. eine hohere Spachtelschichtdicke erforderlich.



MASCHINENTECHNIK
Janser

1961 als reines Handelsunternehmen gegrundet, befindet sich Janser noch
heute in Familienhand. Mit dem Jahr 1969 kam dann die internationale Aus-
weitung des Handels und vor allem die beginnende Eigenfertigung von
Werkzeugen und Maschinen dazu. Heute ist Janser Spezialist fur die gesa-
mte Palette professioneller Werkzeuge, Maschinen und Gerate. Egal, ob es um
die Anschaffung oder die Wartung von Geratschaften geht, oder einfach nur
um einen guten Rat — die Mitarbeiter fuhlen sich dem Motto ,Produkte, Be-
ratung und Service von Profis fur Profis" verpflichtet. Mit 4 Fachberatern
im AuBendienst und Anwendungstechnikern steht das Team ihren Kunden
stets mit Rat und Tat zur Seite.

Zur Untergrundsanierung bietet Janser eine breite Auswahl an Boden-
schleifmaschinen und Sanierungsfrasen — angefangen mit der bekannten
Einscheibentellermaschine Columbus inkl. diverser Aufsatze zur Entfernung
von Belagsresten. Bis hin zu den Horizontalfrasen BS-580 und BS-600, die mit
rotativer Schleiftechnik maximale Effizienz bei der Untergrundsanierung bi-
eten, z.B. zur Entfernung alter Klebstoff- und Spachtelmassenschichten.

Direkter Kontakt bei Fragen:

Janser GmbH
Bahnhofstral3e 37

4860 Lenzing

Telefon: +43 7672 951 54 O
E-Mail: verkauf@janser.at
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UBERSICHT
MASCHINENTECHNIK

Einscheibentellermaschine Columbus
Leistung 12 kW /1,5 kW /2,0 kW, 230 V
Drehzahl 140 U/min
Gewicht 38-50 kg

INgelcliEslol(sitslM bis 400 mm

Bodenschleifmaschine Colibri Il

Leistung 2,2 kW, 230V

Drehzahl 2.200 U/min
Gewicht 35 kg

NGl iSlelSliv=l 300 Mmm

Bodenschleifmaschine Kondor

Leistung 2,2 kW, 230V

Drehzahl 1.450 U/min
Gewicht 71 kg

NGl 300 mm
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Bodenschleifmaschine BS-580

Leistung 7,5 kW, 400 V
Drehzahl 670 U/min
Gewicht 175 kg

Arbeitsbreite BEtloNaalag!

5,5 kW, 400V

950 U/min

Fur staubarmes Arbeiten z.B.
in Verbindung mit JANVAC 3600-H und
dem Janser Vorabscheider

Bodenschleifmaschine BS-600 Bastd




MASCHINE

EINSCHEIBENTELLERMASCHINE
COLUMBUS

SCHLEIFMITTEL /
SCHLEIFSEGMENT ’!
%
Hexa-
Schleifpapier Kupferscheibe Diamantteller
Reinigung * % * ok ok s ok ok K
- entfernen
Estrich abtragen /
egalisieren & ik
Spachtelmasse
anschleifen * % * % s %k ok %k K
(z.B. vor der Verlegung)
Z Abtragen von o
Spachtelmasse
Entfernung von
Spachtelmasse *
mit Klebstoffresten
- Entfernung von
- Spachtelmasse
mit Klebstoff- und
Belagsresten
Entfernung v
,Ochsenblut” von *

alten Holzdielen

Entfernung von
Spachtelmasse auf
Holzdielen/Parkett
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BODENSCHLEIFMASCHINE
COLIBRI I
DIA-DISC PKD PKD Universal- Spezial-
Gold Piranha pink Baracuda schleifteller schleifteller
PKD-Split grdn blau
& 3k %k * k & % %k % * ¥
¢ %k ok %k ¢ 3k % %k * *
* % %k ¢ %k ok ok K ¢ %k ok K ¢ %k ok ok K * *
* ¥ ¢ %k ok %k K & 3k %k %k k * % * %
* ¥ & %k ok %k k & 3k %k % k * % * *
* & %k ok % K & 3k %k %k k * *
* ¥ * %k ok %k K * ¥ * %
* * * %k ok % K * ¥ * %k k
gar nicht geeignet *xx  geeignet
» schlecht geeignet =xx* gut geeignet
«x maflig geeignet *xxxx  sehr gut geeignet (Idealldsung)
@bnt‘pmy--—-

13



14‘

MASCHINE EINSCHEIBENTELLERMASCHINE

COLUMBUS

SCHLEIFMITTEL /
SCHLEIFSEGMENT

Schleifpapier Kupferscheibe

et

Hexa-
Diamantteller

Anschleifen /
Anfrasen von kera-

) : * % * %
mischen Fliesen

Entfernung von tex-
tilem Zweitricken,
Filzpappe, Texback

Entfernen von Kleb-

stoffresten (nicht

schmierend, z.B. & &
Kunstharzkleber)

Entfernen von
Klebstoffresten
(schmierend, z.B.
Dispersionskleber)

Anschleifen /
Anfrasen von
Beschichtungen

Entfernen von alten
Beschichtungen

* %k

% %k %k

% %k

% %k




BODENSCHLEIFMASCHINE
COLIBRI I
DIA-DISC PKD PKD Universal- Spezial-
Gold Piranha pink Baracuda schleifteller schleifteller
PKD-Split grdn blau
% % % % %k % k K % 3% % % * * 3% % % * % %
* % % % * % % % * %
* % * %k % %k K * % % % k * % % * %
* % % % % % %k * % % % k * % % % * %
* % % %k % %k * * % % % k * % % % * %
* % % * % % % * % % * % % * %
* % % %k % % % % % %k % * % % * % %
gar nicht geeignet *xx  geeignet
» schlecht geeignet =xx* gut geeignet
«x maflig geeignet *xxxx  sehr gut geeignet (Idealldsung)
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MASCHINE BODENSCHLEIFMASCHINE
KONDOR

SCHLEIFMITTEL /
SCHLEIFSEGMENT
PKD PKD PKD -
Piranha DUO Split gold
Relinigung * % % K

Sinterschicht 5 % % %
entfernen

Estrich abtragen /
egalisieren % 2k ok %k %k ok ok ok %k * % %k %
Spachtelmasse

anschleifen

(z.B. vor der Verlegung)

2 Abtragen von ok ok ok K * ok ok ok ok ok ok ok
Spachtelmasse

Entfernung von
Spachtelmasse * % % % % * % %k K % * % %
mit Klebstoffresten

Entfernung von

Spachtelmasse

mit Klebstoff- und REAELELERE * ok ok Kok * %k
Belagsresten

Entfernung von
,Ochsenblut” von & 3k %k % % * % % * %k
alten Holzdielen

Entfernung von
Spachtelmasse auf & % % % % * %k %k % * % K
Holzdielen/Parkett
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BODENSCHLEIFMASCHINEN
BS-580/ BS-600
Schleifring QC-
blau PKD-DUO Split-ECO Trapez K30 ECO-K30
* % %k * % %k * ok k * % %k
* * * % % %k * ok * * *
* % %k * % % %k *k * ok ok %k k * %k %k * * % %k
* % %k * % % %k *k * % % % * % % * % %k
* * * % % %k *k * % ¥k * %k * *
* * % %k %k *k * % %k * *
* * % * % %k * %k *
* * * % % %k * % %k * % * *
gar nicht geeignet *xx  geeignet
» schlecht geeignet =xx* gut geeignet
«x maflig geeignet *xxxx  sehr gut geeignet (Idealldsung)
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MASCHINE BODENSCHLEIFMASCHINE
KONDOR

SCHLEIFMITTEL /
SCHLEIFSEGMENT
PKD PKD PKD -
Piranha DUO Split gold
5 J VO %k % %k %k %k % %k %k k %k % %k *k

Anschleifen /
Arjfrasen von kera- * % K * % ¢ %k %k %
mischen Fliesen

Entfernung von tex-
tilem Zweitrtcken, I 5 %k % * %k %
Filzpappe, Texback

Entfernen von Kleb-
stoffresten (nicht
schmierend, z.B. * ok 3k % & %k %k k ¢ 3 K K

Kunstharzkleber)

Entfernen von

Klebstoffresten

(schmierend,z.B. % %k %k %k %k % 3% %k %k ¥ % %k %k %k
Dispersionskleber)

= | Anschleifen/
Anfrasen von

. * %k %k %
Beschichtungen

Entfernen von alten

Beschichtungen * %k %k * % * % % %k %k * % % k
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BODENSCHLEIFMASCHINEN
BS-580/ BS-600
Schleifring QC-
blau PKD-DUO Split-ECO Trapez K30 ECO-K30
* % * % ok ok k * % % %k * % % * %k *k
* %k %k * %k * % % % * % % * %
* % * %k %k *k * %k * * %k *
* % * * % %k %k k * % % %k * % % * %k
* %k %k * % %k %k k * % % % * % % * %
* % * % % %k * % %k * %k
* % * * % %k %k * * % % %k * % %k * %k
gar nicht geeignet *xx  geeignet
» schlecht geeignet =xx* gut geeignet
«x maflig geeignet *xxxx  sehr gut geeignet (Idealldsung)

MADE|  we——
19



EVERYTHING'S OK
witH MAPEI

MAPEI Austria GmbH

Frauleinmuhle 2

3134 NuBBdorf ob der Traisen

Tel. +43(0)2783/8891

Fax +43(0) 2783/8891-125

E-Mail: office@mapei.at . 'i . u m

www.mapei.at Facebook Instagram  YouTube  Linkedin

MK MK6249540 (AT) 04/24
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