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Invito al Saiedue

Questo numero di Realta Mapei contiene la tessera per I'ingresso, gratuito e
senza attese alle biglietterie, al Saiedue che si terra a Bologna
dal 17 al 21 marzo.

yanite & visitarc mel nﬂ:..'cn stand

E34- Plﬁ:!-l eD
35

plla Mo t| & Sponsor principale

Al cul Hﬂ?!

Al Saiedue Mapei é presente, come tutti gli anni, con il proprio

stand istituzionale nel padiglione 34 - stand E34, dove
verranno presentate soluzioni innovative nel settore
della posa dei pavimenti industriali, dei pavimenti in W
legno e resilienti, nonché per il recupero delle
murature; inoltre sara presente all'interno di Decor & Color Show, il
Salone del Colore e della Decorazione, nel padiglione 20 - stand D20. T
—= Mapei, in quest’edizione della fiera, & inoltre sponsor
<> principale della mostra 100% CALPESTABILE, che si
o P terra nel padiglione 35, una mostra laboratorio che
presentera 100 pavimenti realizzati con
FB' LE materiali, tecnologie e abbinamenti
Galleria dei pavimenti innovativi particolari. L'iniziativa si pone come un
momento privilegiato d'incontro tra il mondo dei progettisti, dei rivenditori e
dei posatori, che troveranno qui una panoramica esauriente delle soluzioni pit
all'avanguardia, in termini di materiali, tecnologie e metodi di posa, destinate
alle pavimentazioni del residenziale e del terziario.
Alla mostra 100% CALPESTABILE Mapei, partner ideale per la posa e la
realizzazione di qualsiasi tipologia di pavimentazione, mettera in evidenza le

caratteristiche tecniche e decorative della sua ampia gamma di prodotti per
tutte le esigenze della posa.

Color Show

Vi aspettiamo pertanto al Saiedue nei nostri stand:
E34-Pad34 e D20-Pad20
e alla mostra 100% CALPESTABILE nel Pad35.
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Strategico andare alla scoperta

di un Paese cosi vicino e cosi lontano.
Per non perdere la partita della
globalizzazione.

ina, cosi vicina e cgsl lontana. E non & pro-
Cb]ema di trasportii nell'era della globaliz-

zazione. Oggi un volo aereo per Pechino
da Roma o da Milano dura pit o meno tanto
guanto un volo per New York. E' piuttosto una
guestione di conoscenza della realta (dall'eco-
nomia alla politica, dalla secieta alla cultura) del
gigante asiatico. Un colosso divenuto da qual-
che anno a questa parte la “fabbrica del mondc’
meta incessante di un'flusso di investiment
esteri attenti a cogliere le opportunita offerte
dalla nuova divisione internazionale della pro-
duzione e del lavoro. E un mercato enorme in
prospettiva con il suo miliardo e 400 milioni di
abitanti.
Certo la Cina non sono solo gli avveniristici grat-
tacieli di Pechino e Shanghal, probabili immagi-
ni simbolo del 2004. Ci sono immense aree nel
resto del Paese, verso Ocgidente, tutte da svilup-
pare. | paradossi di una grescita convulsa, quasi
un esperimento in itinere unico nel suo genere
all'insegna del cosiddetto "socialismo di merca-
to} sono tantl e assumaone in taluni casi dimen-
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La Cima ai oggi presenta forti
contrastl; passalo e presente
conviveno affigncati anche
nella vita guotidiana,

Sopra, lesterno del
supermercato Carrefour di
Changging; a lata, un
bambing allintermo di un
cybercalé.

|Le foto sono tratte da
Ventigualtro, magazine
de Il Sole 24 Ore,

n. 11 dell8/11/03

che ringraziama).
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sioni precccupanti.. Non ultimo un sistema bancario ancora tutto da
ristrutturare e il cul salvataggio & stato da poco avviato per evitare una
crisi finanziaria annunciata che frenerebbe la corsa della Repubblica
Popolare ma anche l'intera economia mondiale. Oggi infatti la Cina &
una delle locomative trainanti con il suo export aggressive, ma anche
con l'aumento impetuoso dei suoi acquisti dall'estero, beni di consumo
come macchinari, al punte da vantare ormai il secondo posto nella gra-
duatoria mondiale degli importatori.

Fare i conti con questa realta complessa, inguietante per molti aspetti
ma anche affascinante, & strategico per un'impresa che voglia affrontare
i mercati del Terzo millennio. Anche perché quella cinese pud essere una
vera e propria palestra per affrontare altri grandi mercati (I'India, per
esempio) e | mercati d'area dei prossimi anni, dall'Asia alla Russia
all'Africa.

Vitale dunque andare alla scoperta del Nuovo
Mondo cinese. Per molti italiani, in grande ritar-
do sui concorrenti esterf sul fronte soprattutto
degli investimenti produttivi oltre la Grande
Muraglia, sl tratta di trasformarsi In novelli
Marco Polo.

Alla scoperta delle ambizioni, degli usi e costu-
mi, dei piani di espansione e dei nuovi stili di
vita di un Paese che resta lontano mille e miglia
a dispetto delle Chinatown che spuntano
numerase qua e la sul territorio italiano,

Sara Cristaldi
Caporedattore Mondo&Mercati - Il Sole 24 Ore
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- da quasi 1 miliardo e trecento milioni di

persone, con un alto tasso di crescita
demegrafica che portera la popolazione a 2
miliardi in un futuro molto prossimo.
E un Paese che vanta una crescita economica
vicina al 10% l'anno e che ha, insieme alla stori-
ca capitale politica Pechino, una nuova capitale
economica, simbolo di uno sviluppo vertigino-
so e projezione del nostro stesso futuro:
Shanghai.
Qui, nella metropoli dove tutto & superlativo, tra
i treni pit veloci e i grattacieli piu alti del
mondo, le vecchie costruzioni vengono spazza-
te via nell'arco di una sola notte. Shanghai & la
citta con il pit grande mercato di cemento
armato, acciaio e vetro di tutto il monda, la loco-
motiva che traina il Paese intero.
In Cina I'aconomia & |a nuova religione, con uno
sviluppo senza limiti e senza regole se non que-

CFna: un Paese immenso, abitato - nel 2002

Obiettivo

L'economia (dati 2062)

Grado di apertura
al commercio estero
(L ass:) (L rel)

Popaolazione PIL PIL pro capite
(rrilicni) [miliardi 5) 5 (1. refd)
1281.0 1266.1 988 18
Investimenti in costruzioni pro-capite
(miliardi 5} 5 (1. ref)
2468 193 34
Le esportazioni italiane (dati 2002
Sistema best perform. Sistema casy
Cuota espomazion italiane in % del otale imp. del passe
L red)
Totale merci 1.7 42
Sisterna casa 7.6 A4
Piastrelle 426 133

ste tre: pib veloce, pid ricco, di pid. Il mercato dell'edilizia & da record; a causa del boom tutti | mate-
riali e | prodotti utilizzati in questo settore sono sempre piu richiesti dal mercato, Per darne un esem-
pio basta citare i dati riguardanti le piastrelle, con una produzione che & passata da 309,4 milioni di
metri quadrati nel 1990 a 2,2 millardi nel 2002; un consumo, sempre nel 2002, di oltre 2 miliardi di
metri quadrati; esportazioni pari a 125 milioni di metri quadrati a fronte di 1,3 milioni di importa-
zioni. La fetta di mercato maggiore qui spetta all'ltalia, che vanta il primo posto in classifica con il
43% sul totale delle importazioni della Cina in questo settore. Anche il consumo di cementao ha regi-
strato un forte incremento, trainando cosi la richiesta per gli additivi di nuova generazione.
Questo Paese pud offrire grandi occasioni alle imprese che puntano sull'internazionalita e Mapei &
certamente fra queste. Di questo e della sempre pill forte presenza del Gruppo Mapei nel mercato
cinese abbiamo parlato con Luciano Longhetti e Pasquale Zaffaroni, nelle interviste che sequono.

Intervista a Luciano Longhetti
Direttore Pianificazione Strategica oi Mapei

La Cina oggi & una grande opportunita?

Si, sicuramente lo & perché & abitata da una
popolazione di ben pilt di un miliardo di perso-
ne, tutti potenziall consumatori. lo ho comincia-
to ad andare In Cina agll inizi degli anni '80,
quando gli alberghi erano solo sei, ci si spostava
in riscid, I'aeroporto di Shanghal era servito da
uno scuolabus e quello per | vali interni non
aveva zona di carico/scarico bagagli, che veniva-
no lasciati dai camion su un prato... adesso la
Cina & molto diversa. | grossi cambiamenti sono

dovuti sostanzialmente all'’Xl Congresso del
Partito Comunista (1977), dove Deng Xiaoping
lancid le "guattro modernizzazioni’ Una di que-
ste prevedeva la modemizzazione dell'industria,
I'apertura all'Occidente e l'adoperarsi per entra-
re nel WTO, tutte trasformazioni che pol, in un
moda o nell‘altro, sono state realizzate da Jiang
Zemin. La Cina va come il grande dragone cine-
se; con altl e bassi, periodi di grande riflusso e
irfigidimenti (come nell'89 Tiananmen), ma que-
sti “stop & go” evolvono verso situazioni di mag-
giore modemita e dinamismo.

Le difficolta di operare in questo Paese?

La lingua, una cultura completamente diversa
dalla nostra, un passate di demonizzazione

47 128
Scompaosizione degli
investimenti in costruzioni

{1.ref)
residenziale a8 B2
non residenziale 31 110
opere pubbliche 31 122
totale 100
L'economia
{tassi di crescita medi annui)

199102 2003-'05
Popalazione 1.0 07
PIL 9.7 80
Irvv. costruzioni a2
Il settore delle piastrelle
(mifiani di m?) 19590 2002
Produzione
effettiva 3094 22400
Esportazioni 104 1250
Grado apertura commercio estera
Indice assoluto 3 6
Indice relativa 7 11
Cons.pro cap. (m®) 0.3 1.7
(1. rel) &6 177

Dazi all'importazione

e oneri accessori

in % del valore delle importazioni
1990 2002 2005
0.0 350 350

Fonte tabelle: Assopiastrelfe.



Fato 1. Per raggiungere
laltezza del ponre
MNanpu le automobili
circolano su diversi
fivedli. Lo rete stradale o
Shanghai & stata
ingrandite del 40%
neghi witimi anni ma
nonostante cid il traffico
eintensissimo: fa
velocitd medio édi 15
kmvh,

Foto 2. Una volta erano
le biciclette a forla do
padrane nel Poese,
come testimonia il libro
fotografico “Cui
Pechina® (Touring Club
Iralianol, pubblicata nel
1978,

Fota 3. Tutte Ie case
automaobilistiche oggi
sono interessate al
mercaro cinese. La
Volkswagen gid
produce vicino
Shanghai & con oltre
S500mila automobili
vendute ha raggiunto
Ling quola di mercato
del $09%, Mel 1993 |n
Cing le autamabili
vendute erano 227mila;
nel 2008 si prevede
sgranno 4,6 milioni,

degli cccidentali (ben motivato perché fino al
‘46 questi li hanno trattati come paria) e la diffi-
colta nostra a capire il loro modao di fare.

Incltre ci sono melte pastoie burocratiche.., le
banche occidentali non sono autarizzate a ope-
rare sul mercato cinese, quindi & obbligatorio
operare con quelle cinesi; se costitulamo una
societa in un punto della Cina questa pud com-
mercializzare solo ¢io che & prodotto I, poi se
vogliamo aggiungere prodotti fabbricati altrove
dobblamo costituire un'altra societa In una free
trade zone, una zona aperta al libero scambio.
Inoltre se vogliamo avere due fabbriche dob-
biamo avere due societa, perché a ogni fabbrica
corrisponde una societd, quindi & tutta una
serie di complicazioni,
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E il rispetto della legalita?

C'é un livelle di corruzione diffuse. Il fatte & che
In Cina non esiste lo Stato di diritto, esiste il par-
tito. Mon & mai esistito uno Stato cinese con un
diritto cinese come quello romano o la
Comman Law inglese. Inoltre nel partito, fino a
una decina d'anni fa, dominava l'esercito: fino al
1994-95 | generali occupavano almeno un quar-
to delle cariche. Il corpo delle leggi, poi, non &
molto definito. C'e anche un altissimo rischio di
contraffazione, che si risolvera in tempi lunghi,
man mane che la Cina sara pi0 coinvelta nel
WTO e il suo mercato verra educato... non &
certo un fenomeno nuovo: tutte |'Oriente ha
funzionato cosi in passato.

Com'’ & presente Mapei sul mercato cinese?
Al momento siamo presenti attraverso un distri-
butore, ma la situazione & destinata a cambiare,
perché il nostro prossimo investimento produt-
tivo sard proprio in Cina. Stiamo definendo in
dettaglio l'area geografica in cui andare a
costruire una fabbrica, che sicuramente sara
nella zona del delta dello Yangtze. Oggi ci sono
pacchetti interessanti per gli investimenti indu-
striall, perché le amministrazioni cinesi sono
incentivate dallo Stato: carriera e stipendio dei
funzionari dipendono dalla loro capacitad di
attrarre investimenti stranieri.

Perché pensate di investire in quella zona?
Perché & una delle pil ricche del Paese.
L'economia di mercato si & swiluppata in Cina
lungo la costa, cominciando da Canton e poi a
Shanghai e oltre.

Da quali linee si comincera la produzione?
Moi stiamo partecipando alla costruzione della

Diga delle Tre Gole, un progetto molto impor-
tante che non rimarra isolato:verranno costruite
altre 150 dighe nei prossimi 10-15 anni, Quindi
sicuramente avvieremo la produzione degli
additivi per calcestruzzo. Poi non dimentichia-
mao che la Cina & il pil grosso produttare mon-
diale di piastrelle e che |e case cinesi sono tutte
piastrellate, compreso il tetto. Quindi puntere-
mo molto anche sulle linea per la ceramica. La
produzione sara avviata con ogni probabilita
entro | prossimi tre anni.

Bisogna tener presente che in Cina uno stabili-
mento grande come il nostro di Mediglia (cioe
quello pit grande che abbiamo), il giorno in cui
la diffusione del benessere avra raggiunto i livel-
li occidentali, basterd per una sola citta. E neces-
sario, quindi, realizzare in Cina pil di uno stabili-
mento, di dimensioni medie, partendo dalla
costa [vicino a citta come Shanghai, Pechino,
Canton) e poi, man mano che il benessere si dif-
fondera, andando verso l'interno...

Quali difficolta devono ancora essere supera-
te nel Paese?

Ci sono due problemi molto forti: il ruolo che lo
Stato ha deciso di riservare alla massa contadina
e |l forte nazionalismo, cavalcato dall'ammini-
strazione per accelerare il processo di moderniz-
zazione, facendo ricorso alla retorica
dell'lmpero. Con il disastro della rivoluzione cul-
turale & venuta meno |a componente ideologica
maaista, la visione utopica di Mao. Per sostituirla
si sono cavalcati il nazienalismo e 'idea di impe-
ro, le tradizioni imperiali: questo ha permessa di
accelerare il processo di modemizzazione del

Foto 4. Shanghai é la
eittd che batte tutti i
record: negli ultimi 5
anyi sono stati
costruiti 2,000
grattacielf, la crescita
pit veloce tra le cittd
asiatiche, Qui | migliori
architetti del mando si
confrontano per creare
l'immagine
urbanistica del XXI
secolo, demolendo
interi quartieri nella
spaziodi una
giornala.

Foto 5. 5hanghai non é
soltanta la nuova
capitale mondiale def
superiativa: guil
vediamo anche lo
projezione del nostro
futuro, Le innovazioni
realizzate qui sono
destinate a cambiare
anche il valto delle
nostre cita.

Foto 6. La Grande
Muraglia,
unimmagine simbalo
della storia e defla
cultura tradizianale
CIMESE.

Paese. Teniamo presente che si tratta di una trasformazione costosa: solo
l'anno scorso I'industria di Stato, molto inefficiente, ha dovuto espellere
60milioni di lavoratori: pari alla forza lavoro di due-tre Paesi come Italia,
Francia e Germania. Nel 1980 le esportazioni pesavano per il 6% sul PiL.
Nel '94 pesavano per il 23%. Oggi c'¢ una macchina ogni 100 persone, il
che vuol dire un numero in termini assoluti spaventosg; il 35% della
popaolazione vive nelle citta e il 65% nella campagna. Nel 2040 sara |in-
verso: pensiamo all'impatto ambientale che la Cina avra sul mondo.

E sul mercato, che impatto ha?

Su quello dei prodotti chimici di base si sente subito quando la Cina, che
in questo ambito ha ancora una politica molto centralizzata, entra sul



mercato mondiale comprando una materia prima; subito guesta scom-
pare dal mercato,

Nen ha molto senso tutto questo parlare che fa 'Europa di mettere delle
barriere doganali all'importazione del prodotti cinesi: & molto meglio
togliere le barriere doganall in Cina ai prodotti occidentali, perché in
guel mercato i saranno in futuro 2 miliardi di consumatori.

E facile o difficile fare business in Cina?

Non & cosl facile:nel 1997 su 4.000 imprese straniere che operavano qui,
solo 1l 14% riusciva a chiudere | contl in attivo. Capire la realta cinese &
complicate, d'altra parte e indispensabile farlo perché & l'ultimo o |l
penultimo grande mercato che c'é al mondo, dopo l'india. .. avendo ben
chiaro che cl saranna degli alti e bassi, che ci saranno di nuovo delle
chiusure, delle crisi, dei momenti in cuila Cina si ripieghera su se stessa,
perd questo processo & ormal In larga misura avviato e andra avantl.

Le opere previste per il futuro?

Nel 2008 a Fechino si terranno i Giochi Olimpici. In questa citta per |
nuoviimpianti sportivi e le strutture fieristiche & previsto un investimen-
to di pit di un miliarda di dollari Usa; altri 15 circa saranno destinati alle
infrastrutture nel settore trasporti; altri due per interventi sulla rete
fognaria, per il trattamento dei rifiuti e per la riforestazione di alcune aree
e altri ancora saranno spesi per la realizzazione di ulteriori opere. In tota-
le, decine di miliardi di dollari; solo nella zona di Peching.

Questo da la misura degli interessi in gioco e delle opportunita che si
stanno aprendo.

Intervista a Pasquale Zaffaroni
Froduct Manager Linea Edilizia di Mapei

Mapeil in Cina: quali prodetti avete introdot-
to sul mercato?

Per il mercato cinese stiamo utilizzando in parti-
colar modo additivi superfluidificanti, quindi
continuiamo a vendere MAPEFLUID X404 (nella
speciale versione MAPEFLUID X 404/C studiata
per il mercato cinese e utilizzata per la Diga
delle Tre Gole - v, articolo a pag. 10}, Stlamo
seguendo numeros! altri progetti che riguarda-
no opere idrauliche e in particolare dighe: nei
prossimi anni ne verranno costruite circa 150.Gli
additivi per calcestruzzo utilizzati per queste
opere sono impiegati attualmente anche in altri
cantieri: stiamo lavorando per esempio alla
costruzione di un grande porto nel dintorni di
Shanghai, che comprende numerosi viadotti di
collegamento con la rete viabilistica locale,
Inaltre in questo momento stiamo seguendo |
lavori per |a realizzazione di circa 150 km di gal-
lerie idrauliche. In questo campa ¢'& un grandis-
simo potenziale: queste opere sono necessarie
per garantire 'energia elettrica a tutto il Paese,
che & in fortissimo sviluppo dal punto di vista

Foto 7. Veicoli in codo all'ora di punta. La rete stradale
sard ampliata nef prossimi anni per far fronte al
vertiginoso aumenio dai numero di auta in clreolaziane.
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industriale. E poi stiamo seguendo i lavori per
numerosissime opere ferroviarie e autostradall;
in Cina si stanno costruendo non meno di
20mila chilemetri di autostrade.

MNoi in queste grandi opere i dobbiamo essere,
Questo & il motivo per cui stiamo spingendo
molto la linea degli additivi superfluidificanti. E
un Paese in evoluzione e quindi tutto da costrui-
re:mifioni e milloni di metri cubi di calcestruzzo
che devono essere gettati ogni anno, che deve
essere durevole e di conseguenza additivato
con additivi superfluidificanti. La nostra propo-
sta riguarda l'ultima generazione deagli additivi

Foto 8. Nel nuovo quortiere di
Pudong, vicino all'altissima torre
Jin Mao {in cui ha sede anche
Ihotel Hyatt) dovrebbe essere
completato tra qualche anno un
grattacielo ancora pid alto: il

%%

acrilici, ciog la linea Dynamon: per esempio DYNAMON 5X, DYNAMON 5X
T1, DYNAMON SX T2, DYNAMON SR3, DYNAMON SP3 e altri ancora.
Ricordiamo che i Dynamen sono divisi in tre famiglie: gli SR per I'indu-
stria del calcestruzzo preconfezionato, gli SX per la grande cantieristica e
gli 5P destinati all'industria di prefabbricazione. In Cina stiamo propo-
nendo tutte e tre le famiglie di prodotti. Per | grandi cantieri servono
anche altri tipi di prodotti:le malte cementizie specifiche per l'ancorag-
gio, quelle per le riparazioni, | prodotti impermeabilizzanti, Costruire il
nuovo significa utilizzare non solo | prodotti per calcestruzzo ma anche
guelli per edilizia, oltre ovviamente agli adesivi e alle fugature perla posa
della ceramica e agli adesivi per parquet e moguette, al sistemi imper-
meabilizzanti ecc. In questo modao si riesce a dare un servizio completo e
una risposta a tutti | problemi.




Sicuramente si; sta crescendo a un ritmo che si
avvicina al 10% I'anno. Chiaramente l'area di
maggiore industrializzazione & localizzata
nella zona di Shanghai; segue Pechino, compli-
ce 1| forte sviluppo in preparazione delle
Olimpladi 2008. | grandi lavari sopra citati si
stanno realizzando anche In preparazione di
guesto evento. Importantissime sono le gran-
di opere stradall e autostradali di collegamen-
ta, perché questo & il grande problema: le
comunicazioni tra le diverse regioni del Paese.
La Cina pud essere un'opportunita per le
aziende italiane?
Sicuramente lo &, Il future & anche in Cina, &
soprattutto in Cina. Il mercato europeo &
mature; quello asiatico, in particolare quello
cinese, & in forte sviluppo: un mercato che noi
non possiamo non prendere in considerazio-
| problemi di operare in un Paese cosi diverso  ne,Noi dobbiamo essere assolutamente presen-
dall'ltalia? ti con le nostre tecnologie, | nostri prodotti, la
Dal punto di vista tecnico non ci sono grossi pro-  nostra struttura, perché & su questo Paese che
blemi, Noi abbiamo sicuramente un buon distri-  oggi bisogna puntare. I
butore & una buona struttura commerciale. |
problemi pil specificatamente tecnici li seguia-
mo da vicino grazie a Mapei Far East, il cui quar-
tier generale e a Singapore, ma se serve anche Fesclusione delle foto 2,6, 7 e 13, sono tratie do
direttamente dall'ltalia. La Cina & un Paese invia  s\aer_ 1 2/2004, che ringraziama, La foto 2 & tratta
di sviluppo: peraltro & un Paese assolutamente  gg “Quj Peching”del Touring Club Nalians, anno 1976,
aperto alle nuove tecnologie, con tecnici molto  cyj ugualmente vanno i nostri ringraziamentl,
preparati. |l problema in questo momento & pill  Le fota 6, 7 e 12 sono df Veranica Squinzi,

che altro commerciale, perché
I'Euro @ talmente forte che cf
crea qualche difficolta in termini
di competitivita. E difficile entra-
re nel mercato cinese, ma quan-
do ci sei, se lavori con concretez-
za e proponi soluzioni e tecnolo-
gie, trovi grande disponibilita. |
cinesi non sarebbera comunque
clisposti a lavorare con le vecchie
tecnologie.

E un Paese che va verso un'e-
stesa industrializzazione?

EREdENE muni

Tutte le fotografie pubbiicate in questo arficolo, con

Foro 12. Lo stand Mapei alla flera
“China Bulld” 2003, dove sono stati
presentati | prodotti pil innovativi
delle gamme Mopei per le strutture
in calcestruzzo e per la posa dei
pavimenti, in particolare quelli in
ceramica @ fggna.

Fuori dal coro
Se tutti si aspettano per la Cina un future di grande crescita economica, accampagnata da un sostanziale
miglioramento del tenare di vita dei suoi abitanti, Gordon G, Chang - Consiglisre dello studio legale ame-
ricano Paul Weiss in Cina, per quasi 20 anni - non & d'accordo.
Mel suo libro da poco uscito in Gran Bretagna, “The Coming Collapse of China® (ed. Arrow), Chang predice
Il collasso della stato cinese, che dovrebbe realizzarsi tra cingue o al massime diecl annl,
Dietro la facciata della modemizzazione, secondo Chang, si nasconde una situazione ben diversa, di cul
non tarderema a renderci conto; una realtd che portera alla crisi dell'economia e del governo cinese,
~  Nella sua analisi Chang individua, come principali responsabili, il deterioramento delle istituzioni e la
prasenza di forze impegnate a porre fing al monopolio di potere del Partito Comunista.
Per chi volesse ulterior informazioni sul libro, & a disposizione (1 sito www.randomhouse.co.uk
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I'acqua & salita fino al livello di 135 metri e in
agosto le prime gigantesche turbine si sono
messe in moto per produrre 'energia elettrica
di cui la Cina ha estremo bisogno. Poi si avviera
la seconda fase di costruzione e allora il livello
dell'acqua dellimmenso lage artificiale rag-
giungera i 175 metri, Uopera divide a meta il
corsa del pid grande fiume dell’Asia, lo Yangtze,
il Fiume Azrzumo, formando un bacino di 600
chilometri quadrati, circa due volte | lago di
Garda, Finora la sua costruzione & durata diec
anni compaortando una spesa di 25 miliardi di euro, ma con la sua realiz-
zazione il governo cinese & sicuro di avere risolto in buona parte il pro
blema delle ricorrenti piene del fiume, che, solo nell'ultimo secolo, hanno
causato 300mila morti e danni incalcolabili. Allo stesso tempo si sono
assicurati la realizzazione della pil grande centrale idroelettrica del
mondeo, che comincerd a produrre energia pulita fin dal 2003 al posto del
pill ingquinante carbone, & dovrebbe essere completata, con tutte le sue
26 unita funzionanti, fra sel anni,

Problemi e risoluzione

La diga delle Tre Gole in Cina & programmata per produrre nel 2009, a
piena regime, 18 milioni di kilowatt di energia pulita di tipo idroelettrico,
Per questa opera impegnativa e stato messo a punto nel 1998 un primo
rapporto sul mix-design del calcestruzzo, dove venivano evidenziati alcu-
ni problemi che riguardavano soprattutto l'esigenza di ottenere da un
lato un calcestruzzo ad alta resistenza meccanica, cosi da far fronte agli
impatti dinamici dovuti al trascinamento del materiall lapidei nel corso
d'acqua; dall'altro, di poter avere una struttura il pid possibile priva di fes-
sure di origine teifica ed igmmetrica legate entrambe ad un eccessivo
dasaggio dl?gementn fichiesto per il raggiungimento di elevate resisten-
Z8 mecta O state condotte una serie di indagini nei laboratori
Mapei pefmm icomposizione della miscela per il calcestruzzo ad
alta resistenza fica (40-45 MPa) e resistente all'erosione per la
costruzione deg atori della diga delle Tre Gole. Gli sfioratori
permettono diffar 8fluire 'eccesso di acqua dal bacino senza dan-
neqggiare la diga.L8biettivo principale & stato quello di scegliere il conte-
nuto dileg nte ottimale in questo tipo di calcestruzzo che spesso, per |
suo caloredl idratazione, @ caratterizzato da un ritiro piuttosto elevato.
Al termine della ricerca l'additivo superfiuidificante, basato sul
copolimero acrilico (CAE), MAPEFLUID X404* & risultato essere il
migliore per il suo alto potere nel ridurre |'acqua e per |a bassa
perdita di lavorabilita. Le prove in loco effettuate sullo sfiorato-

re della diga hanno mostrato che, oltre all‘alta lavorabilita ed
alla migliore compatibilita con il legante disponibile, MAPE-
FLUID %404* nei calcestruzzi C40 (40 MPa a 28 giornl) e C45 (45
MPa a 28 giorni), puo aiutare a ridurre l'aumento della temperatu-
ra, provocato dal calore di idratazione, di circa 6 °C rispetto a quel-
lo registrato usando un superfluidificante a base di naftalensol-
fonato (SN). Il significato pratico di questo miglicramento & quello
di dare all'impresa costruttrice del mezzi addizionall per limitare le

coazioni provocate dai gradient termici al di sotto di quelle con- ’

sentite, e quindi di permettere allimpresa di ridurre |e fessurazioni
di origine termica fino all'83%. Dal punto di vista del costo e del-
I'efficacia, I'usa del superfluldificante poliacrilico carbossilato
pud alutare I'impresa a risparmiare nel controllo della tempera-
{ura dej getti nelle operazioni di messa in.opera, senza aumen-
tare significativamente il costo unitario del calcestruzzo.

Il "Rapporto finale sulle prove di ottimizzazione del calce-
struzzo) redatto in vista della seconda fase del progetto di
costruzione della diga delle Tre Gole, ha evidenziato la
necessita di effettuare ulterion studi per migliorare le pre-

Fote [ el

Lna vista
panaramica della
diga e, in primo
piano, unimmagine
ravvicinata deghi
sfiorator.,
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Foto 3, Tecnici impegnati nella costruzione del

gigantesca sharramento. (Foto tratta da “lo Donna;
n. 37/2003, che ringraziamo),

Foto 4. Lo “chiusa” a 5 salti {ffve-Might shiplock)
in fase di costruzione.

Foto 5. Veduta pancramica del corpo centrale
della diga.

stazioni di un calcestruzzo resistente all'erosio-
ne. Gli obiettivi pio rilevanti da conseguire inclu-
devano anche linglobamento d'aria oltre alla
resistenza all'erosione, la resistenza meccanica,
la durabilita, la prevenzione dalle fessure,
Considerando le estreme condizioni di esercizio
delle strutture dove avviene lo scarico dell'acqua
nefla diga delle Tre Gole, come il trasporto
pesante di pietrame e lalta velocita del flusso
dellacqua, gli studi precedenti avevano portato
ad impiegare un contenuto di cemento piutto-
sto alto al fine di produrre calcestruzzo resisten-
te all'erosione; Questa scelta aveva provocato
diversi problemi relativi alla stabilita volumetri-
ca, al contrallo della temperatura e al totale con-
tenuto di alcali, Per affrontare questi problemi, il
Dipartimento della Costruzione del Progetto
delle Tre Gole in Cina (CTGPC) ha messo a punto
un progetto che includeva una serie di prove & di
analisi e il progresso del progetto pud essere
semplificato in quattro stadi: prestazioni delle
materie prime in laboratorio; prestazioni del cal-
cestruzzo in laboratorio; prestazioni del calce-
struzzo nella centrale di betonaggio; prestazioni
del calcestruzzo in cantiere.

Prestazioni delle materie prime in
laboratorio

Per questa serie di prove, come per molte altre
della seconda fase della costruzione della diga, &
stato utilizzato un cemento Portland a medio
calore di idratazione di tipo 525 (cemento
Jingmen). Prodotto dalla- Gezhouba Cement,
doveva soddisfare gli standard industriali
TGPS03-1998 (pil cogenti degli standard nazio-




nali cinesi GB 200-89 per il contenuto di MgO &
alcall), Gli aggreqgati grossi venivano frantumati
da graniti scavati alla base della costruzione e la
composizione mineralogica evidenziava la pre-
senza di feldspato, quarzo, mica nera e una pic-
cola quantita di kerafillite e di clorite.
L'aggregato fine usato era ottenuto per frantu-
mazione di una diorite porfiritica, caratterizzata
da moduli di finezza che rientravano all'interno
dell'intervallo 2,4-2.8 e la composizione minera-
logica di questa sabbia includeva quarzo, anor-
tosio, mica comune & magnetite. La cenere
volante usata in gueste prove ema di tipo |
(Pingwei) che soddisfa gli standard industriali
TGP505-1996 (pil cogenti delle norme nazionali
cinesi GB 1569-91). La cenere volante, con un
contenuto di alcali inferiori all'1,2%, era caratte-
rizzata dal fatto che poteva ridurre 'acqua di
impasto del 10%, Sebbene la temperatura della
localita in cui si trova la diga delle Tre Gole vada
molto mamente sotto | punto di gelo, gli aeran-
ti sono stati specificati per gran parte dai calce-
struzzi in modo da essere certi sulla durabilita
della costruzione, L'agente aerante era basato su
una resina del tipo DHY. L'obiettivo iniziale di
guesto progetto era quello di valutare | super-
fluidificanti disponibili sul mercato e di scegliere
il calcestruzzo pih adatta per resistere all'erosio-
ne. Uno dei criteri adottati fu quello di avere le
prestazioni miglior rispetto a quel prodotti gia
approvati ed usati nella parte interna della diga,
cioe il prodotto XB-1A (additivo liquida) e il pro-
dotto JG3 (additivo in polvere), entrambi basati
su polimerl di naftalensolfanato. Percid quest|
prodotti basati sul naftalensolfonato sono stat

usati come punti di rferimento nelle prove suc-
cessive, E' stato valutato un superfluidificante
basato sul CAE come uno dei riduttori d'acqua di
terza generazione che non contengono né for-
maldeide né clorure. Grazie al suo meccanisma
completamente diverso nella riduzione dell'ac-
qua, cioé commelato con l'impedimento sterico
piuttosto che con la repulsione elettrostatica,
questo superfluidificante ha non solo una capa-
citd maaglore di ridurre I'acqua, ma anche con-
sente di ridurre la perdita di lavorabilita degli
impasti.L'Accademia delle Scienze per | Materiali
da Costruzione in Cina ha condotto uno studio
maolto approfondito sulle prestazioni combinate
di dieci additivi superfluidificanti di tipo ritar-
dante e guattro aeranti, Le Tabelle 1A e 1B
mostrano alcuni risultati di questo studio ed
indicano che il superfluidificante basato sul CAE
& migliore del prodotto liquido a base di nafts-
lensalfonato (SM) in termini di una maggiore
riduzione d'acqua, di un bleeding pil basso, di
tempi di presa pid lunghi e di un ritiro pit basso:
Comunque entrambi i superfluidificanti soddi-
sfano i requisiti della norma GB BO76-1997 e
TGPS 05-1998. || dosaggio dei superfluidificanti
fu calibrato per ciascuno in base alla resistenza
meccanica € il dosaggio ottimale & stato di 0,7%
per il superfluidificante a base di SN (40% di
polimero in soluzione acquosa) e dell"1% per il
superfluidificante basato su CAE (30% di polime-
ra in soluzione acquosa),

E' stata anche studiata la capacita di ritardare il
processo di idratazione attraverso i superfluidifi-
cantl e la Figura 1 mostra che entrambi | super-
fluidificanti, sla a base di SM che di CAE, possono
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ridurre il calore di idratazione durante le prime

nato con il solo legante di riferimento, La Figura

Foto 6. Lo scorso

24 ore, tuttavia il polimero a base di CAE & pit 2 mostra che dopo 12 ore questo calore di idra-  gfugno, quando le
efficace. Dopo circa 48 ore, infatti, il rilascio del  tazione & del 73% pili basso nei campionicon SN @cque hamno
calore di idratazione dal provino con il superflui- e dell'85% pil basso nei provini contenenti il  raggiunto i 135 metri,
dificante a base di SN gia si awvicina a quellodel  superfluidificante CAE. Occorrono, inoltre, 5  Sonostatefattele
provino senza additivo, mentre occorrono piudi  giomi per i provini con SN e piti di 7 giorni per  Prime prove di“tenuta
72 ore perché il provino contenente il polimero  quelli con CAE perché si avvicinino al calore svi- EFNE‘-;‘D’H’*’"‘_’ da
a base di CAE raggiunga lo stesso livello, Persod-  luppato dal calcestruzzo di riferimento senza dh:erin r::z&;‘:rfmj'
disfare i requisiti della diga delle Tre Gole, circail  additive, Questo & in accordo con l'assunzione g ’
20% del cemento Portland a medio calore di  che I'effetto ritardante di questi additivi @ molto a5 1414
idratazione & stato sostituito dalla cenere volan-  pill significativo nelle miscele di cemento Confronto
te ditipo | in alcune di queste prove.ll ritardonel  Portland e cenere volante che non in quelle con  jghoratorio delle
calore diidratazione in presenza di cenerevolan- il solo cemento Portland. Per minimizzare il prestazioni del
te e dell'additivo superfluidificante & stato molto  rischio di reazione alcali-silice, il contenuto tota-  calcestruzzo freseo.
piu significativo che nel calcestruzzo confezio-  le di alcali nel calcestruzzo fu limitate a meno di
Tabella 1A
Dosaggio Acqua/ | Riduzione/ Arin/d : Tempo di presa /
Superfluidificame/ [Dosage Wc?rer Reduetion Slump ir Blesding ..‘:'.-.’lﬁnp: i‘r'mE{mirl_}
Superplasticizer 3 ; - - Iniziale/ | Finale/
i kg/m o3 iy i g Initial Final
Riferimento 1 / ] 215 ] 74 0.2 Riferimento 1 / Reference [
Reference |
SN 0.7 173 19.5 72 1.7 61.8* | +562** | -+480%*
Riferimento 2/ 0 215 0 81 0.2 Riferimento 2/
Reference 2 Reference 2
CAE 1.0 161 25.1 80 (.65 30.1* +574* +G17*%
GBR076-1997: additive superfluidificante- =12 — =4.5 = 100 = +00) —
ritardante [4]/
GBY076-1997; retarding superplasticizer 4]
. TGPS05-1998: additivo superfluidificante- = I8 =13 = 100 > +360 —
. | ritardante [5] /
TGPS0S-1908; retarding superplasiicizer [5]
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*rispetto a quello dellamiseela di riferimento /with respect to that of the corresponding refence mix,
** in pin rispetto al tempo di presa della miscela di riferimentolover the seiting time of the corresponding reference mix.




Fata 7. Un'altra
fmmagine dei lavork in

2,5 kg/m'. Percid anche il contenuto di alcall nel-
l'additivo superfluidificante & state tenuto sotto

cersa che metie in cantrollo, | risultati delle analisi chimiche hanno
evidenza limponenza  mastrato che il contenuto di alcali espresso
dellopera. come ossido di sodio equivalente nell’additivo
g SN ed in quello CAE & di circa 6,36% ed 1,4%

3 rispettivamente, Riassumendo, tutti | rsultati
Confronto in o y R

: ottenuti indicano che l'additivo CAE presenta
laborarorio delfe vaionl fori rispetta all'addit fa
grestadion!del prestazioni superior] rispetto all'additivo a base

calcestruzio indurito,

di SN da guasi ogni punto di vista (reclogia,
curabilita, prestazioni allo stato indurita).

Prestazioni del calcestruzzo in laboratorio

Tutte le prove sui calcestruzzi sono state condot-
te in accordo con lo standard industriale SD105:
B2 Il progetto per la diga delle Tre Gole consen-
te un dosaggio di cenere volante di tipo | non
maggiore del 20% e del 10% rispettivamente per
| calcestruzzi con resistenza meccanica a 28 gior-

ni di 40 MPa (C40) e 45 MPa (C45). Esso specifica
anche che |a resistenza ai cicli di gelo & disgelo
non sia peggiore dell' F150 (cioé il calcestruzzo
deve sostenere almeno 150 cicli di ripetuti con-
gelamenti e conseguenti disgeli), ed una resi-
stenza alla penetrazione dell'acqua che sia W10
{cioé di sostenere con successo un aumento
della pressione d'acqua a non meno di 11 bar).
La Tabella 2 mostra alcune di queste prove.
Confrontando | contenut] di acqua associati con
i vari rapporti acqua/legante (a/l = 0,35 per le
miscele 1-2 e 2-2), i calcestruzzi con il superflui-
dificante CAE richiedevano 12, 13 oppure 15 kg
di acqua in meno rispetto ai calcestruzzl con
I'additivo SN. Percid, per ottenere lo stesso livello
di resistenza meccanica, i calcestruzzl con il CAE
richiedevano rispettivamente 30, 37 e 50 kg di
legante in meno. Questo implica un rilascio nel
calore di idratazione e una formazione di fessure

Tabelia T8
Resistenza meccanica a Resistenza meccanica / Ritiro/ Shrinkage
compressione/ Strength (Ye)* (%a)*
Superfluidificante/ Compressive Strengith (MPa)
Superplasticizer 3 giormi/ | 7 giorni/ | 28 giomi! 3 i 28 28 o0
ey davs days giornl/ | giomi/ | giormni/ giormi/ giorni/
vy davs vy davy days
NS 19 32.8 48.6 157 179 132 100 102
CAE 21.6 306 47.9 191 194 142 Q0 27
GBEOT6-1997; additive superfluidificante-ritardante [4]/ =125 = 125 =120 = 135 —
GRENTO-1997: retarding superplasticizer 4]
TGPS05-1998: additivo superfluidificante-ritardante [5] / =125 | =125 =120 = 125 —
TGPS0-PE08: rerarding superplasticizer (3]

*nspetto al comspondente caleestruzzo di rifenmento / with respect 1o the corresponding reference mix.
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minore per numerns e per ampiezza. Questo, spe-
cialmente nei calcestruzzi per getti di massa
quali le dighe, rende pit semplice il controllo
della temperatura durante la produzione, il tra-
sporto, |a messa in opera e la stagionatura,
Poiché i contenuti di acqua e di legante sono
stati ridotti nellinsieme da un minimo di 42 ad
un massimo di 65 kg/m’, i calcestruzzi con il CAE
risultavano essere pil densi, per il maggiore
contenuto di aggregato ed una magagiore resi-
stenza meccanica, e cosa piu importante per
questo tipo di calcestruzzo, presentavano una
maggiore resistenza all'erosione nei confronti
del corrispondente calcestruzzo confezionato
con SN. In un miscelatore della capacita di 150
litri 1 calcestruzzi prodotti con l'additive CAE
sono stati in grado di ridurre ulteriormente 'ac-
qua di un 10,4% (a/l = 0,40) fino al 12,3% (a/l =
0,30} rispetto ai calcestruzzi con SN. La migliore
prestazione in termini di riduzione d'acqua &
molto importante per i calcestruzz! di una diga,
specialmente per le costruzionl che devono
essere resistenti all'erosione.

Prestazioni del calcestruzzo all'impianto

di betonaggio

Le prove di costruzione effettiva furono esegui-
te su miscele di calcestruzzi prodotti con quat-
tro impianti di betonaggio, ciascuno della capa-
cita di 6 m" prodotti dalla Zhengzhou Hydro-
Machinery. Il tempo reale di miscelazione & stato
di soli 150 secondi ed & stato osservato che l'ef-
ficacia della miscelazione di questi superim-
pianti era molto maggiore di quella registrata
negli impianti pit piccoli usati nelle prove di
laboratario. Grazie alla presenza dei superfluidi-
ficanti basati sul CAE, gli altri ingredienti del cal-
cestruzzo assorbivano pid energia di taglio
rispetto agli impianti di piccola capacita. Percio
I'additivo basato sul CAE ha potuto pienamente
“estendere” e catene polimeriche laterali e sfrut-
tare |l vantaggio dell'effetto di impedimento
sterico di riduzione d'acqua e di conservazione
dello slump. Sulla base delle stesse proporzioni
usate nelle prove di laboratorio, il primeo grosso
impasto di calcestruzzo risultd avere uno slump
di 150 mm {Tabella 3). Anche con questo slump
elevato | campioni di calcestruzzo soddisfaceva-

Tabella 2

no tutte le prestazioni meccaniche ed anche i requisiti di durabilitd. Dopo
un paio di altri tentativi, il contenuto d'acqua nel calcestruzzo C40 fu
ridotto a soli 92 kg/ m'. Poiché il calcestruzzo nei getti risultava essere
altamente tissotropico, il calcestruzzo contenente il CAE si & dimoastrato
piu facile da lavorare e da compattare nei getti con una certa pendenza;
gli operai, perd, registrarono alcune difficoltd nel mantenere piana la
superficie dello sfioratore. Per questa ragione, un‘ulteriore ottimizzazione
& stata raggiunta riducendo il dosaggio delladditive CAE dall’l allo 0,8%,
guello del DHY dal 3,0%e all"1,0%e per | calcestruzzi C40 e dal 2,5%. allo
0,8%a per | calcestruzzi C45, ed infine limitando lo slump all'impianto di
betonagqgio a solo 30-50 mm. La superiorita del calcestruzzo con additive
CAE rispetto a quello con il superfluidificante SN & supportata dai risulta-
ti delle prove riportati nelle Tabelle 4A e 4B.1 risultati del ritiro da essicca-
mento dei campioni prelevati dall'impianto vengono evidenziati nella
Figura 3, dove si pud notare che, dopo i tre giomi, il ritiro del calcestruzzo
con Il superfluidificante CAE & considerevolmente minore di quello con
calcestruzzo con l'additivo basato sull'SN. Questa riduzione nel ritiro & del

Figura 1
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del tempo peri .
calcesiruzzi confenenti 39-44% per il calcestruzzo C40 e del 14-24% per  sa Gezhouba Corp., e con || responsabile del con-
solo cemento, il calcestruzzo C45. trollo di qualita. Alla fine furono emessi del nuovi

Figura 2, Calore di
idratazione in funzione

Prestazioni del calcestruzzo in cantiere
Arrivati allo stadio effettivo della costruzione, &

criteri per il proporzionamento del calcestruzzo
ed il controllo dello slump. | punti chiave inclu-
devano una riduzione del dosaggio del super-

del rempo per| stato riscontrato che || calcestruzzo con 'additi-  fluidificante allo 0,6% per i calcestruzzi resistenti
fﬂfﬂﬂf"—*‘*‘fﬁﬂ"“ﬂﬂ”" vo CAE si presentava troppo fluido per quelle  all’'erosione £40 e C45 e allo 0,5% per la superfi-
s e zone dove c'erano delle pendenze dello sfiorato-  cie dello sfioratore che presentava maggiori
volante. re, Nel gennaio 2001, ulteriori prove sono state  pendenze. Nei mesi di luglio e agosto la tempe-
Tabelld 2 eseguite insieme al produttore del superfluidifi-  ratura nella zona del getto variava tra | 25°C e |
Risultar delle prove di cante con Il team del progetto (CTGPC), 'impre-  35°C, con una umiditd del 60%. Anche in queste
leboratorio sui I
abealla 44
calcestruzzi,
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Prestazionl comparative
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Referenze

condizioni ambientali, il calcestruzzo con l'addi-
tivo MAPEFLUID ¥404® mostrd una bassa perdi-
ta di lavorabilita ed una bassa perdita di aria
inglobata (Tabella 5 anche dopo aver viaggiato
per centinaia di metri su un nastro trasportatore
ed essere stato campionato sul sito del getto. Per
controliare la temperatura nel nucleo del calce-
struzzro della diga e per registrare le differenze di
temperatura rispetto a quelle ambiental|, alcune
termocoppie furono inserite nel calcestruzzi C40
contenenti  l'additive superfluidificante SN
oppure quello CAE. | dati registrati, mostrati in
Figura 4, indicano che la temperatura del nucleo
nel calcestruzzo con I'additiva CAE era significa-
tivamente pil bassa di quella del calcestruzzo
con l'additivo SN.

Sottraendo la temperatura ambientale a quella
registrata nei nuclei del calcestruzzo, si ottiene la
differenza di temperatura tra la parte pit fredda
e |a parte pit calda del conglomerato (Figura 5).
La riduzione di 47 kg/m' di legante nel calce-
struzzo con l'additive CAE rispetto a quello con
F'additivo SN (Tabella 3) implica, a questo punto,
non pid semplicemente un pil basso costo del
materiale, ma diventa un mezzo fondamentale

Figura 3
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nuto il migliore ad essere utilizzato nella costru-
zione degli sfioratori della diga delle Tre Goie.
Questo additivo basato sul CAE ha una capacita
pit alta di riduzione dell'acqua ed un minor con-
tenuto di alcali, ed & in grado di produrre una
riduzione del calore di idratazione sviluppato
durante i primi sette giomi.ll confronto con tutti
gli altri superfluidificanti basati sul naftalensolfo-
nato disponibili in Cina ha dimastrato che gue-
sto additivo presenta prestazioni decisamente

Figura 3. Ritiro da
essiccamento in
provini confezionati
all‘tmpianta di
betonaggio con classi
di resistenzo

40 045 MPa ¢
superfiuidificanti SN o
CAE

Tabella 5. Perdita di
Tabella 5 sfump e perdita d'aria
l Pocatitone § "".‘:"LILIisll':'I Slump o Aria / Sl or Air :::;‘:;’:f‘;::i:n
Performance Initial Value 30 min G0 min 0 min 120 min superfluidificante CAE
Slump {mm} 65 41 33 4 15 prelevati nel sito del
6|
in termini di prevenzione della fessurazione ter-  9ura 4
mica. Quando I'additive a base di naftalensolfo- =
nato fu utilizzato per le parti pit interne della . e,
diga, si riscontrd un aumento di temperatura di 5 e S
46°C e di 50°C rispettivamente nei calcestruzzi |. & B o T
C40 e €45, e molte fessure furono registrate nei. |5 ¢ A oo N
giorni successivi (Figura 6). A partire dall'ottobre i ¥ oa .y :
1Y g -
2000 si & accertato che | . s,
usando un calcestruzzo L . Trsets
con l'additive basato sul |
CAE si pﬂtE"-"a ridurre la fes- - T
surazione fino all'83%. A VA o
= " MRS NSO FNEO0 FAMM S IMeLOd MO MO Sl e oD  PNOSD 3800
causa delle p.er"E'Ea FIS50- 1o (1Y o 00 T "R 1hm wog g L] i
tropiche del calcestruzzo Tempal Time
con l'additive basato sul ! .
CAE, la compattazione [iguras
nella zona del getto & stata i
ridotta ad un'unica volta, g8 .y . BN
evitando di ripetere la |E 2 4 Tl SN
compattazione come i = . A
avveniva can | calcestruzzi £ E et e i [ i .
contenenti superfluidifi- | § 2o f . A
canti a base di SN, Il rispar- EE j g e L \X i
mio sia nella manodopera B i R S T -
che nel tempo ovviamente & stato importante, ] z il . ) :
E B L s
La conclusione delle prove e la scelta del E = .:znim Bros00 IS BA0GNN  SVUN00: datmiG: e Sndkin. - Sikei
prodotto A 1P 00 1TO0 A0 DOO0 [0 0000 OO0
Dopo guesta attenta serie di prove, l'additivo 2 o T

iperfluidificante MAPEFLUID X404%, & stato rite-




Figura 4. Temperature
del nucleo in funzione
del tempo per
caleestruzzl con
superfiundificante SN o
CAE

Figura 5. Deformazioni
termiche differenziali
nel calcestruzzo
contenente SN o CAE.

Figura &, Fessurazioni
di origine termica nel
primo gefto di
calcestrurzo con il
superfluidificante a
base di SH.

Foto 9. Lo diga defle Tre
Gole sul fiume Yangtze,
un'opera
manumentale che
mastra il nuove volto
della Cing,

La realizzazione di
guesto progetto ha
campariato anche la
riorganizzaziomne deglt
spazi circostant],

migliori. In particolare, per determinati valori del
rapporto acqua/legante e dello slump, I'additiva
basato sul CAE & in grado di ridurre la quantita di
acqua di impasto dal 10 al 12,3% in pid rispetto
al superfluidificante basato sull'additivo SN,
L'alta resistenza meccanica prodotta con MAPE-
FLUID X404*%, richiede 47 kg/m' o 40 kg/m" in
meno di legante rispettivamente per il calce-
struzzo con resistenza meccanica di 40 MPa e 45
MPa rispetto alle corrispondenti miscele basate
sull'additive SMN. Questa riduzione provoca un
minor picco termica di 6°C, particolarmente
importante per la prevenzione delle fessurazioni
nelle strutture delle dighe.

Il calcestruzzo con l'additive MAPEFLUID X404%,
incltre, ha una bassa perdita di lavorabilita, un‘al-
ta tissotropia e quindi é facile da mettere in
opera e da compattare, riducendo il tempo & la
manodopera per la costruzione della diga.
Grazie alla sua maggiore capacita di ridurre |'ac-
gua, il calcestruzzo con MAPEFLUID X404" con-
tiene meno legante, e questo migliora molte
prestazioni, come per esempio un minor ritiro,
una maggiore resistenza, un miglior compaorta-
mento nei confronti dei cicli di gelo-disgelo e
una minore penetrazione dell’acqua sotto pres-
sione; per il minor quantitativo di legante, il cal-
cestruzzo possiede un maggior contenuto di
aggregati e quindi una maggiore resistenza
all'erosione. Ultimo, ma non per importanza, il
vantaggio offerto dall'additivo a base di CAE
anche dal punto di vista economico. Il suo utiliz-
2o, infatti, riducendo le operazioni relative al con-
tralle della temperatura e alla messa in opera
determina un rilevante calo del costi, G

‘Il prodotto citato in guesto
articolo appartiene alla linea
“Additivi per calcestruzzi’

La relativa scheda tecnica é
contenuta nel CO "Mapei Global
infonet* e nel sito -
WWiALmapei.com. ~
Gli additivi per calcestruzzo Mapei

sono conformi alla narma EN 934-2 e gli additivi per
malte ollo norma 2344,

Mapefiuid X404: iperfluidificante per calcestruzzl a
bassa perdita di lovarabilita, con elevata rduzione
dell'acqua di impaste per cofcestruzzi di olto ed
altissirma resistenza meccanica, (Qui é stato usate
nella speciale versione Mapefluld X404/C,
appositamente studiala per questo fnferventa).

La ricerca continua effettuata nei laboratori Mapei
ha portato all'evaluzione degli additivi acrilici
della Linea Mapefluid, di cui fa parte Mapefluid
¥404, e ha consentito di mettere a punto | prodotti
della Linea Dynamaon, superfluidificanti acrilici di
nuova generazione conformi alla norma LN EN
934-2, di cui 5i parla a pag. 31 e a pag. 33,

SCHEDA TECNICA

Diga delle Tre Gole, provincia di Sichuan, Cina
Intervento: realizzazione degli sforaton della diga
Anno di intervento: 2001-2003

Impresa: |mpregilo Durez - Gtm & China Hydropower
Engeeniring Buro n.8

Prodotto Mapei: MAPEFLUIC X404,

Coordinamento Mapei: Gianluca Blanchin, Liigl
Coppola, Will Lingwel Guan, Pasquale Zaffarani.
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ov'é il Far East?
Sembra una doman-
da banale, ma se ci

facciamo caso le risposte
passibili sono tante, a
seconda del diverso punto
di vista dei singoli, delle
istituzioni, delle aziende.

Nel caso di Mapei, con Far
East si intende un'area che
va dai confini orentali di
Pakistan e Cina via via sem-
pre pil a est, fino al [EEEEE—

dal Liew Cuee Eng,
Regional Marketing

m Manager di Mapei

Far East.

SINGAPORE
Alcum particolari
dellinsediamento
produrtivo dl
Singapore.

Sotto, lo staff Mapei.

L'espansione e pol proseguita con la creazione di
una filiale commerciale in Malesia nel 1994, sequita
da uno stabilimento nel 2001, nella localith di
Rawang (vicing Kuala Lumpur, la capitale), per raf-
forzare la propria presenza nella regione,

Gli ottimi risultati ottenuti con l'uso dei prodotti
Mapei, la partecipazione a tutte le maggiori fiere di
settore, le capacita del personale (tecnici e rappre-
sentanti di zona altamente qualificati) sono tutti fat-
tori che hanno contribuito ad aumentare la cono-

Glappone, esclusa la
Russia. Un'altra eccezione & I"Australia, che costi-
tuisce un continente a parte.

Cenni storici

Mapei Far East & stata creata a Singapore nel
1989 come sede centrale per lo sviluppo degli
interessi commerciali di Mapei in Estremo
Oriente. Crescendo costantemente, di pari passo
con lo sviluppe dell'area e con l'evoluzione del
Gruppo, si & andata progressivamente rafforzan-
do. Partita, come filiale commerciale, da una
superficie modesta di 500 m* comprendente
ufficio e deposito, gia nel 1995 occupava una
sede di 10,000 m* in una moderna zona indu-
striale a Tuas, nel distretto di Jureng, uno dej pid
Importanti nell'area industriale di Singapore,

scenza e riconoscibilita di Mapei tra i professionisti
del settore a Taiwan, a Hong Kong, in Giappone,
nelle Filippine & in Corea, oltre che a Singapore e in Malesia.

Fino a tre anni fa limpegno di Mapei si & concentrato nel campo degli
adesivi per ceramica e materiali lapidei.

| suoi prodotti per la posa delle piastrelle, infatti, sono stati utilizzati per

il Fullerton Hotel, il e

Raffles Hotel e per il = [Simmico! | ,-‘1.#'2‘ > |
famoso  aeroporto '_ =*"_ > - hEg’S“"’-vﬂf: P
Changi di Singapore T:‘i == |

[4
(nel terminal 1), perle . E= BT ﬂ,w:w
Petronas Twin Towers | y
che svettano su Kuala
Lumpur (nel centro
commerciale Suria KLCC,
situato in una delle due
torri) e per le Victoria
Towers di Hong Kong.
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Fa. MALESIA
Lo stabilimenio tn Malesia.

L'ingresso nel terzo millennio

Mapei & entrata nel terzo millennio pertando nel Far East nuovi prodot-
ti: quelli per edilizia, gli additivi e | prodotti per l'underground. 5i @ trat-
tato di vere e proprie novita per |'Estrempo Oriente, anche se guesti pro-
dotti e sistemi sona gia molto conosciuti in altre parti del monde, spe-
cialmente in Europa.

Realta Mapei ha incontrato il nuovo Managing Director di Mapei Far
East, K. L. Chua per chiedergli dei progetti & degli obiettivi della conso-
ciata asiatica.La sua risposta @ stata chiara e sintetica:"vendere, vendere,
vendere e crescere, crescere, crescera’

“Pili si conoscone le necessita dei clienti = ha spiegato Chua - piu si
potra far loro apprezzare la differenza che sta nel lavorare con Mapei:
pil, di canseguenza, si riuscira a vendere, Juesto & concretamente pos-
sibile perché la nostra azlenda ha || prodotto giusto per ogni specifica
necessita, ad un prezzo competitivo, con un attento servizio al cliente e
un‘assistenza tecnica altamente qualificara’

Sembra la soluzione ideale & d'altra parte Mapei Far East sta lavorando
molto per raggiungerla, non solo sui mercati interni di Singapore e
Malesia ma anche su quelli di altri Paesi dell'Estremo Oriente.
L'assistenza tecnica per | rivenditori si attua in injziative di formazione,
dedicate ai loro tecnicl. Le informazioni sui prodotti sono fornite alla loro
forza vendita attraverso seminari e sessionl dimostrative,

Per quanto riguarda la linea dei prodotti per edilizia, Chua ha spiegato:
“E necessario ancora del tempo perché questi possano godere dello
stesso apprezzamento degli adesivi, ma Mapei Far East puo contare sul
forte supporto da parte del team dell'Assistenza Tecnica di Mapel SpA,
sul vantaggio dato dalla reputazione di cui gode Mapei in tutto il mondo
& sul proprio qualificato team di sales enaineers:

Monostante la linea “Prodotti per Edilizia® sia presente nel Far East da
poco tempo, sano numerosi | progetti di grande prestigio in cui si & fatto
o si sta facendo uso di questi prodotti: ad esempio [a Diga delle Tre Gole
in Cina, il Tunnel Tomei in Giappone (a Shizuoka) e a Singapore, il tunnel
di una linea della metropolitana MRT che corre intorno al centro-citta ed
il sistema fognario ("Deep Tunnel Sewerage System’).

Le opportunita future

Direttore Chua, oltre ai mercati gia sviluppati che lei ha citato
prima, in quali altri vi state espandendo?
"Nel nostro settore uno dei protagonisti mondiali & la Cina: un'opportu-
nita che non possiamo perdere, Attualmente siamo presenti in questo
Paese con un distributore. In linea con la politica di intemazionalizzazio-
ne di Mapei ed essendo vicinl a questo mercato, dovremo al pit presto
realizzare degli impianti di produzione in Cina. Mel nostro settore dob-
biamo ridurre al minimo i costi di trasporto’

In quali altri Paesi pensate di espandervi?
“Sicuramente |l Vietnam & un mercato molto
interessante perché si sta sviluppando rapida-
mente, ma lo sono anche la Thailandia e
I'Indonesia’

Qual & stata la maggiore soddisfazione da
quando ha assunto il suo incarico, sei mesi fa?
“E stata quella delle vendite, in crescita nonostan-
te i problemi economici conseguenti alla diffu-
sione; alcuni mesi fa, del virus della Sars, che ha
colpito I'economia di Singapore e anche di altri
mercati importanti per le esportazioni’

Pensa che alcuni cambiamenti possano

essere utili per rafforzare la sua strategia di
marketing?
*5i, due. Mapei non dev'essére solo un marchio
famoso, ma anche un'azienda dai prodotti facil-
mente reperibili presso una rete di distribuzione
capillare, per soddisfare al meglio le richieste di
tutti gli utilizzatori finali, come posatori, artigia-
ni, piccoll costruttori e proprietar. Inoltre Mapei
dev'essere conosciuta come un fornitore di
sistemi completi— e non di soli prodotti - perla
soluzione di ogni problema di posa. Noi lavore-
remo per raggiungere questi obiettivi e poco
alla volta, senza dubbio, ci riusciremo’

Dello stesso parere Ray Hunt, responsabile mar-
keting a Hong Kong, che sottolinea anche una
tendenza alla ripresa del settore immobiliare
nella ex-colonia britannica, unita ad un maggio-
re afflusso di capitali (soprattutio dalla Cina) e a
nuovi progetti del governo locale per le infra-
strutture.

Nei prossimi anni si potrebbe assistera ad un
ulteriore sviluppo verticale della citta, con nuovi
grattaciell e, conseguentemente, ottime passibi-
lita di espansione per il mercato degli adesivi ad
alta deformabilita.“E qui'sta a Mapei farsi avanti
- ha affermato Hunt = con | progettisti, gli archi-
tettl, gli ingegneri per promuovere una cultura
della qualita e consigliare l'adesivo migliore per
ogni situazione di posa’

HONG KONG
Lufficia di
rappresentanza a Hong
Kong {a destra, ledificio
che lo ospital. In primo
piano Ray Hunt
affiancaro da die
collaboratord,



22

s’

Presentia'm'n in queste pa&ne alcuni fra i pil prestigiosi progetti realizzati in Malesia, Singapore e Hong Kong
b utilizzando i prodotti Mapei.

MAPEI IN MALESIA

1. Petronas Twin Towers - Kuala Lumpur - Malesia

Melle e fored pidr alte del mondo, 5.000 m’ df gronita posaro con
KERAFLOOR-HSOLASTIC su una superficle frariarta con

PLANICRETE 50, Fugature esequite con ULTRACOLOR,

Nel centro commerciale Suvia KLOC 20,000 ' di marmo posato
con MAPECEM, KERAFLOORHSOUASTIC, ULTRACOLOR ¢ MAPEFLEX
PUZT ¢ monocottura posata con PLANJCRETE 50, MAPELASTIC,
KERABOND+SOLASTIC ¢ KERACOLOR, 10,000 m’ dif rivestimento
elerno in mosaico posato con KERABONDSISOLASTIC
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2. Mirf Cultural Resource Centre - Miri; Sarawak - Malesia
Oftre 4.500 m' df pletra caleaned fland sono stati incollati come nvestimento esterno
o PLANICRETE 5P & KERACRETE, fugatli con KERACOLON e tratiat! con ANTIPLLIVIGL 5.

3. Wisma Choy Fook Onn - Petaling taya - Malesia
Pozg di mosaico vietraso con KERABONDHISOLASTIC, fugoiure con
KERACOLORS FLIGOLASTIC,

4. Sunway Lagoon Hotel - Petaling joya - Malesia
Posa di padimenti e nivestimerta in manmmo con KERAFLOOR @ KERAPOXY,




I. Fullerton Hotel - Singapore
Inatagirerto sl 2000, Fedificio da
ufficio posiale & siaio
trasfarmiio in atbergo o cingue
stelle. Sono statl utifzzath;
MAPEFER, pér il recripeno dei
e esfenny

KERABOND +ISOLASTIC, peér
Ifncalaggio di ponnelll estermni
(SR ey

CHRRIRE RS

KERABOND+ISOLASTIC,

PLANICRETE 5P, RERACRETE

LATTICEAKERACRETE POLVERE, Per diverse willette sone stafi realizzati ivestimenti esterm

MAPELASTIC, ACRUAFLEX, con mattancinl. | prodath implegati sono stati:

KERACOLOR FE MAPESIL AC, per PLANICRETE 50 MAPELASTIC, KERACRETE+KERACRETE

la posa e imparmeatilirzanione POLVERE, LLTRACOLOR, IDROSILEX FRONTOL Per

di pavimentl g rivestiment pevimentaie [interno delle villette & staro usata TOPCEM, _
covarmicl mef 400 bagn perfo formazione ded massetii, @ KERACRETE+KERACRETE

- i {20.000 m') POLVERE per pasare marmo
e -~

3. Raffles Hotel - Singopore

Inuno dei pii femosi Hotel del mondo

22000 m” di cotto italiono sono stati fugall con
KERACOLOR,

T
5, Ponte pedonale a Tanjong Rhu - Singapore
Per fa posa of plastrelle ceramiche su tutto il fratio pedonale df
guesto singolarissimo podife sono statl usatl: PLANICRETE 5P
£ KERABONDISOLASTIC pev o posa, MAPEFLEX PU2T per la
sigiflenfura def glunti & ULTRACOLOR per fo fugeoture,

@ MAPEI A HONG KONG

1. Victoria Towers - Kowloon - Hong Kong

Con i lora 70 pian, le Victorio Towers dominano dallalto la 2ona
turistica of “Tsim Sha Tsui® a Kowiloon, Per posare plastrelie
ceramiche su tutte le poreli externe defle toei & stato scefto i
ﬂ sisterma odesivo KERABOND+ISOLASTIC, per le Fugattre & stalo
usato KERACOLOR GGHFUGOLASTIC.

2. Aeroporto Changi - Singapore

N terminal | dell'aeroporto & stato
rimaderato e ampliato partendo day
pavirment! dove sono stail posatl alfre
50,000 m' di gres porcelienaro,

Sono statl usatl f sequent] prodotti;
MAPECEM, NIVORARID, PRIMER G,
GRANIRAPIC, AQUAFLEX, KERAPOXY.

PORTFOL
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&, Istituto superiore femminile Nanyang - Singapore
Questo istituto & oggi una delle scuale pid belle & appariicent! a Singopore. | lavarl sono statl
diretii da uia delle maggion imprese di progetiezione di Singapore. Per | ivestimenti estermi
in mattoncini rosst sono stofi wtilizeat; PLANICRETE 50 & KERACRETE+ KERACRETE POLVERE
per la posa, ULTRACOLOR & MAPESIL AC per e fugoture.
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Un centro ricreativo immerso in un giardino tropicale & stato rivestito utilizzando prodotti Mapei.

vegetazione tropicale che potesse mette-

re a disposizione dei soci piscina, palestra
e ampi spazi per il tempo libero; ecco la richiesta
fatta dalla Singapore Police Force ai progettisti
che recentemente hanno completato la Spans-
Jom Clubhouse, Limpianto, che occupa una
superficie complessiva di circa 8.500 metri qua-
dri, & stato realizzato per accogliere sia | riservi-
sti della Spans, Singapore Palice Association for
Mational Service Men, sia gli agenti regolarmen-
te in servizio nella Jom, Junior Officers Mess,
incoraggiando lo sviluppo dei rapporti interper-
sonali tra i membri. Situata in un tranguillo quar-
tiere residenziale di Singapore, questa
Clubhouse ospita al suo interno una sala da
biliardo, un bowling con dodici piste, una pale-
stra e una piscing, campi da tennis e da calcetto,
una sala da ballo e arti marziali, una sala da
gioco, una sala conferenza, bar e ristoranti.
Lintervento doveva creare per gli ospiti un
ambiente elegante, funzionale, con uno stile
architettonico contemporaneo, e allo stesso
tempo doveva essere ben inserito nel contesto

U n centro ricreativo attorniato da una ricca

urbanistico in cui & localizzato. La forma irrego-
lare del lotto, che in un primo momento era
sembrato per questo difficilmente edificabile,
ha stimolato e ispirato | progettisti che hanno
progettato un complesso edilizio caratterizzato
da una forma poco tradizionale ma perfetta-
mente consona all'ambiente esotico in cul si
trova. La struttura @ costituita da un edificio
principale, che si presenta come un blocco

Melle fioto, Il complesso
edilizio sede defla
Spans-tom Clubhouse.
Volumi insoliti dalfe
linee aerodinamiche
sono fusi in un insfeme
armoeco, caratterizzato
anche dalla variet

delle finiture scelte per
le facciate.




architettonico lineare, affiancato da un'area dedicata agli sport, compo-
sta da due volumi dalla linea asrodinamica. La forte luce tropicale & fil-
trata dalle imposte e attenuata dai frangisole metallici e dalla folta vege-
tazione che circonda il complesso e grazie al riflessi dello specchio d'ac-
qua situato nel giardino, I'effetto spaziale e scultoreo dell'insieme risulta
amplificato.

Lintervento di Mapei

Quello che contraddistingue ttto l'intervento, sia esternamente che
internamente, & 'aspetto armonico con cul conviveno tra loro le super-
fici rivestite con un'ampia varieta di finiture, che ne arricchiscono l'effet-
to materico. Nel contermpo sono stati selezionati e scelti con cura i colo-
ri dei rivestimenti in modo da accentuare gli effetti volumetrici deside-
rati ed il carattere articolato del complesso, Lintervento di Mapei @ stato
lungo e articolato anche all'interno della Clubhouse ma in questo arti-
colo abblamo voluto prendere in esame solamente il lavoro effettuato
sulle strutture esterne e nella piscina,

| prodotti Mapei sono stati scelti per posare, in modo sicuro e resistente
nel tempao, | rivestimenti esterni sia a parete sia pavimento, su una super-
ficie complessiva di circa 5,000 matri quadri. Per le facciate esterne sono
state utilizzate piastrelle Solnhoffen e lastre in arenaria e in ardesia, scel-
te per la loro texture irregolare; per la posa é stato impiegato |'adesivo
cementizio KERABOND® miscelato con il lattice elasticizzate I50LASTIC®
per migliorarne la prestazioni e la deformabilita. Per posare le piastrelle
nella piscina & stato invece utllizzato KERACRETE" + KERACRETE POLVE-
RE". Questo adesivo cementizio bicomponente & particolarmente indi-
cato per l'incollaggio all'internao o all'esterno, a pavimento & a parete, di
rivestimenti in mosaico, in ceramica, in pietra, in vasche e piscine. La stuec-
catura delle fughe in piscina & stata effettuata con KERACOLOR FF* addi-

zionato con FUGOLASTIC®, additivo liquido poli-
merico che migliora la compattezza e la resi-
stenza all'abrasione della fugatura cementizia e
ne riduce la porositd e I'assorbimento dell’ac-

gua, oy

*I prodatti citati in questo articolo i
appartengono alla linea “Prodotti per 8
ceramica e materiall lapidei® il
Le relative schede tecniche sono
confenute nel CD "Mapei Global
Infonet” e nel sito internet
www.mapei.com. Off adesivi e l2
fugature Mapel sono conformi alfe
norme EN 12004 ed EN 13888,
Fugolastic: additivo liquido
polimerico per Keracolor FF e GG,
Isalastic: latiice elastictzzante do
miscelare con Kerabond, Kerafloor
e Adesilex P10,

Kerabond {C1, miscelato con
isolastic diventa C2); adesivo
cementizio per plastrelle ceramiche.
Keracolor FF (CG2); malta cementizia ad alie
prestazion] per la stuccatura di fughe fino a 6 mm.
Keracrete:+Keracrete Polvere (C2T): adesivo
cementizio bicomponente ad alte prestazioni, o
scivolamenio verticale nulle, per plastreile

ceramiche mosaico vetroso & materiole lopideo.

SCHEDA TECNICA

Spans-Jom Clubhouse for Police Officers a Singapore
Anno di intervento: 2001

Intervento: posa di rivestimenti sulle faccate e nefla
piscirg

Materiali posati: piastrelie Solnhaoffen & lastre in arde
53 e arenaria

Contractor: Pre-Emiment Construction, Singapone
Progetto: CPG Consultants, Singapore

Direxione laverd: PE.Tan

Prodotti Mapei: KERABOND+ ISOLASTIC, KERACRE-
TE+KERACRETE POLVERE KERACOLOR FF+FUIGOLASTIC
Responsabile Mapei: Lawrence Chong
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ADEGUATE PER IL RILANCIO

Per cogliere le opportunita che la situazione economica internazionale pone al nostro
Paese occorre realizzare misure concrete, certe e stabili nel tempo,

Giargio Squinzi, Vice Presidente per l'innovazione e lo
swiluppa recnologico df Confindustio

crescente capacita di export di paesi emer-

genti ed in particolare della Cina, evidenzia la
inderogabilita di una forte politica basata sulla
competitivita. E' evidente che I'apertura dei
mercati Internazionall giova a tutti eccetto a
quelli che non sono in grado di competere naj
segmenti alti del mercato.
Per questo si rende necessario, nel pieno rispet-
to delle regole del commercio internazionale,
un colpo d'ala nella politica industriale italiana
per essere in grado di competere sul mercati
nelle fasce alte dei prodotti tradizionall e dei
prodotti ad alta tecnologia.
In questo contesto & quindi essenziale definire
una Finanziaria di Sviluppo che crei un quadro
certo & chiara di incentivi e di norme, in modo
da permettere alle imprese di disporre di uno
scenario definito in cui valutare |e proprie scelte
industriali, 5 deve procedere ad un salto nel
livella degli investimenti praduttivi, infrastruttu-
rali, di ricerca e sviluppo tecnologico.
E in guesto non vi & contrapposizione tra stabi-
litd e crescita: il rispetto dei due obiettivi post|

II dibattito sulla minaccia rappresentata dalla

dal Patto di Stabilitd e Crescita sotto-
scritto a livello europeo non & impos-
sibile ma richiede una grande accura-
tezza nelle scelte di politiche di bilan-
cio nazionall,

E' quindi necessario procedere ad
interventi strutturali ed efficaci sulla
spesa pubblica al fine di liberare risor-
se per o sviluppo e la crescita del
paese in un'ottica di medio periodo.

E fondamentale sottolineare questo
aspetto: una politica economica cred-
bile non put farsi solo con le Leggl
finanziarie. Queste devono rappresen-
tare un tassello ma essere inserite in
un programma di medio periodo,
chiaro e condiviso dal Paese. Solo cosl
5| potra creare un ambiente economi-
co definito in cui le imprese possano,
con conoscenza dei termini, procedere ad oculate scelte di investimen-
to. La necessita di individuare un mix di politiche che creino lo scenario
favorevole allo sviluppo & d'altronde con insistenza richiamata dai docu-
menti europei, & tra essi per ultimo dalla Comunicazione della
Commissione Europea dell'aprile 2003, “Investire in Ricerca: un action plan
per 'Europa®.

Il nostro Paese, come ricordato da ultimo dal Commissario Europeo
Philippe Busquin in una recente intervista a questo giornale, come molti
altri Paesi membri, ha ancora molta strada da fare per raggiungere gli
obiettivi condivisl nel vertici europel di Lisbona e Barcellona.

Ora, & evidente che una politica di sviluppo non pud che essere di respi-
ra europeo, nella nuova forma che 'Unione va assumendo e che amplia
opportunita ma anche possibili prablemi,

Oggi solo un 4% del budget europeo & destinato agli investimenti in
Ricerca & Innovazione: occorre avere la determinazione di proporre che
si riveda tale articolazione portando almeno a quintuplicare tale per-
centuale. E'un atto logico in linea con la ripetuta enfasi che i rappresen-
tanti dell'Unione Europea pongono su questi interventi,

sono temi, questi, che richiedono l'attenzione di tutte le forze produtti-
ve ed economiche. Confindustria prosegue in un‘attenta riflessione e
nel confronto con il Governo e con le forze politiche per portare pro-
poste concrete,

Leggiamo con piacere le dichiarazioni del Ministro Tremonti relative
all'intenzione di prevedere misure fiscall di incentivo per le imprese che
investono in Ricerca & Innovazione,

E' uno dei punti evidenziati nelle nostre proposte. Come dimostra ['e-
sperienza di altri Paesi europei, tra cul Gran Bretagna, Spagna e Francia,
l'utilizzo crescente di incentivi di natura automatica e fiscale, per alcune
tipolagie di attivita, risulta dare risultati molto positivi. Si condivide per-
tanto 'opportunita di introdurre strumenti di agevolazioni fiscali di

D immagini del Laboratorio R&S
Mapei di Milanao,



carattere permanente cosl come previsto dalla legge delega sul sistema
fiscale.

Tra questo tipo di misure appare utile proporre ad esempio, per soste-
nere le callaborazioni tra universita ed imprese, uno del punti deboli del
nostro paese, un ampliamento delle risorse per il credito d'imposta alle
imprese che effettuano commesse di ricerca alle universita e agli enti
pubhblici di ricerca.

Al fine di creare nuove opportunita di lavaro per i ricercatori, ed ovvia-
mente per sostenere |e attivita di ricerca delle nostre imprese riteniama
si possa considerare 'opportunita di una riduzione degli aneri contribu-
tivi relativi ai ricercatori privati.

L'esigenza primaria & ovviamente quella di assicurare risorse adequate al
rilancio della R&I attraverso un aumento delle risorse pubbliche destina-
te alle attivita di ricerca pubblica e privata, rifinanziando i principali
fondi per gli incentivi pubblici agli investimenti delle imprese in misura
adeguala e certa,

Il problema in Italia non & solo assicurarsi che le norme siano efficaci e
rispondenti alle esigenze del sistema economico ma anche che non
restino sulla carta per mancanza di fondi (troppo scontato, purtroppo, il
riferimento all'attuale situazione sui principali fondi - FAR e FIT - per gli
incentivi alla ricerca delle imprese, almeno per le aree del Centro Nord).
Nelle nostre proposte abbiamo cercato di individuare anche strade per
aumentare le risorse pubbliche da destinare alle R&l, ad esempio:
aumentando le agevolazioni fiscali dirette per le donazioni liberali da
parte di imprese e di persone fisiche per attivitd di ricerca realizzate da
soggetti pubblici; collegando il ricavato della "tassa sul fume”introdotta
dalla Finanziaria 2003, al finanziamento di fondi per il sostegno alla ricer-
ca; aumentando le risorse dedicate a R&I nell'ambito dei fondi struttura-
li; destinando le risorse derivanti dall'assegnazione dell'otto per mille
delle imposte sui redditi allo Stato, a progetti di alto valore scientifico
miranti al miglioramento della qualita della vita; introducendo incentivi
per la destinazione di una quota maggiore, rispetto ad oggl, del reddito

delle Fondazioni bancarie al finanziamento di
attivita di ricerca. Ma, come abbiamo pit volte
detto, trovare nuove risorse non & tutto. Bisogna
con decisione procedere ad una sempilificazione
degli strumenti di supporto agli investimenti in
R&l delle imprese, assicurando efficienza, traspa-
renza e rapidita di procedure e coordinamento
tra i diversl strumenti,

A guesto proposito crediamo sia opportuno
chiarire che la trasformazione in prestiti degli
incentivi a fondo perduto - gia adottata con la
Legge Finanziaria 2003 per un'entita pari al 50%
e ad esclusione degli incentivi destinati al
Mezzogiorno - non rappresenti una soluzione
efficace per rilanciare I'attivita economica.
Infatti, il contributo in conto capitale permette
I'attivazione di investimenti altrimenti non rea-
lizzabili mentre il contributo in conto interessi
va solo a supplire le inefficienze del nostro siste-
ma bancario troppo poco incline a finanziare
progetti di R&L. Siamo in un momento molto
importante in cui & strategico operare con lun-
gimiranza e con decisione, Le sfide e le opportu-
nita che la situazione economica internazionale
pone al nostro Paese impongono azioni concre-
te e non pit prorogabili,

Siamo convinti che il lavoro di queste settimane
e il proficuo confronto a livello europeo possa-
no condurre a risultati concreti,

Tratto da “Limprenditore™ settembre 2003, che
ringraziamao,
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i &syoltaa Roma lo scorso primo ottobre la

Seconda Giornata della Ricerca, un evento

nazionale per la promozione della Ricerca
e dell'lnnovazione, che vuole essere un momen-
to di incontro tra imprese, ricercatori e istituzio-
ni, arganizzato da Confindustria dopo il succes-
so della prima edizione nel novembre 2002.
Il dibattito dal tema "l futuro dell’Europa. La
ricerca motore di sviluppo” ha visto protagonisti
ministri ed esperti italiani e stranieri.
In occasione dell'incontro & stato anche presen-
tato un sondaggio Confindustria Abacus che
mette in evidenza la crescente sensibilita dell’'o-
pinione pubhblica verso guest! temi: otto italiani
su dieci sono consapevaoli che la ricerca scientifi-
ca sara sempre piu importante nel prossime
futuro. Senz'altro oggi la percezione e la
coscienza della nece di aumentare la nostra
competitivita scientifica e tecnologica sono piu
diffuse.
“Copo alcuni anni di lavoro™ ha detto Diana
Bracco, Presidente di Federchimica “si & creata

una condivisione sull'importanza dell'innovazione e della ricerca. Perd
ora sono indispensabili fatti concreti®. Infatti in ltalia e nella maggior
parte dei Paesi europei non si riscontra un cambiamento delle politiche
economiche e industriali, Nell'ultimo decennio nei principali Paesi
comunitari la spesa pubblica per Ricerca e Sviluppo in percentuale del
Pil & diminuita o rimasta invariata.

Una simulazione dell'effetto di un aumento della spesa per Ricerca e
Sviluppo sul Pil ha messo in evidenza che curando una crescita di
guesta spesa del 5% nei prossimi dieci anni si otterrebbe un Pil maggio-




D sinistra a destra,

il Commissano
Europen per la Ricerca
Philippe Busguin, if
Prasidente di
Confindustria Antania
D'Amata, il Vice
Presidente per
IMnnovagione e lo
Sviluppo Tecnologico
Giorgio Squinzi e il
Fresidente df
Federchimica Diana
Braceco,

Sono AIG Paiicman
ol Persorry tmea Brrussca
W GIORMNATA DELLA RICERCA

I. FuTURO DELL’EUROPA
la ricerca motore

dello sviluppo

Roma, 1 atobrs 2003
Comgletin Monumsnins
5. Spirio in Soxia

Borgo 5. Spiries, |

re del 19%, Questo significherebbe in termini
occupazionali creare due o tre milioni di posti di
lavoro, come ha sottolineato Giorgio Squingi,
intervenuto in qualita di Vice Presidente di
Confindustria per l'innovazione e lo sviluppo
tecnologico.

“Mon abblamo altra scelta - ha detto Glorgio
Squinzi - se non quella di fare dell'Europa il
luogo ideale per crescere e investire in attivita
ad alto contenuto di innovazione e tecnologia®
L'imprenditore ha splegato che ['ltalia non pud
pili contare sulla tenuta di un modello di spe-
cializzazione con produzioni ad alta intensita di
lavoro poco qualificato e con innovazioni incre-
mentali. Finora il made in Italy ha saputo com-
pensare i forti disavanzi commerciali dell'ener-
gla e di altri settori, ma la concorrenza interna-
zionale si fa sempre pid forte. “Il nostro modello
- ha detto Squinzi — mostra forti difficalta a con-
frontarsi con l'accelerazione del cambiamento
tecnologico e l'affermarsi delle economie emer-
genti:

SVILUPPG

Sono stati individuati e segnalat alcuni elemen-
ti critici che riguardano lo sviluppo del sistema
di ricerca e innovazione in Europa e in ltalia.

A livello europeo il Patto di stabilita e crescita
rende difficile una politica orientata al recupero
della competitivita scientifica. Inoltre la meta
delle risarse disponibili in Commissione eurg-
pea oggi va a settori in declino. 5 potrebbe
quindi istituire un fondo per sostenere la cresci-
ta europea, con una dotazione del 40% del
bilancio comunitario. Ovviamente all'aumento
delle risorse deve corrispondere un aumenta
della qualita del progetii finanziati, S| rende
necessario sviluppare un sistema finanziaric
europeo in grado di sostenere gli investiment
innovativi delle imprese. Ad esempio cercare di
utilizzare meglio | fondi BEI, Banca Europea degli
Investimenti, istituendo un Fondo di capitale a
rischio per il finanziamentao di progetti di ricerca
e innovazione delle imprese.

Sul versante italiano sono indispensabili alcuni
interventi, Innanzitutto la riforma del sistema di
agevolazione degli investimenti in ricerca e
innovazione delle imprese, Poi lintroduzione di
uno strumento di agevolazione fiscale che sup-
porti gli investimenti di medio-lungo periodao in
ricerca; in questo senso un ulteriore intervento
potrebbe essere escludere il costo dei ricercato-
ri industriall dal calcolo della base imponibile
dell'lrap.

Inoltre, per quanto riguarda l'innovazione, |'ltalia
presenta un notevale ritarda sulla diffusione
delle tecnologie digitali nelle piccole & medie
imprese: & quindi necessario intervenire adot-
tando strumenti di supporto allo sviluppo delle
reti a banda larga e alla diffusione e razionaliz-
zazione dell'e-government.

Accanto ad un sistema di incentivazione sicurg,
£ necessario un sisterna di ricerca pubblica in
grado di produrre capitale umano e ricerca di
livello internazionale, quindi bisogna investire
maaggiori risorse nella ricerca pubblica, incenti-
vando il trasferimento tecnologico dalla ricerca
pubblica alle imprese con meccanismi che spin-
gano questi due mondi ad incontrarsi, Anche in
gquesto caso possono svolgere un ruole impor-
tante I'agevolazione fiscale delle commesse pri-
vate ad universita ed enti di ricerca e l'incentiva-
zione delle donazioni finalizzate al potenzia-
mento della ricerca pubblica e della collabora-
zione tra pubblico e privato,

Lintervento conclusive del Presidente D'Amato
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ha ribadito che ricerca e innovazione sono il set-
tore cruciale dove dirigere gli investimenti per
aumentare || potenziale competitivo, Quindi la
strada da seguire & quella dei tagli fiscali per le
imprese & degli investimenti pubblici per una
cifra di 300 milioni di dollari a sostegno della

ricerca, Occorre puntare, secondo D'Amato, su
un diverso rapporto tra imprese e universita,
raccordando questi due mondi e creando un

sisterna universitario e di ricerca completamen-
te diverso,

La Giornata, svoltasl presso il Complesso
Manurmentale S, Spirito in Saxia, era completata
da una mostra dal titolo“L'ltalia delle eccellenze:
l'immagine di un futuro possibile’ che voleva
essere un contributo a far conoscere I'ltalia della
Scienza e della Tecnologia, della Ricerca e
dell'lnnovazione suggerendo un futuro di eccel-
lenza, competitivita e crescita. Lo spazio dispo-
nibile & stato diviso tra esempi della Ricerca
Pubblica e della Ricerca Privata, privilegiando i

Mapei S.p.A. ¥
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I due pannelli presentati da Mapei nella mostra " Ytalia
delle eccellenze, Limmagine di un futuro possibile’, in
occasione della secondo Giornata della Ricerca,

progetti realizzati in collaborazione tra ricerca
pubblica e imprese.

Hanno inviato i loro progetti migliori, per la
ricerca pubblica, i pit importanti centri pubblici

di ricerca e, per la ricerca privata, i membri del
Comitato Promotore della Giornata della
Ricerca, composto dalle principali aziende ita-

liane impegnate nella Ricerca e Sviluppo. Si
tratta di progetti di rilievo basati sul riconosci-
mento di eccellenza di un prodotto o di un
risultato, sul conseguimento di posizioni di
rilievo in prestigiosi network internazionali e
sull'affermazione di collaborazioni di eccel-
lenza tra universita e imprese,

Tra queste Mapel ha presentato due progetti:
Tecnopolimeri strutturali, sulla tecnologia FRP
utilizzata per il consolidamento delle volte
della Basilica di San Francesco, e Additivi
nanostrutturali (v. pagine seguenti), sui
superfluidificanti della linea Dynaman, uti-
lizzati nel progetto della Diga delle Tre Gole

in Cina {v. articolo a pag. 10), o
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ADDITIVI

NANOSTRUTTURALI

di Giorgio Ferrari*

’prubahl[e che molti dei fisici accorsi per |
meeting annuale dell'American Physical
Saciety, presso l'anfiteatro del Californian

Institute of Technology. rimasero quantomeno
perplessi quando, il 29 dicembre 1959, Richard
Feynman pronuncio I suo discorso dal titolo
‘Theres a plenty of room at the bottam”, che
potrebbe essere efficacementa tradotto con C'é
un sacco di spazia Ia in fonde’?

’—ﬁﬁ'_’ﬁﬂrﬁfﬂ Feynman (1918 = 1988) studio al

Massachusetrs fnstitute of
Technology, dove ottenne f B.5¢
nel 1939, & alfa Princeton
University, dove ottenne il Ph.D.nel
1942 Fu professore di fisica
tearica alla Cornell University
(1945-1950) e successivamente al
Califarnian Institute of Technology.
Membro dell’American Physical
Society e della National Acadermy
of Science, ebbe numeros
riconaseimenti, if piit prestigioso
e guali fu il premio Nobel per la
Fisica, assegnatogli nel 1965 per il
fondamentale contributo allo
sviluppo delle conoscenze sull'elettrodinamice
quantistica  le importanti ricadure sulla conoscensa
delle particelle elementari.

In guelle storico discorso, che segna la nascita
delle nanotecnologie, oggi definite come guel-
l'insieme di tecniche sperimentali che consento-
no di studiare, osservare e di costruire oggett,
dispositivi & materiall con le dimensioni del
miliardesimo di metra (nanometra), egli preco-
nizza l'inizio di un puove campo di indagine
delle scienze fisiche: il campo dellinfinitamente
piccolo, della manipolazione e del controllo della
materia allo stato solido a scala degli atomi,

*Che tipo di proprieta potrebbero avere | mate-
riali se nol potessima realmente sistemare gli
atomi come vogliamo? lo non vedo esattamente
the cosa potrebbe accadere, ma non posso
dubitare del fatto che, qualora avessimo il con-
trollo della materia su piccola scala, avremmo
anche un campo enormemente maggiore di

— —

*Giorgio Fereari eallabarng con Mapei per fa ricerca e
swiluppo di nuow superfluidificanti e additivl per
calcestruzzo,

possibili nuove proprieta dei materiali e di cose diverse che si potrebbe-
ro fare grazie a queste nuove proprietal Nel 2000, quando la gente guar-
dera indietro nel tempo alla nostra era, si chiedera come mai fino al 1960
non si & fatto nulla di serio in questa direzione!”

Ed & proprio all'inizio del terzo millennlo che le previsiani di Feynman
cominciano ad avwerarsi, Infatti; solo oggi si iniziano ad avvertire gli effet-
ti dell'intensa artivita di ricerca che fu innescata da quello storico discor-
5o, con ricadute tecnologiche ed economiche in diversi settori quali l'e-

ED ECONOMICHE
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Figura 1. Frevisione degli impatti delle nanotecnologle sulle ricadute tecnologiche
ed economiche nei prossimi decenni. Linvenzione degli additivi nanostrutturall da
parte di Mapei rappresenta il primo risuitato defl'applicazione delle nanotecnologie
nel settore delle costruzion!,

lettronica, la medicina e | materiali, effetti che sono destinati a crescere
esponenzialmente nei prossimi decenni (Figura 1).

Il primo risultato dell'applicazione delle nanotecnologie nel settore delle
costruzioni e l'invenzione degli additivi nanostrutturali, frutto del lavio-
ro di ricerca sugli additivi superfluidificantiiniziato nei laboratori Mapei a
partire dagll anni "9(0.

Cosa sono gli additivi nanostrutturali? Sono additivi superfluidificantl
policarbossilatl della terza generazione, basati sulla tecnologia
Dynaman, caratterizzati da una duplice funzionalita. Infattl, oltre ad eser-
citare un ottimo potere fluidificante, in grado di consentire |a produzione
di calcestruzzi non segregabili caratterizzati da elevatissima riduzione
d'acqua ed eccellente lavorabilita iniziale, questi pelimeri possiedona
anche una seconda, fondamentale, caratteristica. Grazie alla loro struttu-
ra molecolare, appositamente studiata per questo scopo, essi sono in
grado di interagire con | prodotti di prima idratazione del cemento
(ettringite), modificandone la struttura a scala atomica e accelerando
notevolments lo sviluppo delle resistenze meccaniche, anche in condf-
Zioni ambientali severe quali guelle tipiche dei climi invernali.
Maturalmente, per studiare questi fenomeni & necessario utilizzare stru-
menti di “esservazione® adeguatl alla scala di indagine.

Mapei dispone di un sofisticato microscopio elettronico a scansione In

n
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Forta 1, Microscomio
elettranico a scansione
ambientale ESEM-FEG
utilizzato per lanalisi
marfologica dei
prodotti di prima
idratazione (ettringite)
in candizioni reall,

Figura 2. GN additivi
nanostrutturall
modificans la strutturg
deilettringite,
riducendo
natevolmenie la
dimensione dei
“cristalliti® del gel che
ricopre | granuli di
cementao.

grado di osservare, in tempo reale, le modificazioni della morfologia dei
prodotti di idratazione fin dai primi istanti del confezionamento degli
impasti (Foto 1).L'utilizzo degli additivi nanostrutturali provoca la drasti-
ca riduzione delle dimensioni dei “cristalliti” di ettringite che si formana
allarché il cemento viene baanato dall'acaua di impasto e che ricoprono
le particelle di cemento (Figura 2).

La riduzione delle dimensioni dei “cristalliti® di ettringite, operata dalle
molecole del polimero, a valori di circa 100-200 nanometri rende meno

Figura 2

| Gel di ettringite in presenza di un
tradizionale additivo

wlgqfﬂuiyllﬂ:{amg

Gel di ettringite modificate |
da un superfluidificante
nanostrutturale

Idrataziona CyA & CL.AF Idratazions G35 & C35
PRESA INDURIMENTO
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Figura 3. GI additivi nanastrutturali riducono il periodo
darmiente del cemento tra la presa ¢ linizio dell Tndurimento.

In tal modo si accelera natevolmente lo sviluppo delle resistenze
meccaniche.

stabile I'ettringite formatasi e accorcia di molto
il periodo dormiente, che intercorre tra l'idrata-
zione delle fasi alluminose (C3A e C,AF), respon-
sabili della presa, e |'idratazione delle fasi silicee
(€45 & C55), responsabili dellindurimento, impri-
mendo una notevole accelerazione allo svilup-
po delle resistenze meccaniche (Figura 3).

| risultati di questi effetti sono sorprendenti,
Infatti I'impiego dei superfluidificanti nano-
strutturali consente di raggiungere, dopo breve
stagionatura {14-15 ore), le resistenze meccani-
che a compressione di sicurezza per il taglio dei
trefoli in strutture prefabbricate precompresse
{mediamente 35 MPa), maturate in assenza di
vapore e in condizioni di basse temperature
ambientali (T, 10+13 °C), valori assolutamen-
te non raggiungibili con i superfluidificanti tra-
dizionali (Figura 4).

I risultati ottenuti con gli additivi nanostruttura-
li Mapei fanno prevedere che l'applicazione
delle nanotecnologie nel settore dei materiali
da costruzione produrra enormi ricadute, ren-
dendo possibill soluzioni tecnologiche e appli-
cazioni che solo fino a pochi anni fa erano con-
siderate impossibill, o

CEMI525R
D05 CEM 400 kgim®
AJC =0.40

b

MATURAZIONE (ORE)

Figura 4. L'utilizzo degli additivi nanastrutturali consente di
raggiungere, dopo 14-15 are di stagionaturaa 10 - 13 °C e senza fornire
vapore, resistenze meccaniche a compressione di 35 MPa, suificienti per il
taglio dei trefoli in strutture prefobbricate precompresse.




B ad £ 0] ¢ l‘li'n Mnevigenze

DYNAMO
SYSTEM

| primi additivi nanostrutturali sul mercato.

vettati da Mapei a livello internazionale, sono

polimeri carbossilati di terza generazione,
Questi additivi innovativi, che agiscono sulla
nanostruttura della pasta cementizia, posso-
no essere definiti additivi nanostrutturall,
Grazie alla esclusiva tecnologia DPP
(Designed Performance Polymers),
Mapei & in grado di modulare |e carat-
teristiche degli additivi in funzione
delle specifiche prestazioni richieste,
Dynamon System & infatti un sistema
di additivazione ad altissimo contenu-
to tecnologico, che comprende spe-
cifiche linee di prodotti sviluppate
per | vari settori di applicazio-
ne: Dynamon 5P per la prefab-
bricazione, Dynamon SR per il
preconfezionato e Dynamon
SX per la grande cantieristi-
ca. | vantaggi tecnologic
ed economici derivanti
dall'uso dei superfluidifi-
canti nanostrutturall sono
molteplici.
Ad esempio, grazie all'utiliz-
zo di DYNAMON SP3 o di

Isupe:ﬂuidllifanti della linea Dynaman, bre-

Dal punto di vista
economico, l'im-
piego degli addi-

CYNAMON SP4 nel settore
della prefabbricazione &
possibile confezionare cal-
cestruzzi  estremamente
fluidi o autocompattanti
(SCC), con bassissimi rap-
porti acqua/cements, ridu-
cendo o addirittura elimi-
nando il ciclo di maturazione
a vapore. L'ottimizzazione
del ciclo termica o la sua eli-
minazione consentono di

tivi nanostruttura-
i DYNAMOM SP3
e DYNAMON 5P4
comporta una
serie di vantagai
derivanti  dalla
riduzione dei costi
energetici, dei
costi di investi-
mento e d manu-
tenzione degli
implanti.

avere una cinetica di idratazione pil faverevole  L'utilizzo di questi additivi per il confezionamento di calcestruzzi auto-
alla formazione di cristalli idrati di maggior qua-  compattanti permette l'ottenimento di wlteriori benefici per effetto
lita, con il conseguente raggiungimento dimag-  della riduzione dei tempi di messa in opera e dell'eliminazione della
giori resistenze meccaniche a 28 giorni. vibrazione,

Durante le prime ore di maturazione, inoltre, la  Nel settore del calcestruzzo preconfezionato é invece possibile sfruttare
minor differenza di temperatura fra il manufatto  le caratteristiche degli additivi nanostrutturali per confezionare calce-
e l'ambiente provoca un minor stress termico e,  struzzi ad elevata fluidita e con tempi di lavorabilita prolungati in grado
di conseguenza, una ridotta tendenza alla fessu-  comunque di assicurare uno sviluppo accelerato delle resistenze mec-
razione superficiale, caniche anche nel periodo invernale.

Grazie ai beneficl effetti sopracitati @ quindi pos-  Grazie a cio @ possibile ridurre i tempi di scassero e ottimizzare il riutiliz-
sibile ottenere manufatti con migliori caratteri-  zo delle casseforme ed il cantiere pud, di consequenza, beneficiare di un
stiche di durabilita, sensibile aumento della produttivita. o)

i3



Normativa'

.Marcatura CE

5§
Y i Gmm'um andrm Absxbrmz.ﬂ'emm Mapei | )

: O 5cOorso. I“ maggio & dﬁmtat};i operativa,  gonate in maniera niforme; sulla base di regole uguali in tutta Eufopa.
en Lanche per gli additivi_per_calcestruzzl, la  E'importante, inoltre, sottolineare che i controlli necessari per lotteni-
) pmduttl da cestruzione  mento ed il mantenimento del marchio CE sonp una garanzia di costan-

lo scopo di rimuovere le bariere tecniche al

modo che al prodotti da costruzione siano con-
sentiti una libera circolazione ed un libero utiliz-

zo-per |'impiego previsto, contribuendo nef con- .
tempo allo sviluppo del mercato interna della

UE,

Maturalmente, non tutti i prodotii poetranno
beneficiare del principio di libera circolazione,
ma sola quelli che sono idohei allimpiego pre-
visto nel settore delle costruzioni (edifici e opere
di ingegnaeria civile),

'

Idoneita all'impiego previsto sugnrf" ica che un

prodotto da costruzione possiede delle caratte-

ristiche per le quali le opere nelle quali devé_ ;
essere montato, applicato, installato - se comet-
tamente progettate e costruite — soddisfano i _

requisiti- essenziali applicabili.

| requisiti essenziali sono:
1. Resistenza meccanica e stabilita
2.5icurezzain caso di incendio
3.lgiene, salute e ambiente
~-ASicurezza nellimpiego
5. Pratezione contro il flimore™ =~ —
B Risparmio energetico e ritenzione del calore.

Alfine di verificare la rispondenza dei prodotti ai
requisiti essenziali & stato elaboratoun comples-
so narmativo valido per tutti i paesi della UE.

In questo quadro si inserisce la norma EN 934, a
sua valta suddivisa in:

EN 934-2 - relativa agli additivi per calcestruzzo
EN 934-4 - relativa agli additivi per malta. per
cavi di precompressione

EN 934-6 — relativa a campionamento, controllo
e valutazione della conformita:

Sono inoltre in fase avanzata di definizione |
progetti di norma:

prEN 934-3 - relativa agli additivi per malte da
muratura

prEN 934-5 - relativa agli additivi per calcestruz-
70 Spruzzato. :

I vantaggi che questa direttiva comporta per ['u-
tilizzatore sono evidenti. Da oggi, infatti, le pre-
stazioni di prodotti e tecnelogie nati in Paesi e
contest] diversi possono essere misurate e para-

34

' 'Dlﬂ!l'tlm
" 89/108/CEE" del 21/12/1988. Questa direttiva ha

er.gli additivi <

za qualitativa dei prodotti. Tutti i produttari di additivi percalcestruzzo,

| per poter apporre la- marcatura CE, devono quindi ottenere da un
“commercio - all'interna. dell'Unione Eumpeai In-

Organismo Motificato una ﬁh&stazlone di Conformita alla normativa,
sottoponendo a controllo sia il pracesso di fabbricazione che le presta-
zioni dei singoli prodotti. Mapei, da sempre impegnata nel migliora-
mento qualitative e;nel rispetto delle normative pill avanzate e per que-

sto gia certificata secondo 150 2001 e 150 14001, ha immediatamente
ottenuto la certificazione di conformita alle norme EN 934-2 e 932-4. &
quindi la possibilita di apporre la marcatura CE, per tutti | propri additi-- — -
vi fluidificanti e superfluidificanti per calcestruzzi e malte. Dato che qli,

additivi per calcestruzzo possono avere prestazioni e destinazioni d'uso
estremamente vaﬁefia normativa prevede la classificazione dei prodot-
ti in 12 categorig, con prove diverse e livelli prestazionall minimi per
ogni specifico additivo.

WH Additivo ridultore di acqua / twidificante Prospetio 2
HAWR Riduttore di acqua ad alta efficacia /superfiuldificante  Prospetto 3
WRA Additivo ritantora di acqua Prospetto 4
AEA Additivo aerants Prospelto 5
SAA Addilive accelerante di presa Prospetto 6
HAA Additivio acceleranie di indenmento Prospetto 7
SRA Additevo ritardante i presa Prospetto 8
Wi, Additivo resistente all‘acgi Prospatto 9
WR + SHA Additivo ritardante di presa / nduttore di acgua’ Prospetta 10
fluidificante
HAWR + SHA  Addifivo ritardanie di presa / riduttore di acgua Prospatta 11
ad aita efficacia / superluidificante
WR + SAA Additivo accalaranie di presa / ridutfore Prospatto 12

i acgua  flukdificante

Gli additivi che, oltre alla funzione principale, hanno anche funzioni
secondarie importanti possono ottenere la certificazione anche per due
0 pil categorie contemporaneamente. Sara cosi possibile capire can
esattezza, al di la delle definizioni commerciali, quali effetti avra 'additi-
vo sul calcestruzzo, sia allo stato fresco che allo stato indurito.

Le prove specifiche per ogni additivo devono essere esequite, per dimo-

strare |a conformita dei prodotti ai requisiti, nelle seguenti circostanze:

- alla prlma emissione della certificazione;,. -

- quando si produce una nuaya formulazione o tlpu di addltivﬂ.

- guando interviene una modifica nella formulazione che pud influire
significativamente sulle prestazioni dell‘additivo;

- guando interviene una modifica nelle materie prime che pud influire
significativamente sulle prestazioni dell'additivo,

Nella tabella rella pagina sequente & riportata la classificazione degli
additivi per calcestruzzo Mapei, con le sigle identificative ed il richiamo

al prospetto della norma che ne descrive i requisiti minimi.



ADDITIVO

CLASSIFICAZIONE

_ ANTIGELO {liquido) HAA

ANTIGELO S (liquido) _ Hm 7
u\'mmuﬂ fiiogt "1l HRWR + SAK' 346
DYNAMON SP1 HRAWR + HAA 347

DYNAMON 592
DYNAMON SP3

HRWR + HAA
HRWR + HAA

DYNAMON SP4 HRWR + HAA -
DY¥NAMON SR1 mawR+SRAL ] e .0 1
DYNAMONSRZ HRWR + SRA' | | Sl T |
.u,l | ovonsa Y R Tl
““Ti“fﬂmausx I " HRWR 7 g ! R T o
“DYNAMON 5X 08  HRWR 4 HAn Wl B
 DYNAMON SX 14 HRWR + SRA sWRA W ot T
" DYNAMON 8X 18 HRWR + HAA + WRA . 337+4. 1§
DYNAMON SXT1 HRWR +SAA. = G 3= —ar W £
DYNAMON X T2  LIRWRVSEY ot e - 1) :
& DyiAMON s T3 HRWRSRA- & - O it
“\DROCRETE DM, ® T W _ £ e
MAPEELUID IF328 HEWR+HAA © 7T o ¥
MAPEFLUID 100 HRWR + SRA S5, g o :
MAPEFLUID 200 HRWR -3 ek
"~ MAPEFLUID-PZ500 AT . HRWR+ WrA g TR T Y __T_m.hé_.
MAPEFLUID PZ504 HAWR + SRS Wi~ o 1149 B b
MAPEFLUID R104 HRWR + SRA : ] A o
MAPEFLUID R114 ~ HRWR'+ SRA 3 1 g
MAPEFLUID A94 _HRWR+SRA 1 i
’ MAPEMIX NGO 1 WR+HM %7 i S
: % MAPEMIX RE4 | HRWR + SRA " S
. ' MAPEPLAST N1 ' WR 2 T
’ Bt MAPEPLASTPT] | / AEA 5 e
S MAFEFLlﬁTPﬁ;- ki " Y 5 o
: o MAPEPLAST 14 WR + SRA 10 -
o Ny MAPETARD'D | e 0 g R
e T MAPETARD SD2000 © SRA . y B -
e
4 B s - faes &
-
'I-v"f_;
o R ADDITIVO s ZION -~ PROSPETTO [ SHE
A {1..“.*_'.:?*"-.,;1-', e EXPANFLUID J B I " !»"_‘ ’T.. .
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SALONE INTERMAZIIDONALE
DELLTNDUSTRIALIZZATIOMNE
EDMLIZIA

BOLOGHA, 15-19 OTTOBRE
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lizzazione edilizia”, ha confermato il succes-

so degli anni precedenti anche nella sua
39ma edizione, che si & tenuta nei giorni dal 15al
19 ottobre scorsi,
Cominciamo dal numeri: il Salone ha attirato
170.542 visitatori, di cul 7.403 esteri; 1,850 espo-
sitori (qui gli stranieri hanno raggiunto quasi un
guarto del totale) e poi oltre 400 giormalisti
accreditati (anche qui il 25% proveniva dall’e-
stero).
Cosa ha attirato le migliaia di visitatori?
Sicuramente |'affermazione della fiera come
punto di riferimento internazionale per tutto |l
mondo delle costruzioni e le ottime occasioni
di business offerte agli operatori.
Il Salone si & tenuto in un clima di grande otti-
mismo, che si & pol concretizzato nel numerosi
contatti delle aziende con i clienti. Molto dina-
mico anche il cuore culturale della fiera, grazie a
numerosi convegni e seminari. Grande atten-
fione hanno attirato le iniziative di Mapei, che
ha organizzato (come decumentiamo nell'ulti-

Saie, il*Salone internazionale dell'industria-

R




ma pagina di questo articola) un convegno sul
tema “Impermeabilizzazione e protezione
degli edifici e delle infrastrutture con sistemi
cementizi elastici: dalle terrazze, alle piscine,
ai viadotti” & ha sponsorizzato un ciclo di semi-
narl d'infermazione per progettisti, sotto la sigla
“Professione Progettare”,

Mapei si & distinta anche quest'anno per line-
sauribile spinta alla ricerca, che ha portato alla

realizzazione di nuovi prodotti.
La vasta area dello stand & stata suddivisa n
diverse zone; una di queste & stata riservata ai
pavimenti industriali. Qui spiccava il nuovissimo
ULTRATOP, una speciale & innovativa malta
autolivellante a indurimento ultrarapido, carat-
terizzata da una straordinaria versatilita d'im-
piego per pavimentazioni (foto qui solto).
LILTRATOP si usa per livellare e lisciare sottafon-
di nuovi o preesistenti in calcestruzzo e In cera-
mica per renderli idonel a sopportare anche
lintensa traffico pedonale di centri
commerciall, uffici, negozi, esposizio-
ni e di veicali con ruote gommate.
Inoltre pud rimanere a vista come
pavimento finito grazie alle sue eleva-
| te resistenze meccaniche e all'abra-
sione. E compatibile con una grande
varieta di finiture & si applica facil-
mente e con rapidita.
La sua versatilita d'impiego & incre-
mentata inoltre da parficolari caratte-
ristiche decorative: uno specifico trat-
tamento, infatti, permette di ottenere
superfici straordinariamente singolari,
uniche per geometrie e colori, Tutte
queste caratteristiche lo rendono idea-
le per realizzare pavimentazioni sia in
edifici civili che in quelli industriali,
ULTRATOP & un prodotto di punta
incluso nella nuovissima edizione del
catalogo “Prodotti per Edilizia’ pre-
sentato al Sale per la
prima wvolta con la
nuova veste grafica
e arricchito nei
contenuti,

A fianco di ULTRATOP sono statl presentati
anche altri prodotti per pavimentazioni indu-
striall cementizie e in resina, in particolare quel-
le "multistrato” in resina epossidica, quelle auto-
livellanti in resina epossidica, quelle in malta
epossidica colabile e infine quelle in resina a
spessore "massetto” (foto qui a lato - v.articolo a
pag.42).

Un'altra area di grande interesse per | visitatori
dello stand & stata quella del recupero facciate.
Qui sono stati presentati diversi sistemi per la
manutenzione delle facciate, specifici per le sin-
gole esigenze d'intervento: ripristing, imper-
meabilizzazione e deumidificazione delle fac-
clate; rasatura e finitura di ambienti interni; ripri-
stino di elementi portant! in calcestruzzo ed lso-
lamento a cappotto; ripristino mediante iniezio-
ne con resina epossidica e protezione di faccia-
te in calcestruzzo; deumidificazione delle mura-
ture antiche &, infing, rinnovo delle facciate.

Le soluzioni proposte hanno visto I'impiego di
numerosi prodatti,
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Solo per citame alcuni: le malte premiscelate
POROMAP RINZAFFO e POROMAP INTOMACO
per il risanamento delle murature umide in pie-
tra, mattone e tufo e le finiture della gamma
Silancolor, in particolare la finitura liscia SILAN-
COLOR PITTURA, il pradotto riempitive a granu-
lemetria variabile SILANCOLOR TONACHING el
primer trasparente SILANCOLOR PRIMER (v
Realta Mapei n. 57). Inoltre, per il ripristino di
elementi portanti & stata presentata la gamma
FRP System, di cui fanno parte sia materiali a
base di fibre di carbonio ad altissima resistenza
meccanica e modulo elastico sia le resine poli-
meriche appositamente studiate per applicarli
(v. Realta Mapei n.52). E ancora, la linea di into-
naci deumidificanti Mape-Antigue, che possono
essere utilizzati anche per il risanamento delle
murature soggette a vincoli da parte delle

Sovrintendenze perché totalmente esenti da
cemento. Insieme a questi sono state utilizzate
le finiture della gamma Silexcolor: la finitura
liscia SILEXCOLOR PITTURA, SILEXCOLOR TONA-
CHINO (a effetto rustico), SILEXCOLOR MARMO-
RIND {che conferisce al supporto una pregevole
finitura anticata tipica dei marmiorini) e || primer
trasparente a base di solo silicate di potassio
SILEXCOLOR PRIMER (v. Realtd Mapei n.57).
Sempre nell'ambito del risanamento delle fac-
ciate Mapei ha riproposto anche un innovative
sistema di isolamento termico a cappotto:
Mapetherm, che comprende diversi prodotti
studiati per il risparmio energetico e il comfort
ambientale (v, Realta Mapei n. 59).

Un altro settore in cui |'attivita di Mapel si &
andata espandendo particolarmente negli ulti-
mi anni, con la realizzazione di referenze di




grande prestigio fra cui la Diga delle Tre
Gole in Cina (v.articolo a pag. 10), & quello dei
grandi lavori. Qui la gamma di prodotti a disposi-
zione & molto vasta; tra i tanti utilizzati nei cantieri di tutto il
mando ricordiamo gli additivi della linea Dynamon (v. anche
articolo a pag. 33), superfiuidificanti per calcestruzzo utilizza-
ti anche per i lavorl su alcune linee ferroviarie dell'Alta
Velocita, come maostrato nello stand dai pannelli fotografici (v.
foto in alto a sinistra), In particolare il nuovo DYNAMON FLOOR 1,
superfluidificante a base acrilica di nuova generazione specificata-
mente formulato per la realizzazione di pavimentazion! in calce-
struzzo. Questo nuovo ritrovate della ricerca Mapei permet-
te di ottenere calcestruzzi caratterizzati da una notevole
facllita di posa In opera allo stato fresco e da elevate presta-
zioni meccaniche alle stato indurito, producendo una signi-
ficativa accelerazione della reazione d'idratazione del
cemento, tale da garantire un'esecuzione pid rapida delle
operazioni di finitura della pavimentazione, anche in condi-
zioni climatiche rigide.
Gli additivi della gamma Dynamon compaiono tutti nelle
pagine della nuovissima edizione del catalogo “Additivi
per calcestruzzi”, anche questo presentato tra le novita
Mapel per Sale 2003,
Un'altra linea di prodotti che sta avendo larga diffusio-
ne su scala internazionale & quella dell'Underground
Technolegy, in particolare gli acceleranti di presa
esenti da alcali per calcestruzzi & malte spruzzate
MAPEQUICK AF1000, MAPEQUICK AF2000, MAPE-
QUICK AF D03, cui si & agagiunto il nuovo sistema di
iniezione che prevede l'impiego di MAPEQUICK CBS
in combinazione con MAPETARD 5D 2000,
Un altro prodotto molto usato in questo campo & la
miscela cementizia monocomponente EXPANJET, a
base di speciali leganti idraulici ad elevato grado di
finezza, caratterizzata da una capacita di espansione maggiore
del 70% rispetto al volume iniettato, da utilizzare per Il consoli-
damento del fronte e del contorno dello scavo in terreni sabbiosi o
argillosi,
Nello stand, per illustrare 'use dei prodotti per edilizia, sono state
mostrate numerose referenze, sia nazionali che intemazionali, Tra
le prime, la Chiesa Dives in Misericordia a Roma, la
Villa Brancati a Marzamemi (in provincia di
Siracusa), il Viadotto Gordana a Parma,
I'Hotel lerry a Grottammare, I'Aeroporto
di Linate a Milano, la Torre Marazzi a
Sassuolo e la Diga di 5. Giustina a Taio.
Tra le referenze internazionali spiccava quel-
la della Galleria Passazh di San Pietroburgo
2 la Diga delle Tre Gole in Cina. Salendo per
le due rampe di scale si raggiungeva il
prime piano, dove era stata allestita una gal-
leria di immagini sulle consociate Mapei,
presenti in decine di Paesi, a testimoniare la
filosofia dell'azienda centrata sull'interna-
zionalita.
Al centro dello stand, come gia in occasione
di Cersale, tronegglava la grande "vela” di
Mapelastic, una fontana di quattro metri di
altezza realizzata proprio con guesto prodotto,
MAPELASTIC & una malta cementizia bicomponente
elastica per la protezione impermeabile del calcestruz-
zo, specialmente in piscine e balcani, utilizzata ormal da
dieci anni nei cantieri di tutto Il mondo e gia presentata a Cérsaie.

»
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e, per Mapei, |'ing, Luigi Coppola, Paclo 5ala e, in
I veste dl moderatore, ling. Fulvic Bianchi.

Mel primo intervento |'ing. Troli ha trattato il
| tema della durabilita delle strutture protette
. con membrane cementizie elastiche. Le prove di

durabilitd realizzate su provini in calcestruzzo,
¢ rivestiti o meno con una membrana elastica bi-
i componente in polimero-cemento, hanno por-
| tato a concludere che tali membrane sono real-
. mente in grado di aumentare la durabilita delle
| strutture in cemento armato nei confronti della

corrasione promossa dalla carbonatazione e dai
clorurl. Le prove a lungo termine {10 anni)
hanno poi evidenziato che queste membrane
conservano una sufficiente capacita di crack
bridging anche negli ambienti pit aggressivi,
A questo intervento ha fatto seguito quello del-
I'ing. Luigi Coppola, Responsabile Assistenza
Tecnica di Mapei, sulle modalita d'impiego dei
sistemi cementizi elastici nellimpermeabilizza-
zione di terrazze e piscine e nella protezione
delle infrastrutture, con particolare riferimento
all'uso della malta cementizia bicomponente
elastica MAPELASTIC.

Ha poi preso la parola Paolo Sala, dell'Assistenza

Tecnica Mapei, che ha trattato il tema delle fini-

ture colorate elastomeriche nell'impermeabiliz-

zazione e protezione degli edifici e delle infra-

strutture. Nel suo intervento Sala ha mostrato i

risultati positivi della sperimentaziane sulle fini-

ture della gamma ELASTOCOLOR a base di resi-
ne acriliche elastomeriche in dispersione acquo-
ca, nelle version] ELASTOCOLOR PITTURA ed

ELASTOCOLOR RASANTE SF.

Ha concluso l'ing. Coppola con una relazione sul

life-cyele cost delle strutture protette ed imper-

meabilizzate con sistemi cementizi elastici, in
cui ha spiegato i vantaggi economici dell'utiliz-
zo di una protezione elastica, specialmente nel
caso di strutture con carenza di copriferro.
Mapel, sempre attenta al tema della for-
mazione e aggiomamento professionale
degli operatori del settore, ha anche par-

tecipato in qualita di sponsor al ciclo di

seminari dinformazione per progettisti

“Professione Progettare’

5 & trattato di quattro incontri vertenti

sui temi delle modeme tecnologie anti-
sismiche per la protezione degli edifici
esistenti, della sicurezza nei cantieri,
della legge antifumo, qualita dell’aria e
tecnologia impiantistica ed infine del-
I'edilizia turistico-alberghiera, argo-
menti di grande attualita; specialmen-
te alla luce del recenti fatti di cronaca
e delle nuove iniziative legislative.
| seminari hanno consentito di appro-
fondire guesti temi seguendo un
approccio pratico e applicativo: |
relatori hanno portato all'attenzione
dei numerosi partecipanti molti
aspetti & problemi appresi grazie
alla loro esperienza diretta.

Mapelastic & stato anche il prodotto principe del convegno, arganizzato
da Mapei in guesta occasione, dedicato al tema dell'impermeabilizza-

zione e protezione degli edifici e delle infrastrutture con sistemi cemen-
tizl elastici.

| MAPEI A CONVEGNO

Anche in occasione di Sale 2003 Mapei si e
impegnata in diverse iniziative di formazio-
ne dirette a progettisti e tecnici del settore |
| edilizia. Quella di maggior rilievo e stata 'or-
ganizzazione del convegno dedicato a
“Impermeabilizzazione & protezione deqgli
edifici e delle infrastrutture con sistemi
cementizi elastici: dalle terrazze, alle piscine, al
viadotti? A questa si & affiancata |a sponsoriz-
zazione di un ciclo di seminari d'informazione
per progettisti, sotto la sigla “Professicne
Progettare’ |l convegno organizzato in proprio
da Mapei ha avuto I'obiettivo di presentare |
pit recenti sviluppi tecnologici nel campo delle
membrane cementizie elastiche: |a ricerca in
guesto ambito rende oggi possibile un aumen-
to della vita utile delle strutture & quindi una
notevole diminuzione del life-cycle cost.
All'incontro, tenutosi venerdi 17 ottobre presso
la Sala Europa di BolognaFiere, hanno partecipa-
to in gualita di relator: l'ing. Roberto Troli di Enco
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Mapelastlc

_ Utilizzata da oftfe.10 anni
perImpermeabiliZZare bailconi,
“lerrazze, piscine, vasehe...

Malta cementizia bicompah@nte elastica per impermeabilizzazioni ed incollaggi imper-
meabili di balconi e piscine.’

Consente di: y

- contenere gli spessori della protezione (2 mm.)

- mantenere la pavimentazione esistente

- posare il nuovo rivestimento direttamente sulla membrana protettiva

Caratteristiche: . -
* IMPERMEABILITA ALL'ACQUA - protezione permanentemente flessibile ed impermeab

le all'acqua fino ad una preﬂiunuﬂ 3 atm per spinta positiva, grazie all'elevato contenu-
to di resine sintetiche della sua compesizione.

* BARRIERA AGLI AGENTI AGGRESSIVI - protegge le strutture in calcestruzzo dall'azione.s
aggressiva dell’anidride carbonica e quindi | ferri di armatura dalla conseguente corrds

di ealcia.

* ELASTICITA - assicura la protezione e l'impermeabilita anche di s

no fessure con soluzioni di continuitd di ampiezza dell'ordine di 14

* DURABILITA NEL TEMPO - I'eccellente grado di adesione , I'apprapt

citd che rimane inalterato nel tempo e I'elevata impermeabilita :nnfe comho alle superfi-
ci una durabilitd maggiore rispetto ai tradizionali sistemi di impermeabilizzanti.

* VERSATILITA D'IMPIEGO - trova innumerevoli campi di applicazione, dall'impermeabi-
lizzazione di grandi infrastrutture, alla protezione di pile di viadotti e di muri controterra,
fino alla protezione flessibile ed impermeabile di balconi, terrazze, bagni e docce.

* FACILITA DI APPLICAZIONE - grazie alle sue tnmttz‘ﬂ.i‘{#-

che reclogiche, che rendono il prodotto di consi-

stenza plastica, pud essere applicato sia

manualmente, sia a spruzzo, con evidenti

vantaggi nella riduzione dei tempi di

esecuzione, ottenendo un grado di

finitura che non necessita di ulterio-

ri trattamenti,

La scheda tecnica di Mapelastic &

disponibile nel sito

www.mapei.com

T-Hﬂﬂﬂl i

Pontili




Pavimentazioni industriali

Negli ultimi anni | pavi-
menti industriali ven-
gono progettati tenen-
do conto della desti-
nazione d'uso e delle
esigenze espresse
dagli utilizzatori.

Per migliorare la quali-
ta delle nuove pavi-
mentazioni, per confe-
rire a quelle esistenti
migliori proprieta mec-
caniche o chimiche e
per riabilitare quelle
degradate, Mapei ha
sviluppato nei propri
laboratori di ricerca dei
sistemi epossidici e
poliuretanici che, gra-
zie alle loro caratteristi-
che, consentono agli
utilizzatori di adegua-
re, efficacemente ed in
breve tempo, il manu-
fatto alle reali esigenze
di ultilizzo.

Per maggiori informa-
zioni su questi prodotti
consultare il sito
www.mapei.com.

g T

IE RN RN RN RN RN R NN RN RN RN RN NN NN NSRS

Pavimentazione cementi-
zia autolivellante ad indu-
rimento ultrarapido

Speciale legante idraulico
autalivellante per pavimen-
tazioni ad elevata resistenza
all'abrasionse,

Grazie alle sue proprieta
autolivellant, Ultratop si
applica con estrema facilita
in unNo spessore compreso
tra 3 e 40 mm sia a mano
che a macchina, conferendo
alle superfici trattate una
perfetta planarita, Questa
caratieristica consente di
effettuare lisciature di
ample superficl in brevissi-
mo tempo.

Dopa lindurimentao,
Ultratop resiste all'usura
provocata dal transito con-
tinuo di veicoli con ruote
gommate allintermo di
magazzini e depositi con
frequenti movimentazioni
di merci.|l suo impiego non
si limita alle pavimentazioni
industriali; Ultratop pud
essere utilizzato anche in
ambienti raffinati, con gran-
de effetto decorativo. Uno
specifico trattamento, infat-
ti, permette di ottenere.
superfici singolari, uniche
per geometrie e colori, |
Anche architetti ed interior
designer potranno cosi
esprimere al meglio [a loro
fantasia e creativita.

Pavimentazione trattata
con prodotti impregnanti

Il trattamento di impregna-
zione ha |a funzione di ren-
dere la pavimentazione
antipolvere, impermeabile
ai liquidi e facile da pulire.
A seguito dellimpregnazia-
ne viene migliorata anche
la resistenza meccanica e
I'abrasione in maniera pid o
mena marcata a seconda
del tipo di prodotio, della
porosita del sottofondo e
della profondita di penetra-
zione,

Il ciclo consigliato @ compo-
sto da:

Primer EP, appretto epossi-
dico bicomponente a sol-
vente

oppure

Biblock, resina epossidica
bicomponente, trasparente,
in dispersione acquosa
oppure

Prosfas, soluzione acguosa
al silicati alcalini.

A XTI R R R R R R R R R R R R R R RGN EEEE SRS REEEEENEE RN
= : 1 * I = E———

g

Pavimentazione
verniciata con resine
epossidiche

Le verniciature si eseguono
con resine epossidiche o
poliuretaniche su pavimen-
tazioni in calcestruzzo in
uno spessore compreso tra
200 e 700 ym allo scopo di
renderle antipalvere, resi-
stentl ed impermeabili agli
oli ed ai liguidi, estetica-
mente gradevoli, meccani-
camente e chimicamente
resistenti,

Le verniciature sono indica-
te quando la pavimentazio-
ne durante I'esercizio & sog-
getta al traffico di veicoli
gommati leggeri.

Il ciclo consigliato & compo-
sto da:

Primer MF, appretto epos-
sidico, esente da solventi,
per l'impregnazione del
sottofondo.

Mapecoat 124, resina epos-
sidica senza solventi
oppure Mapecoat W, resina
epossidica in dispersione
acquosa, per la verniciatura.
Mapefloor Finish 50, fini-
tura poliuretanica bicom-
ponente, per rendere il
pavimento antisdrucciolo e
maggiormente reslstente
alla rigatura.
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cementizie e in resina

Pavimentazione
“multistrato” in resina
epossidica

Rivestimento epossidico
multistrato composto da
uno o pid strati di resina,
seminati a rifiuto con sab-
bia di quarzo di appropriata
granulometria, da applicare
in uno spessore general-
mente compresotra 1,5 e

3 mm. Con questa sistema
si possono realizzare pavi-
mentazioni continue, mec-
canicamente e chimica-
mente resistent], soggette
al traffico intenso di mezzi
gommati di media portata.

Il ciclo consigliato & compo-
sto da;

Primer MF, appretio epos-
sidico esente da solventi,
utilizzato per l'impregnazio-
ne del sottofondo e, carica-
to con sabbia di Quarzo
0,25, come rasatura,
Mapecoat 124 oppure
Mapefloor 130 5L, resine
epossidiche colorate per la
verniciatura.

Mapefloor Finish 50, fini-
tura polivretanica bicom-
ponente, per rendere |l
pavimenio antisdrucciolo e
maggiormente resistents
alla rigatura.

-

Pavimentazione con
malta epossidica
autolivellante

Rivestimento autolivellante
epossidico, da applicare in
uno spessore massimo d|
ca. 3,5 mm, idoneo per la
realizzazione di pavimenta-
zioni continue, assaluta-
mente igieniche, meccani-
camente e chimicamente
resistenti.

Il sisterna & particolarmente
adatto per atteneare una
perfetta planarita ed un
aspetto estetico pregevaole,

Il ciclo consigliato & compo-
sto da:

Primer MF, appretto epos-
sidico, esente da solventi,
utilizzato per I''/mpregnazio-
ne del sottofondo e, carica-
to con sabbia di Quarzo
0,25, come rasatura,
Mapefloor 130 5L, malta
epossidica autolivellante,
disponibile in diversi colori,
applicablle a spatala,
Mapefloor Finish 50, fini-
tura paliuretanica bicom-
ponente per rendere ||
pavimento antisdrucciolo e
maggiormente resistente
alla rigatura.

Pavimentazione con
malta epossidica colabile

Rivestimenta in malta epos-
'sidica colabile, da applicare
in UND SPessore cCampreso
tra 4 e & mm per la realizza-
zione di pavimentazioni ad
altissima resistenza mecca-
nica. Il sisterna & particolar-
mente consigliato per la
protezione e la corazzatura
di pavimenti di officine
meccaniche, autorimesse di
mezzi pesanti e per la rea-
lizzazione di corsie ad alto
traffico.

Il ciclo consigliato & compo-
sto da:

Primer MF, appretto epos-
sidico esente da solventi,
utilizzato per limpregnazio-
ne del sottofondo e, carica-
to con sabbia di Quarzo
0,25, come rasatura.
Planigrout 300, malta
epossidica tricomponente,
colabile, per la realizzazione
della pavimentazione,
Mapecoat 124 oppure
Mapefloor 130 5L, resine
epossidiche colorate per la
verniciatura,

Mapefloar Finish 50, fini-
tura poliuretanica bicom-
ponente, per rendere il
pavimento antisdrucciolo e
maggiormente resistente
alla rigatura.

j il

Pavimentazione con
malta epossidica di consi-
stenza “terra umida”

Rivestimento epossidico di
consistenza “terra umida® da
applicare in uno spessare
compreso tia 7 e 12 mm.
E' particolarmente indicato
per la realizzazione di pavi-
mentazioni corazzate, ad
altissima resistenza mecca-
nica, per l'industria mecca-
nica pesante, autorimesse
per mezzi cingolati, corsie
ad alto traffico e strato
antiusura su rampe di
carico.

Il ciclo consigliato & compo-
sto da;

Primer MF, appretto epos-
sidico, esente da salventi,
per limpregnazione del sot-
tofonde.

Mapefloor EP19, malta
epossidica tricomponente
di consistenza “terra umida’
per la formazione del mas-
setto.

Mapecoat 124 oppure
Mapefloor 130 5L, resine
epossidiche calorate da
impiegars| per la verniciatu-
ra g, caricate con sabbia di
Quarzo 0,25, per effettuare
la saturazione della superfi-
cie mediante rasatura con
spatola.

Mapefloor Finish 50, fini-
tura poliuretanica bicompo-
nente, per rendere il pavi-
mento antisdrucciolo e
maggiormente resistente
alla rigatura.
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Un importante centro alberghiero termale a Saturnia ha “sfruttato” le qualita dei prodotti Mapei.

La leggenda narra che il dio Saturno, arrabbiato
con gli uominl sempre in guerra tra di lorg, sca-
alié un fulmine sulla terra facendo zampillare
dal cratere di un vulcano un'acqua sulfurea e tie-
pida & immergendosi in essa, gll uomini rinac-
guero pid saggl e felici.

Tutto cid accadeva nella Maremma toscana,
dove |'acqua calda zampilla ancora oggi con un
ritmo di 8OO litri al secondo a Saturnia, un'antica
citta situata su una grande collina che domina il
cratere delle acque, in una conca verde nel
cuore dell'Etruria, Le virtd delle sue acque furo-
no scoperte gia in epoca preistorica e utilizzate
proprio dagli Etruschiche, grati agli dei, decreta-
rono la valle e il cratere vulcanico da cul sgorga-
no, lucghi sacri.

Le acque termall di Saturnia Furono pol apprez-
zate anche dai Romani, | quali, come testimonia-
no varl reperti archeologicl, spesso vl sostavano

per bagnarsi mentre percorrevano |a via Clodia.
Agli inizi del XX secolo, grazie anche alle miglio-
ri candizioni ambientali, ormai era stata debel-
lata la malaria che nel passato colpiva tutta la
Maremma, le terme hanno subito una ristruttu-
razione complessiva, imponendosi come un
importante e spettacolare lJuogo di turismo ter-
male famoso in tutto il mondo.

Oagl le acgue e i fanghi di Saturnia sono impie-
gati per la cura di molte malattie e vengono uti-
lizzati in un moderno stabilimento termale
situato sul bordo del cratere, da cui sgorgano
ogni giorno pit di 50 milioni di litri di acqua
minerale ad una temperatura di 37° C, in cui &
possiblle bagnarsi e nuotare anche durante I'in-
verno pil freddo. |l continuo ricambio permette
all'acqua di mantenere intatte le sue proprieta
chimico-fisiche e gli effetti terapeutici di quella
che pud essere considerata una vera e propria

Fato 1.

Le strutiure in
calcestruzzo armato
delle vasche sono state
protette dall'azione
aggressiva delle acque
termali con
Mapelastic.

Foro 2. 3,4. 5.

Le vasehe, una volta
protetie, sono state
rivestite con lastre (n
traverting posate con
Granirapid,

Per le fughe é stata
usata la malta
epossidica Kerapoxy.



acqua minerale: in ogni litro di acqua dj
Saturnia, infatti; sono discielti 2,790 grammi di
sali minerali.

La caratteristica principale & data dalla presen-
za in grande quantita di due gas, l'idrogeno sol-
forato e 'anidride carbonica, che consentono di
definirla come sulfureo-carbonica-solfata-
bicarbonato-alcalina-terrosa e che agiscono In
modo benefico sull'apparato cardio-circolato-
rip, sull'apparato muscolo-scheletrico e sulle vie
respiraterie oltre ad una forte azione protettiva
e detossificante sul fegate,

Lintervento di Mapei

Saturnia & oggi un centro termale in grado di
soddisfare le esigenze del nuova flusso turistico
termale attraverso la sua struttura alberghiera
multiforme e molto ben organizzata.
Nell'offerta spicca I'Hotel Terme di Saturnia con-
siderato una vera & propria oasi di relax grazie
alle quattro piscine termali all'aperto, alle casca-
te, agli idromassaggi e ai percorsi vascolari di
acqua calda e fredda. L'ampliamento, effettua-
to con un investimento di circa 50 miliardi di
vecchie lire, & iniziato nel 2000 e terminera defi-
nitivamente ne| 2004 con |a realizzazione di un
campo da golf a 18 buche. Nella struttura alber-
ghiera e termale operano circa 250 persone e
sono state realizzate 140 stanze per far fronte
alle pil di 250mila presenze annue per un fat-
turato di 14,5 milioni di euro.

Il eentra ha ricevuto ancora una volta nel 2003 'ambito premio Reader's
Choice di Traveller come miglior albergo con centro termale d'ltalia e |l
premio, assegnato dalla rivista americana “Traveller & Leisure] ha posi-
zionato la struttura tra le prime guattro al mondo, Inoltre nella realizza-
zione dei nuovi edifici una cura particolare & stata data all'orientamen-
to che dovevano avere | corpi di fabbrica (asse elioscopio) e ai materiall
naturali usati, soprattutto travertine, pietra tipica della zona, e legno.
Insomma |'Hotel Terme di Saturnia si distingue non solo per la bellezza
e la comodita che offre al clienti, ma anche per la scelta dei materiali e
del prodotti migliori per la sua realizzazione, tra cul quelli di Mapei. Per
rivestire |e strutture esterne sono state preferite lastre in travertino levi-
gato, pietra caratteristica della zona, nel formato 60x30 cm e per la loro

posa éstato scelto 'adesivo KERABOND® misce-
lato con il lattice ISOLASTICY, che ne migliora le
prestazion| e la deformabilita fino a raggiunge-
re | requisiti richiesti dalla classe C2/52 {adesivo
cementizio migliorata). Per guello che riguarda
gli interni dell'hotel | pavimenti delle stanze
sono stati rivestiti in moquette posata con
AQUALCOL T*, un adesivo in dispersione acquo-
sa pensato per incollare all'interno pavimenti
tessili, in cocco & moguette, che presenta un
contenuto di sostanze organiche valatili (VOC)
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FotoGe 7.

Per i bagni e | corridof
sono state scelte lastre
in traverting levigato
posate con Madesivo
Kerabond.

Per fo stuccatura delle
fughe & stato usato
Keracolor FF che
permette non solo
fughe sottilf ma anche
lisce e compatte.

molto basso. L'adesivo cosi non & nocivo per la salute dell’applicatore e
perquella degli utenti degli ambientiin cui viene steso.Per i bagni e cor-
ridoi sono state scelte sempre lastre in travertino levigato posate con
l'adesiva KERABOND*,

La stuccatura delle fughe & stata effettuata con KERACOLOR FF* che per-
mette di ottenere fughe sottili (con uno spessare fino a 6 mm) lisce e
compatte, sia all'interno che all'esterno, di pavimenti e rivestimenti in
ceramica, materiale lapideo e mosaico,

Il fiore all'occhiello dell'Hotel Terme di Saturnia @ rappresentato dal
aruppa di piscine termali e una cura particolare & stata messa nella loro
realizzazione e, alle ampie vasche gia esistenti, sono state aggiunte
cascatelle, idromassaggi, giochi d'acqua e piscine di fango.

Per le caratteristiche chimico/fisiche e per I'azione piuttosto aggressiva
dell'acqua che sgorga dalle sorgenti termali, & stato necessario ricorrere
ad una protezione delle strutture in calcestruzzo, che é stata eseguita
con la malta cementizia MAPELASTIC® studiata appositamente per ['im-
permeabilizzazione del calcestruzzo, oltre che di balconi e bagni, anche
di piscine. MAPELASTIC® & stato applicato in due strati e nel primo &
stata incorpo

i
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Foto B, richiesto un asciugamento rapido,

Anche le strutture Per le fughe delle lastre di travertino delle pisci-
esterne sono state ne & stata utilizzata la malta epossidica bicom-
rivestite con fastre in ponente antiacida KERAPOXY®, che si & confer-
travertino fevigato, mata come l'unico prodotto in grado di fornire
posate con ottime performance in un ambiente particolar-

Kerabond+solastic #
1] Ii o,
o fiaata cio mente aggressiv

Keracolor FF,

Qui satto, la piscing

gid aperta al pubblica, *I prodotti citati in questo
articolo appartengono alfe
finee “Prodott! per ceramica e
materiall lapidei” e "Prodotti per
la posa di pavimenti e
rivestiment! resiffenti, ressii e
feqgno’ Le relative schede
tecniche sono conenute nel CD
“Mapei Global Infonet”e nel sito
irternet www.mapei.com. G
adesivi e le fugature Mapei sono
canfarmi alle norme EN 12004 ed
EN 13888,
Aguacol T; adesivo in dispersione
acquosa per pavimenti e
rivestimenti tessili, o bassa
emissione di sostanze organiche
volatili (VOC).
Granirapid (C2F): odesivo cementizio
bicompanente ad alte prestazion, a presa ed
idratazione rapida, per piastrelle ceramiche e
materiale lapideo,
Isalastic: lattice elasticizzante da miscelare con
Kerabond, Kerafloor e Adesilex P10,
Kerabond (C1, miscelato con Isolastic diventa
C2/52); adesivo cementizio per piastrelle ceramiche.
Keracolor FF (CG2): malta cementizio ad alte
prestazieni per la stuccatura di fughe fine a 6 mm.
Kerapoxy [RG): malfa epossidica bicomponente
antlacida, disponibile In 26 colorl, per fughe di
almeno 3 mm, Utilizzabile anche come adesivo.
Mapelastic: malta cementizio bicomponente
elastica per limpermeabilizzazione del calcestruzzo
e di balconi, terrazze, bagni e piscine,
Rete in fibre di vetro: rete in fibro di vetro resistente
agll alealf per l'armatura di proteziont impermeabill,
membrane antifrattura e rivestimenti o cappotto.

SCHEDA TECNICA

Terme di Saturnia, Saturnia (GR]
Intervento: realizzazione delle piscine interne ed ester-
ne, posa di pavimeanti e rivestimenti intemi
Materiali posati: [astre di traverting, mogquette

| Direzione lavori: ing. Orlando

| Impresa: Rizzani De Eccher
Anno di intervento: 2001-2002
Prodotti Mapei: AQUACOL T, GRANIRARID,
KERABONDHSOLASTIC, KERACOLOR FF, KERAPOXY,
MAPELASTIC, RETE IM FIBRA DIVETRD
Rivenditore Mapel: Lambardelli Cantra Edile
Coordinamento Mapei: Fino Mancini e Massimiliano |
Petti. {Le foto pubblicate sono di Pino Mancini.
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D onello sport

di Alessandro Brambilla

a Comunita per il recupero dalla tossicodi-

pendenza di San Patrignano & famosa in

tutta il mondao, Si trova nel territorio comu-
nale di Coriano (Rimini).La Comunita romagno-
la venne fondata nel 1978 daVincenzo Muccioli.
Con | suci 1800 ospiti la Comunita di San
Patrignano & la pid grande d'Eurcpa, e le sue
molteplici attivita la rendono un importante
punto di riferimento per quanti si occupano di
prablemi sociali.
Lo staff e i ragazzi della Comunita organizzano
svanati eventi sportivi. Mapei ha sponsorizzato
il settimo Concerso |ppico Internazionale CSI-A
Challenge Vincenzo Muccioll. Quello di  San
Patrignano e stato un grande happening di
salto ostacoli, specialita che fa parte del pro-
gramma alimpico. L'ltalia vanta una grande fra-
dizione nel salto ostacoli. Le gare del Concorso
Ippico CSI-A si sono svolte nel campo principa-
le. Nella Challenge Vincenzo Muccioli si & cele-
brato un evento storico: per la prima volta un
cavaliere israeliano ha trienfato in un concorso
internazionale di salto ostacoli.
Ha vinto Elad Yaniv, classe 78, in sella a Dayment
Daylight. L'ultimo barrage & stato emozionante.
Al barrage di finale sono stati ammessi gli undi-
ci cavalieri che hanno concluso il percorso base
con zero penalita. Yaniv ha dato un saggio di
enorme classe, concludendo a zero penalita,
precedendo un altro emergente dell’'equitazio-
ne internazionale, lo svedese Henrik
Hankancrona (ha cavalcato Candlelight). La
miglior donna & stata Dominigue Robert
(Francia), terza assoluta con Auleto. Da notare
che nel salto ostacoli, anche in competizioni
internazionali, non vengono stilate classifiche
per differenza di sesso: & il cavallo a godere in
genere della massima considerazione. La capa-
cita di guida del eavaliere ha comunque notevo-
le importanza.
Gli oltre 3000 spettatori per lunghi tratti della
manifestazione hanno incitato Gianni Govoni,
numero uno d'ltalia nel salto ostacoli. A causadi
un infortunig, la sua cavalla LP Havinia non ha
partecipato al Concorso Ippico CSI-A. Per la
prima volta in un evento internazionale Govoni
ha cavalcato Il giovane Nirfan. Govoni & andato
vicino al successo. Ma Mirfan ha abbattuto il
penultimo. ostacolo. L'errore & costato molto
caro alla coppia Govoni-Mirfan, Nella gara
salto ostacoll infatti vince chi, a pari penalita,
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I conclude il percorso col tempe minore. E nel
" barrage, con 43" 91/100,il riscontro cronometri-
co di Govoni & stato nettamente migliore. Ma
Yaniv, Hankancrona e la Robert hanno chiuso a
zero penalita, E cosl Govoni si @ dovuto accon-
tentare della quarta posizione. E' comungue un
risultato importante. Nirfan, avendo 8 anni, nella
stagione 2003 era ancora della categoria giova-

! ¥ ni. Govoni & nato il 6 aprile 1967, E' di Finale

Emilia (Modena), Gianni appartiene al Circolo
Ippico La Secchia. |l cavaliere modenese ha
come allenatore Hank Mooren. “Nirfan - ha
dichiarato Govoni, che in passato ha trionfato a
livello internazionale cavalcando Loro Piana,
oltre a LP Havinia, partecipando altresi alle
Olimpiadi - & stato bravissimao. Solo I'entusia-
smo eccessivo I'ha portato a sbagliare. Ormai fo
e Mirfan pensavamo di avere vinto.”

“5an Patrignano 2003 - ha esclamato Yaniv
dopo che Antonietta Mucciali, moglie di
Vincenzo, gli ha consegnato |'enorme coppa
della vittoria - & la soddisfazione pit grande
della mia carriera. L'applauso dei ragazzi della
Comunita di 5an Patrignano mi ha commosso.
Voglio concedere il bis nel 2004. Per me e per il
popolo d'lsraele.”

Non & la prima volta che Mapei sostiene iniziati-
ve della Comunita di San Patrignano. Negli anni
scorsi Mapei ha infatti sponsorizzato la Firenze -
San Patrignano, classica internazionale di cicli-
smo  riservata agli elite e under 23,
" Relativamente al salto ostacoli, Glacomo
Muccioli {figlio di Vincenzo) e | suoi collaborato-
' i stanno gia lavorando per allestire I'edizione
2004 del C51-A in programma il 23, 24 e 25
I |uglio. L'ottavo Concorso |ppico Internazionale
B C5I-A Vincenzo Muccioli costituira la prova
* generale in vista dei Campionati d'Europa che s
svolgeranno proprio a San Patrignano dal 20 al

& 24 Juglio 2005. Per la prima volta i titoli conti-
= nentall di salto ostacoli verranno assegnati

® allinterno di una Comunita di recupero dalla
! tossicodipendenza. L'ultima  edizione dei
I Campionati d'Europa di salto ostacoli organizza-
ta in Italia risale al 1964.“Sono sicuro - ha detto
§ Cesare Croce, presidente della Federazione
Italiana Sport Equestri - che Giacomo Muccioli e
i suoi collaboratori allestiranno una grande edi-
b zione dei Campionati d'Europa. L'ltalia sl merite-
ra gli elogi dalle Federazioni straniere e dal

& Comitato Olimpico Intermazionale.”
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WEL NES

ark-site  wellness
megramm, corpo-
rate wellness:

sono | nuovi termini del
linguaggio aziendale in
materia di benessere.
Muovi per la realta italiana,
quantomeno, dal momen-
to che negli Stati Uniti e in
Canada identificano un
fenomeno che inizio a
consalidarsi negli anni Settanta. Risalgono a
quel periode, infatti,i primi programmi naziona-
li nati per favarire lo sviluppo della pratica del-
I"attivita fisica finalizzata al benessere all'interno
delle aziende.

| gruppi sportivi aziendali sono una realta con-
solidata nel nostro Paese. |l loro scopo & soprat-
tutto quello di aggregare pid persone intorno
ad interessi comuni, per favarire si lo svolgimen-
to dell’attivita fisica, ma sono soprattutio impor-
tanti ai fini del consolidamento dello spirito di
gruppe tra i vari comparti dell'azienda stessa. |
programmi specificamente mirati allo sviluppo
del wellness sono invece altra cosa. Hannio come
principale obiettivo lo sviluppo e il manteni-
mento dello stato di salute, e si concretizzano
attraverso l'offerta della possibilita di svolgere,
sul posto di lavoro, un’attivita fisica attentamen-
te valta a supportare le necessita specifiche di
maovimento di ciascuno, in funzione anche delle
esigenze che lo svolgimento delle diverse man-
sioni lavorative pud determinare: dai problemi
generalmente connessi alla scarsita di movi-
mento di chi sta tutto il giormo ad una scrivania,
al mal di schiena di chi sposta carichi pesanti, e
cosl via.

Come ricorda Roy J.Shephard - uno del fisiologi
pit autorevoli al mendo — in una sua review del
1999 sull'argomento, i primi progetti dimostratj-
vi sviluppati negli anni Settanta, oltre oceano,
sollecitavano le aziende a sviluppare program-
mi di corporate wellness prospettando diversl
vantaggi per le persone coinvolte, quali miglio-
ramento dello stato generale di benessere e
della propria volonta, incremento di diversi indi-
ci di efficienza, riduzione dei fattori di rischio
cardiocircolatorio e, in generale, prevenzione
dei problemi di salute connessi con |'avanzare
dell'eta. Oltre ai dipendenti e collaboratori,
anche alle aziende venivano prospettati alcuni
vantaggi, tali da giustificare, dal punto di vista
economiceo, investimenti in.guesta direzione. Tra
gli altri: la riduzione del turnover tra | dipenden-

1

ti, modesta riduzione dell'as-
senteismo (calo di mezza
giornata per anno e per per-
sonal, aumento del 4-5%
della produttivita e riduzione
di alcune centinala di dollari
all'anno delle spese sanitaria,
I governi citati ritenevano
utile anche I'impulso che lo
sviluppo di guesti programmi
avrebbe dato allo sviluppo ed
alla promozione della salute in generale sul posto di lavoro, come ad
esempio alla creazione di aree destinate ai non fumatori.

Le meta-analisi condotte per valutare, a distanza di anni, l'impatto di
questi piani di sviluppo del wellness nelle aziende, incontrano una serie
di problemi tale da rendere estremamente difficaltoso trarre delle con-
clusioni, soprattutto per quanto riguarda gli aspetti economici. Sempre
secondo i dati di Roy J. Shephard (1999), il risparmio annuo individuale
sulle spese sanitarie sembra tuttavia compreso fra i 1005 e i 4005, men-
tre i benefici economici cumulativi salirebbero a 500-700% per anno &
per persona. Tali, dunque, da consentire quasi la copertura dei costi di
attuazione,

|l diverso sistema previdenziale ed assicurativo fa si che nel nostro Paese
le ricadute economiche dirette su un'azienda che investe in questo
campo non siano altrettanto significative. Tuttavia | work-site wellness
programm  stanno iniziando a fare la loro comparsa anche in ltalia,
afflancandosi alla realta dei gruppi sportivi

aziendali. Nel nostro Paese sono

generalmente intesi come
benefit. Cio & dovuto in
parte alla concezione

un poco edonistica

che abbiamo del
benessere e dell'attivi-

ta fisica salutistica stes-

s5a; & un aspetto che spesso
sottolineano anche i gestori
delle grandi palestre; la gente vuole : .
fare movimento pit per divertirsi, per trovare momenti di aggregazione,
per svagarsi, che per una vera e propria ricerca di un miglior stato di salu-
te. Per questo la palestra tende a volte a divenire una sorta di... discote-
ca salutistica, ed il movimento assume le sue dimensioni pil fantasiose,
spesso fin troppo new-age da un lato o maniacall dall'altro. Al punto che
a volte i benefici divengono limitati o, addirittura, compaiono aspetti
negativi o fatton di rischio non trascurabili,

Ma nei corporate wellness la ricerca del reale benessere psicofisico man-
tiene il suo primato, pur concedendo adeguate attenzioni alla valorizza-
zione di aggregazione e svago, allo sviluppo dellidentita aziendale e
dello spirito di squadra. Affinché questi programmi abbiano effettiva-
mente successo, occorre riuscire a creare forte motivazione e fidelizza-
zione da parte dei partecipanti, cosi da poter proseguire nel tempo |'at-
tivita e riuscire, giorno dopo giormno, a contribuire al miglioramento del
benessere e della qualita della vita. Dell'individuo e della collettivita
aziendale. jor

.
ARSI Vg TR - Prare
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BENESSERE FISICO, MENTALE

DI MALATTIA © INFERMITA"“.
[(World Health Organization, 194&)

"LA SALUTE E' UNO STATO DI COMPLETO

E SOCIALE, NON MERAMENTE LASSENZA



un'esperienza... da case history

Jenner, a Milano, la sede centrale di Mapei & stata dotata di una

palestra aziendale: oltre 120 metri quadrati, al settimo piano, con
una splendida vista su Milano da un lato e sulla Brianza dall'altro, servita
da due spogliatoi estremamente funzionali.
Frequentata inizialmente da una decina di persone che vi svolgevano
attivita a livello individuale, attorno alla palestra, a partire dalla meta del
2003, & nato un vero e proprio work-site wellness programm, grazie al
diretto impulso di Adriana Spazzoli e Veronica Squinzi, entrambe della
direzione Mapei. Alla libera

N el 1997, con la realizzazione dei nuowvi uffici al numero 4 di Viale

attivita individuale - che tut-
tora & paossibile svolgere -
sono stati affiancati momenti
coordinati da Sport Service
Mapei.Quattro giorni alla set-
timana (a volte durante la
pausa pranzo e in altre gior-
nate alla sera) Il dottor
Domenico Carlomagno, un
laureato in scienze motorie
estremamente competente
che lavora peril Centro Mapei
di Castellanza, gestisce |'atti-
vita di un gruppo di persone
sempre pid numerpso, che si
sono date una propria struttura associativa: il Mapei Work-site,

Questa corporate wellness & cresciuta con una rapidita che va ben al di
la delle aspettative, al punto da divenire una piccola case history, citata
persino da |l Sole 240re in un recente articolo-inchiesta sulla comparsa
di questo fenomenao in ltalia.

Sicuramente uno degli aspetti che creano interesse attorno al worksite
weliness programm Mapei é costituito dall'impostazione che ad esso &
stata data: ben pid scientifica e razionale di quanto avviene nella quasi
totalita delle palestre, & non ci riferiamo solo a quelle aziendali. | dipen-
denti e collaboratori, infatti, possono accedere a questo specifico pro-
gramma solo previa un'accurata visita, di impostazione medico sportiva,
presso il Centro di Castellanza. Lo screening, che proponiamo su due
livelli, & molto approfondito - sottolinea il dottor Claudio Peccl, diretto-
re sanitario di Sport Service Mapei. Innanzitutto viene effettuato un pre-
lievo ematico alcuni giorni prima della visita, cosi da poterne valutare gli
esit] al momento della visita stessa. Quest'ultima inizia con un’accuratis-
sima anamnesi, seguita da una serie di valutazioni cliniche dell'apparato
muscolo-scheletrico, cardiocircolatorio e degli altri organi. 51 passa poi
alla misurazione dell'indice di grasso corporeo e all'indagine sulle abitu-
dini alimentari. Poi iniziano le valutazioni funzionali; spirometria (valuta-
zione delle capacita respiratorie n.d.r.), quindi elettrocardiogramma ese-
guito durante test da sforzo; quest’ultimo viene effettuato pedalando al
cicloergometro @ camminando/correndo su nastro trasportatore,
Durante lo stesso test — prosegue il dottor Pecci - vengono anche rile-
vati i valori pressori, di frequenza cardiaca, unitamente agli altri parame-
tri metabolici: litri di aria ventilati al minuto, quantita di ossigeno consu-
mata ai diversi carichi di lavoro e al raggiungimento dello sforzo massi-
male.” Non si tratta, insomma, del solito chek up, ciog di un complessoa di
visite e di esami volti ad escludere o identificare eventuali patologie.

Si tratta di qualcosa che va oltre l'accertamento
dello stato di "salute” intesa nella pia comune
accezione del termine (accezione ben limitata
rispetto alla definizione che gia nel 1946 ne
dava I'Organizzazione Mondiale della Sanita):in
questo screening di Sport Service Mapei si
vuole compiere un passo avanti, perché appun-
to la salute - comunemente intesa - non & che |l
presupposto del benessere e quest’ultimo non
e sempre narmale conseguenza della salute
stessa.

Dal confronto di tutte le informazioni raccolte e
delle valutazioni effettuate, medici ed esperti
della motricita identificano gli obiettivi indivi-
duali, cosl come le attivita che risultano essere
controindicate; quindi, sulla base di cid, il dottor
Carlomagno imposta il programma personale di
attivita fisica da svolgere in palestra e le even-
tuali integrazioni per le attivita all'aperto.

| ricercatori sostengono che la grande scom-
messa di un corporate wellness stia nella capa-
cita di coinvolgere nel programma persone ben
motivate, che lo seguano a lungo,al fine di poter
dare all'organismo di ciascuno le possibilita di
conseguire col tempo, consolidare e mantenere
i giovamenti perseguiti.

Nell'esperienza Mapei ci sono due altri aspetti
estremamente qualificanti, oltre allo screening
medico sportive di introduzione, quale presup-
posto per lindividualizzazione del programma
di lavoro: uno & |l fatte di aver previsto la pre-
senza in palestra di un istruttore estremamente
qualificato, che imposta e verifica il lavoro svol-
to da clascuna delle persone coinvolte (mai piu
di 6-8 per lezione). Nella maggior parte delle
palestre aziendali che stanno nascendo in ltalia,
questa figura non & ancora purtroppo prevista,
L'altro & il coinvolgimento attive del manage-
ment aziendale nel programma, aspetto la cui
importanza e sottolineata da tutti | maggiori
esperti in materia. Ma guesto, a dire il vero, &
stato fin troppo facile in Mapei, essendo l'inizia-
tiva partita da persone ai vertici del manage-
ment stesso. Cid non stupisce: "vincere fnsieme”;
armai, & nel DNA aziendale. 0]

PROGRAMMI DI ALLENAMENTO E TEST
PER LO SPORT E 1L BENESSERE

I . i e At i et i i

MAPEI TRA LE PRIME IN TALIA:

| SPORT SERVICE MAPEI

1iL. 0331 575757 - Fax 0331 575700
WAAY, MAPHEPORTIT - MAPISPORTETINIT

| Vik Doed Miszos 34 - 21053 Casmiiasza (VA
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"Vincero il mon

definiti “kamikaze della bici’ Si tratta degli

specialisti del down-hill, ovvero la discesa a
cronometro su percorso sterrato. Le mountain
bike utilizzate hanno forcelle ammortizzate
come moto da cross. Alan Beggin & il ragazzo
prodigio del down-hill. Gareggia nella Mapei-
3G, squadra presieduta da Gianna Meaoni.
Alan, classe 1985, abita a Bastia di Rovolon, tra i
colli Euganel. Nella cittadina veneta il giovane
kamikaze vive con papa Glovanni, mamma
Graziella e |a sorellina Elena, Alan & altresi bravo
a scuola: frequenta il quinto anno di istituto tec-
nico industriale a Este. Beggin nella crono disce-
s5a vanta 40 successi in carriera. Nel 2003, tra gli
juniores, ha vinto 6 gare, tra le quali il campiona-
to italiano. A Forni di Sopra, in Friuli, ha ottenuto
il guinto titalo italiano della carriera,

Alan, in genere i fuoristradisti sono divisiin
due categorie. Ci sono quelli che prediligono
i percorsi fangosi. Altri vorrebbero gareggia-
re sempre sull’asciutto. E lei?

“5ono tra quelli che preferiscono il terreno duro.
Ci sono percorsi in cui & determinante, oltre alla
destrezza, la capacita di rilanciare il mezzo dopo
curve ad angolo acuto. Modestamente me la
cavo bene anche spingendo il rapportone.

Sunu bardati come marziani e vengono

Y aYal aValt ol e l H P ok =Vl ks
L ' f N “ [ ¥

lale!”

Riesco a fare la differenza con gli avwersari. Comungue ho vinto spesso
anche col fango."

Qual & il suo campione-modella?

“Sicuramente Corrado Herin. lo ho vinto molto nelle categorie giovanili.
Vorrei ottenere, nel prosieguo di carriera, almeno I'80% dej successi glo-
bali di Herin. Lui ha vinto la Coppa del Mondo. lo vorrel trionfare In
Coppa del Mondo e Campionato del Mondo. La Mapei, in svariate spe-
cialita e categorie, ha gia vinto il titolo mondiale, Perd ci vuole una
maglia iridata firmata da Alan Beggin.5i, posso vincere il mondiale. Prima
o pai ¢l riesco.”

Ora lei é diventato un under 23. Il salto di categoria la preoccupa?
“Le manifestazioni di down-hill - afferma Beggin, che sostiene i test e
programma gli allenamenti allo Sport Service Mapei di Castellanza
(Varese) - prevedono l'esibizione di tutte le categorie sullo stesso per-
corso di gara. Fin da quando correvo tra gli allievi ho spesso vinto otte-
nendo tempi miglion di quelli degli elite e under 23. E’ accaduto anche
ai Campionati italiani. Il passaggio di categoria mi pud impensierire
nelle competizioni internazionali.”

Begagin, lei gareggiando tra i giovanissimi ha ottenuto 10 successi

su strada, Non le viene la voglia di ricimentarsi nelle competizioni
su strada, trascurando parzialmente il down-hill?
"Mel' 99 e 2000 - spiega || kamikaze padovano - ho disputato svariate
corse di cross country, oltre alle gare di down-hill. Mi sono reso conto che
i due tipi di preparazione non si possono conciliare con facilita. Non &
solo una questione di tecnica di guida. Preferisco concentrarmi sul
down-hill. | campioni della strada hanno pil spazio sui media. E' 'unica
cosa che posso invidiargli.”



! Il catalogo merchandising di Mapei pro-
...+ pone prodotti dedicati al mondo del
¢ lavero, come tute e attrezzi, ed altri
pensati per il tempo libero e lo sport
[ciclismo e non solo).

Tutti i prodotti contenuti nel catalogo
merchandising, riservato esclusivamente ai
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_ lizzando l'apposito modulo che si trova all'interno del catalogo stes-
k- 50. Per i lettori che non fossero clienti, i prodotti del merchandising
ne reperibili presﬁﬁiﬁﬁﬁenﬂitori di materiali edili della loro zona.
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Dal catalogo merchandising a ! Eg[_f'i selezior
tra i tanti, alcuni capi dell’abbigliamento
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Mapei per __ sport 1

Calzamaglia
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o Winter tights
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invernali in pile 3
Winter gloves in pile r
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Galleria dei pavimenti innovativi

.
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Mostra
Progetto;
dalle origini
alle ultime
soluzioni dei
pavimeriti
nell‘architettura,
Dal cotto
a mano
al legno,
al titanio.
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Le innovazion|,
la tecnologia,
le ultime
tendenze,
la naturalita,
gli abbinamenti
tra | materiali e
la stora.
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