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L'Assemblea
Federchimica,
riunitasi a
Milanoil 13
giugno 2005,
ha eletto Giorgio
Squinzi alla
Presidenza
della
Federazione
Nazionale
dell'Industria
Chimica.
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GIORGIO SQUINZI

PRESIDENTE
DI FEDERCHIMICA

CRESCERE SENZA BUROCRAZIA

Mapei, ha raccolto il testimone da Diana
Bracco, a sua volta designata alla presi-
denza di Assolombarda.
Per Giorgio Squinzi & un ritorno alla presidenza;
aveva, infatti, gia guidato la Federchimica dal
1997 al 2003,
Come rilevato da numerosi articoli apparsi sui
principali quotidiani nazionali, gia allora Squinzi
si era scagliato contra “la giungla inestricabile
delle autorizzazioni che mortificanc gli Investi-
menti delle imprese’
"A dieci anni di distanza - ha detto oggl Squinzi
- non & cambiato niente, oquast.
Per aprire un impianto chimico in Italia ci voglio-
no ancora 17 tra pronunce e denunce, 13 pre-
scrizioni, il tutto da 10 diverse autorita compe-
tenti. Con templ che difficilmente sono sotto i
tre anni, ma che in molti casi raggiungono i due
lustri’
Con affermazioni di guesto tipo Giorgio Squinzi
conferma la sua fama di essere - comie sottoli-

Glurgia Squinzi, Amministratore Unico di

_ neato anche da Luca Testoni, su Milano Finanza

del 14 giugno - un “personaggio scomodol
Come ricordava Testoni "con i vertici romani di
Confindustria ha gia una storia di scontri fronta-
li, come |a firma del contratto dei chimici del "98,
quando si prese accuse di ignominia da parte dj
Giorgio Fossa. Ma Squinzi ottenne il plauso delle
aziende e il successivo riconoscimento che
guello fu un contratto-scuola, adottato nef prin-
cipi da altri settori dell'industria®

Oggi sul piano congiunturale la chimica italiana
{oltre 132mila addetti) soffre il momento reces-
sivo @ i condizionamenti pesanti della scarsa
competitivita del sistema (energia, normative,
laglstica, sistema formativo e ricerca pubblica).
MNel Rapporto 2004/2005 di Federchimica si
legge che nel 2005, a livello europen, la produ-
zione chimica crescera dell'1,6% (+2.4% nel
2004), ma per l'italia si stima un calo dello 0,4%
per 'estrema debolezza della domanda interna.
| livelli produttivi italiani del 2005 saranno anco-
ra inferior a quelli del 2000, Le sfide per il nuovo
Presidente sono dungue numerase,

La relazione di Giargio Squinzi

Mella sua relazione, il Presidente Squinzi ha posto
Faccento sui nodi che & necessario sciogliere per
rilanciare la competitivita, in un Paese, come
I'talia, dove “la presenza di una cultura anti-indu-
striale & uno dei problemi pil gravi?

“Mel mercato globale non sono solo le Imprese
che si fanno concorrenza, ma anche le nazioni. E
una nazione senza cultura industriale non pud
aiutare [a competitivita delle sue imprese’

Per lindustria chimica la priorita @ una sola:
imboccare tutti, con maggior decisione, la strada
dello Sviluppo Sostenibile. Per fare questo ci
vuole coraggio e impegno da parte delle imprese
ma ¢i vuole anche un deciso cambiamento de|
rapporto Stato-lmpresa.

*Ogni palitica per la competitivita - ha dichiarato
Squinzi - sembra doversi infrangere contro il
muro del deficit pubblico. Noi crediamo, invece,
che una palitica mirata a un sistema normativo
semplice e non penalizzante per la competitivita
non costi proprio nulla. Costa solo tanto coraggio
politico ed & questa la vera priorita nel confronto
col Governo, in guanto normative efficenti e
burocrazia al servizio delle imprese significano
competitivita e benessere’

C'& una grande opportunita per dimostrare che si
vuole cambiare veramente e definire “normative
orientate alla competitivita”; & il caso della Delega
per il Riordino della Normativa Ambientale.

"l tempi sono molto stretti per poterla portare a
termine prima della ‘vacanza' elettorale. Bisogna
fare in fretta e bene’

La Delega Ambientale & 'occasione unica per
dichiarare morta per sempre |a moda assurda di
‘migliorare, con maggiori vincoli per le imprese, le
Direttive europee nel recepimento In alia.

I dati dimostrano che lindustria chimica, in [talia,
ha saputo migliorare |le proprie performance
ambientali tra il 50 e il 90% negli ultimi 15 anni,
Questimpegno deve essere finalmente apprez-
zato da tuttl®

A proposito del REACH, fa Muowa Politica Europea
sulle Sostanze Chimiche, Squinzi ha dichlarato:
“Forse slamo riusciti a far capire che non & una



D sindstra:

Luca Cordero di
Montezemolo,
Fresidente di
Confindustria,

Diana Bracco,
Presidente uscente di
Federchimica e
Giorgio Squinzi,
Amministratore Unico
di Mapei SpA e
Presidente di
Federehimica,

normativa che interessa solo il settore chimico,
ma tutta lindustria,

5e la versione finale accettasse inutili aggravi, vor-
rebbe dire che di 'better regulation' se ne parla
solo nej salotti di Bruselles, mentre nei fatti si
lavora solo contro la competitivita industriale, Ho
fiducia, perché siamo sempre pit ascoltati e forse
I rischi di declino industriale fanno aprire gli occhi
anche ai ciechi’,

In materia di Relazioni Industriali il Presidente
Squinzi @ stato determinato, Le parti sociali devo-
no sostenere |o sforzo competitivo delle imprese.
“Non consideriamo esaurito || ruolo del Contratto
Chimico, che & stato soprattutto quello di coglie-
re esigenze, orientare scelte e comportamenti e
favorire lo sviluppo di relazioni industriali ade-
guate a sostenere il cambiamento,

Il CCNL ha permesso al comparto di realizzare
impaortanti obiettivi quali: bassissimi livelli di con-
flittualita, una dinamica retributiva coerente con
I'inflazione, una significativa quota di retribuzione
aziendale variabile, un'ampia flessibilita negli
arari di lavoro e nelle assunzioni a termine, un
impartante impegno sul fronte della formazione
continua e un'alleanza strategica con il sindacato
sui temi ambientali e della sicurezza,

Difendiamo e sosteniamo il nostro sistema per-
ché negli anni si & dimostrato adeguato e soddi-
sfacente per le esigenze del settore. Abbiamo poi,
per primi, aperto |a strada della previdenza com-
plementare con Fonchim e pili recentemente del-
I'assistenza sanitaria integrativa con Faschim.

Le performance degli ultimi anni indicano che -
nonostante un Sistema Paese che ha giocato con-

tro - la chimica ha mostrato, almena finora, risul
tati migliori di tanti altri settori italiani,

Ad esempio per quanto riguarda 'export, l'indu-
stria chimica insieme alla farmaceutica ha mostra-
to i miglion tassi di crescita da quando of sono |
cambi fissi’

*Con questo non voglio nascondere - ha prose-
guito Squinzi - che per gran parte della chimica in
Italia il momento attuale & il piu difficile degli ulti-
mi decenni. Ma non ci dobbiamo piangere addos-
so. Quei piceoli segnall di tenuta dell'export ci
dicono che la chimica @ uno del pochi settari che,
oltre a subire i rischi, pud cogliere le opportunita
del mercato globale, dove non c'@ alternativa a un
impegno forte su internazionalizzazione e ricerca’
“‘Dobbiamo tornare ad avere 'ossessione per la
crescita - ha concluso il Presidente di
Federchimica - quella che avevano i nostri padri,
Deve essere un'ossessione di molti, perché I'ltalia,
e la chimica in Italia, non possono vivere di poche
imprese ma devono avere una base forte di
imprese e imprenditor di successo.”

Alla parte pubblica dell'Assemblea, incentrata sul
tema: "Cultura scientifica e competitivita indu-
striale} hanno partecipato Diana Bracco,
Presidente della Bracco e ora Presidente di
Assolombarda, con numerosi imprenditori del
settore, il Sottosegretario al Ministero del Welfare,
Maurizio Sacconi, il Presidente di Confindustria,
Luca Cordero di Montezemolo, Larenzo Ormaghi,
Rettore dell'Universita Cattolica del Sacro Cuore,
Tite Beoeri, Docente di Economia del Lavoro,
Universita Bocconi. R
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UK: INAUGURATO IL 43° STABILIMENTO PRODUTTIVO

inaugurato lo stabilimento produttivo di

Mapei UK
Coombswood, a
in Inghilterra.
E' l'ultima tappa di un processo di espansione
in quest'importante area geografica, che & ini-
ziato alla fine degli anni Ottanta.
Fondata, infatti, nel 1989 a Middlesbaorough,
Mapei UK si era trasferita, nel 1999, nella pre-
stigiosa area di Waterfront Business Park a
Brierley Hill, nei pressi di Birmingham.
Da allora, Mapei UK & cresciuta rapidamente,
occupandosi della promozione e distribuzione
di tutti i prodotti Mapei nell'intera Gran
Bretagna e offrendo anche un servizio di assi-
stenza tecnica comprendente consulenza spe-
cialistica in loco e corsi di aggiornamento per
gli addetti ai lavori.
La decisione di aprire uno stabilimento, gene-
rata dalla forte crescita che ha caratterizzato
Mapei UK in seguito alla distribuzione di tuttii
prodotti Mapei nell'intera Gran Bretagna, era
stata resa nota durante il Mosbuild 2002,
Per il Gruppo Mapei l'Inghilterra costituisce un
mercato particolarmente interessante: ad
ogqgi, con i suoi 7,5 milioni di sterline ovvero 11
milioni di euro, Mapei UK rappresenta una pic-
cola guota del fatturato totale del Gruppo
{1,070 miliardi di eura), ma gia per il 2005, gra-
zie agli investimenti fatti, & previsto un incre-

I o scorso 19 maggio & stato ufficialmente

nel Centro Industriale di
Halesowen (West Midlands)

mento sul fatturato della societa inglese del
40%.

Gli obiettivi di Mapei sono ambiziosi: nel
Regno Unito entro il 2010 si prevede una
capacita produttiva di 100mila tonnellate e si
punta soprattutto a fornire le catene del "do it
yourself} nell'ottica di diventare, come gia suc-
cesso in altri mercat, almeno il terzo player
nazionale.

Sopra: unimmagine del
nuovo stabilimento di
Maopei UK a Halesowen,

Sotto: alcune immagind
dell'inaugurazione,

Al taglio del nastro &
seguita la visita dello
stabilimento.




| presupposti ci sono tutti, poiché, per quanto riguarda le piastrelle, il
mercato UK & quello che in Europa cresce con | tassi pit velac,

MNella nuova sede di Mapei UK sono concentrati gli uffici commerciall,
I'assistenza tecnica e I'impianto produttive. Il nuovo insediamento di
Coombswoad, il 43° stabilimento produttivo Mapel nel mondo, occu-
pa una superficie totale di circa 30.000 mq., di cui 6.000 coperti.

E' stato progettato dall'engineering centrale di Mapei ed & dotato di
due impianti:

- un impianto, dalla capacita annua di 30.000
tonnellate, per la produzione di adesivi in
pasta specificamente formulati per il mercato
anglosassone. Adesivi che, aumentando le
caratteristiche di scivolamento verticale nullo,
rendono possibile I'incollaggic a parete di pia-
strelle vetrose e di grande formato, i prodotti
pit richiesti In Gran Bretagna; sono cosl ora
disponibili sul mercato inglese come “made in




UK" MapeGrip D1, MapeGrip D2, Ultramastic lll
Super White & Mapestic;

- il secondo impianto, per la produzione di
adesivi in polvere a base cementizia, ha una
capacita produttiva annua di 100.000 tonnel-
late, La gamma & costituita da adesivi in polve-
re, massetti, livellanti, tutti con speciale formu-
lazione UK.

Due dei prodotti pid significativi a base
cementizia prodotti localmente sono:
Ultracolor Plus, riempitive per fughe ad alte
prestazioni, anti efflorescenze, a presa e asciu-
gamento rapidi, idrorepellente con DropEffect
e antimuffa con tecnologia BioBlock disponi-
bile in 26 colori & Adesilex P10, adesivo
cementizio bianco per l'incollaggie di mosaico
vetrosa.

Lo stabilimento & anche dotato di innowvativi
macchinari per il confezionamenta:

- una macchina riempitrice che permette il
confezionamento in sacchetti Alu-pack da 2,5
e 10 kg (a sinistra, foto al centro). Una tipolo-
gia di confezionamento, questo In alluminio
(gia in funzione presso lo stabilimento Mapei
tedesco ed in allestimento presso lo stabili-
mento polacco), che consente di garantire |l
prodotto per cingue anni;

- una innowvativa macchina insaccatrice per
adesivi in polvere, novita assoluta anche per le
aziende del Gruppo, capace di saldare 800 sac-
chi/ora evitando qualsiasi tipo di dispersione
delle polveri nell'ambiente (foto in alto).

L'inaugurazione

In un clima festoso e dalle note tipicamente
anglosassoni si @ svolta l'inaugurazione del
nuovo stabilimento di Halesowen. Al taglio del
nastro, effettuato da Giorgio e Laura Squinzi,
erano presenti tutte le autorita locali. Dopo la
visita alle stabilimento e ai consueti discorsi di
rito, la glornata si & chiusa con una esibizione
di falconeria: uccelli rapaci hanno planato e si
s0no gettati in picchiata sopra I'area dello sta-
bilimento &, una volta a terra, si sono fatti
ammirare da vicino sulle mani guantate degli
abili falconieri,

Al di la della festa, questa @ stata |'occasione
per sottolineare tutte le logiche che hanno
spinto Mapei ad investire in questa importan-
te area geografica,

Cosi Mark Louch, Direttore Generale della sede
britannica Mapei, ha dichiarato: "Per il Gruppo,
questo investimento rappresenta un passo
significativo e testimaonia l'impegno di Mapei
verso un continuo sviluppo mondiale. || nuovo
stabilimento, in posizione strategica e a pochi
minuti dalla rete autestradale, permette una
pit facile ed efficiente distribuzione della
vasta gamma dei prodotti Mapei a tutta l'indu-
stria inglese delle costruzioni’,

"Un vero e proprio esempio di azienda italiana
globale’ ha affermato Michael Heseltine, edi-
tore a sua volta senza frontiere ed esponente
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Autorita, stampa, clienti e
| amici hanno dato lo “start up”
| ufficiale al nuovo impianto

| produttivo.



In un clima festoso e dalle note tipicamente
anglosassoni si e svolta l'inaugurazione del
nuovo stabilimento di Mapei UK.
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di spicco del partito conservatore inglese,
ospite d'onore all'inaugurazione del nuovo
stabllimento inglese.

Va ricordato che "globali* sono anche | macchi-
nari del nuovo stabilimento:italiana I'impasta-
trice, tedesco il miscelatore come 'insaccatri-
ce, francese il pallettizzatore, italiano (prodot-
to da un azienda di Sassuolo) l'incappucciato-
re finale del sacchi.

Strategia di crescita: le prossime tappe

La Mapei, “multinazionale tascabile] come &
stata definita, continua quindi a crescere ed ha
per obiettivo il raggiungimenteo, nel 2010, di
un fatturato di due miliardi di euro. Quasi un
raddoppio, considerando che il fatturato 2004
& stato di 1,070 miliardi di euro (4+12% sul
2003), soprattutto proveniente dai mercati
esteri,

Prossimamente Mapei ha in previsione l'aper-
tura di un nuova stabilimento in Russia, vicino
a Mosca e di un altro in Spagna,a Madrid, men-
tre, entro il 2007, avverra l'apertura di due sta-
bilimenti in Cina, a Pechino e Shanghal, cui
seguira un terzo, nel sud del Paese, a
Guangzhou.

La situazione nei vari mercati

Ad oqggi, il Gruppo Mapei & il "numero 1" al |
mondo per la posa di pavimenti e rivesti- |
mentl e occupa il terzo posto nella chimica
specializzata per l'edilizia. t
Mel 2004 il fatturato in talia ¢ ammontato a
330 milioni di eura (+11%), con il marchio
Mapei che copre il 50% della posa di pia-
strelle ed | marchi Cercol e Adesital che stan-
no crescendo velocemente. Anche nella
posa del legne Mapei ha raddoppiato il suo
fatturato, particolarmente apprezzato il
primo adesivo realizzato con un monooom-
ponente poliuretanico non allergico per il
posatore. Ottimo anche il risultato nel mar-
chio Vinavil che fattura 150 milioni di euro e
cresce molto anche all'estero, in particolare
in Egitto.

Bene anche in Germania dove, con Sopro
(+10%), ha coperto nel 2004 il 20-25% del
mercato.

In Nord America il fatturato 2004 & ammon-
tato a 370 milioni di dollari: 110 dei quali rea- §
lizzati in Canada dove copre cltre il 60% del
mercato, affidandosi a grandi clienti del"do it |
vourself” e ad impaortanti distributori di pia-
strelle e di altre tipologie di pavimenti., in Usa
i prodotti Mapei sono utilizzati per la posa di
circa il 30% di tutte le piastrelle posate, ed é
stato recentemente inaugurato, come abbia-
mo riportato sul precedente numero di gue-
sta rivista, un nuovo stabilimento a San
Bernardino (California), che va a coprire l'uni-
ca area degli States rimasta scoperta.

-

Le& fodo pubdlicats i.rl| quisttio articolo sond state realizzate da Mapei UK & da Vittorio Ridmnno [Mapel Spa)



e cortesia britannica

Intervista a Giorgio Squinzi.

Dottor Squinzi, Mapei cresce ancora. In UK ha aperto un nuove stabilimento produttivo.

Che importanza riveste per Mapei quest'area?

La UK & un mercato sul quale Mapei & arrivata relativamente tardi.E' negli interessi del Gruppo con-
quistare nuove quote di questo mercato che sta dimostrando grandi potenzialita di crescita. | gusti
dei consumatori inglesi s| stanno indirizzando sempre pil verso I'utilizzo delle piastrelle in cerami-
ca. La crescita in guesto settore &, infatti, la pil elevata in Europa.

E' nostra intenzione, inoltre, introdurre in questo importante mercato tutte le linee Mapei dedicate
ai prodotti per la posa dei tessili, dei resilienti, del legno e tutti i nostri prodotti chimici per I'edilizia.

Vi sono altri ambiti nei quali Mapei ha investito in UK?

Le nostre ambizioni qui sono notevoll. Per questo abblamo investito e continuerema a farlo anche
nel prossimo futuro, per potenziare la rete di vendita e il reparto dedicato all'assistenza tecnica.
Un'attenzione tutta particolare abbiamo poi rivolto alla personalizzazione dei nostri prodotti, per far
5i che vengano pil facilmente apprezzati dal mercato inglesa,

Quali canali distributivi utilizza Mapei in UK?

Una larga percentuale delle vendite viene effettuata tramite i canali della grande distribuzione che,
come & noto, ha esigenze specifiche. Per questo abbiamo curato particolarmente gli imballaggi e un
packaging che si rivelasse attraente per il consumatore finale.

Il nestro nuovo stabilimento utilizza, infatti, tecniche particolarmente avanzate per il confeziona-
mento def prodotti finiti,

La realizzazione di questo nuovo insediamento industriale ha potuto contare sulla nota cor-
tesia britannica?

Sicuramente l'aspetto che pid di altri merita di essere ricordato & stata proprio la collaborazione
delle autorita locali. Sull'area dove oggl si distendono i 30mila mq. del nostro nuovo stabilimento
sorgeva una vecchia fabbrica siderurgica dell'Ottocento, smantellata dalla municipalita, la quale ha
provwveduto anche a bonificare il terreno e a renderlo disponibile in tempi brevissimi.

Modalita e tempistiche pubbliche che contrastano con quanto siamo abituati a vedere e a subire nel
nostro Paese, E

1
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Adesivo in dispersione acquosa ad appiccicosita permanente per quadrotte autoposanti,a.bassissima
emissione di sostanze organiche volatili (VOC), Permette di fissare.e rimuovere lequadrotte pit volte,
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LTRA/BOND ECO FIX
U & un adesivo a base di

resine acriliche in dis-

persione acquosa, privo di

solventi, a spalmatura sem-

plice, che si presenta softo

forma di una pasta facilmente

applicabile a spatola, rullo o

pennello, di colare crema

chiaro. Ad asciugamento avve-

nuto, il film di ULTRA/BOND

ECO FIX presenta caratteristi-

che di appiccicosita perma-

nente anche dopo numerose

rimozioni e successivi riposizio-

namenti delle quadrotte, che si

possono pertanto togliere e

sostituire facilmente.

ULTRA/BOND ECO FIX non & inflammabile & presenta un

contenuto di partl organiche volatili (VOC) praticamente

nulle, certificato dall'lstituto Tedesco TR, Questo adesivo,

quindi, non & assolutamente nocivo alla salute degli

applicatori e degli utenti degli ambienti dove viene

applicato; per le stesse ragioni, pud essere immagazzina-

to senza particolan accorgimenti.

In ambiente normale e nelle confezioni originali chiuse,

ULTRA/BOND ECO FiX, che teme lunghe esposizioni al

gelo, & stabile per almeno 24 mesi.

ULTRA/BOND ECO FIX si utilizza per il fissaggio remavibi-

le di pavimenti tessili e resillenti in quadrotte autopo-

santi. Con questo prodotto si blocca e si evita dundue lo

scorrimento di passatoie, di quadrotte autoadagianti In

moquettes con rovescio di ogni tipo e di quadrotte

autoadagianti con rovescio in mousse di lattice in PVC, 0 ! '

ULTRA/BOND ECO FIX si pud applicare su tutti i normali A .

sottofondi usati nell'edilizia purché stabili all'umidita, su w&wm”,w?g

pavimenti esistenti di ogni tipo (legno, PVC, gomma, vini- “‘Mmﬁuu M

le semiflessibile, linoleurm, ceramica, marmo, ecc.) e su o m

pavimenti sopraelevati di ogni tipo. mem ﬂf TEXTILEN VWD
Se ne sconsiglia l'utilizzo su sottofondi umidi o soggetti : APl
a possibill rsalite di umidita (vespal senza barriera al MUY o pesoveNTes EMISION DE SUSTANCIAS

.H;:m : .l.ﬂl as

vapore). gy (BE: M| PERMANENTE PARA LOSET
Qualora si ~desideri preservare il sottofondo, EITLES 0 0 PLC.

ULTRA/BOND ECO FIX deve essere applicato sul retro
delle quadrotie,

La posa va effettuata alle temperaturé prescritte (nor-
malmente comprese fra +15°C e +35°C) e, sU supporti
molta assorbenti, si consiglia di applicare, prima della
stesuiadi ULTRA/BDND ECO FIX, ufa mano di ECO PRIMR.
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Per ulteriori informazioni su questo prodotio, consultare la
relativa scheda tecnica contenuta nel sito
WWW,ITITDEr.COn,




Adesivo in pasta pronto all'uso ad alte prestazioni, a scivolamento
verticale nullo e con tempo aperto allungato per la posa di piastrelle
ceramiche su pareti e pavimenti,

LTRAMASTIC Il & un adesivo in  di-
U spersione acquosa di nuova conce-
zione a base di speciali resine acrili-
che, cariche minerali con granulometria
controllata e additivi.
E pronto all'uso e si presenta sotto forma di
una pasta bianca facilmente spatolabile.
ULTRAMASTIC Il si utilizza sia per lincollag-
gio allinterno di piastrelle e mosaici di ogni
tipo a parete, pavimento e soffitto, sfa per '
lincollaggio all'esterno di piastrelle e mosal-
ci ceramici di ogni tipo a parete.
Viene anche utilizzato per l'incollaggio di
lastre per isolamento termico e acustico, sof-
fittature decorative, blocchi di cemento
E5panso. _
ULTRAMASTIC Ill pud essere applicato su tutti i
supperti comunemente usati in edilizia ed & particolarmente indicato per sup-
porti elastici e deformabili nan metallici.
Sono numerosi gli ambiti nel quali'questo innovativo adesive viene impiega-
to. £ indicato per l'incollaggio di piastrelle su: pareti e pavimenti di bagni e
docce, superfici in legno (purché stabili all'acqua come, ad esemplo, multistra-
to marino ben fissato), intonaci e sottofondi cementizi & pareti in calcestruzzo
prefabbricato o gettate in opera.
ULTRAMASTIC Ill & ideale come adesiva per incollare piastrelle anche su into-
naci in gesso o in lastre prefabbricate e su pareti in gesso cartonato, cosl come
su pareti verniciate (purché la vernice sia stabile e le piastrelle assorbentifesu
vacchie piastrelle (purché una delle due superfici sia assorbente). Questo
nuovo prodotto & consigliato infine per l'incollaggio di piastrelle di grande for-
mato a parete & pavimento e di piastrelle su sottofondi riscaldanti, nonché per
il montaggio di lastre isolanti su'intonaco.
«« |l tempo aperto di 30 minuti (a +23°C e 50% di umidita relativa) di ULTRAMA-
STIC NIl consente una grande sicurezza di posa; le piastrelle, una volta messe [n
opera, aderiscono immediatamente senza scivolare grazie alla sua eccellente
tissotropia.
La presa di ULTRAMASTIC Il avviene per evaporazione dell'acqua, fino a rag-
giungere un'elasticita notevole e una forza di incollaggio ottima, che resiste
alle vibrazioni e alle deformazioni dei materiali da costruzione,
ULTRAMASTIC Ill, dapo completo Indurimento, raggiunge prestazion| straordi-
narie, la resistenza alla temperatura & ottima fino a +90°C e le superfici e i
pavimenti possono essere messi in esercizio dopo circa sette giomni, in funzio-
ne dell'assorbimento del supporto e delle condizioni di temperatura e umidi-
ta relativa esistenti in cantiere.
Per la classificazione secondo EM 12004, ULTRAMASTIC Il & un adesivo in
dispersione (D) migliorato (2}, resistente allo scivolamento (T} e con tempo
aperto allungato (E) di classe D2TE.
ULTRAMASTIC lll ha inoltre ottenuto la marcatura CE comprovata dal certifica-
| to ITT n® 25040266/Gl (TUM), emesso dal laboratorio Technische Universitit
ALl Munchen (Germania).

Per ulteriori informazioni su questo prodotto, consultare la relativa scheda tecnica
contenuta nel sito www.mapei.com. R
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in realtd era un imponente complesso carcerario che si andd amplian-
do via via nei secoli a partire dalla prima costruzione, fatta erigere nel
1066 in riva al Tamigi da Gualielmo | Il Conquistatore.
Si aggiunsero poi la White Tower, che nel 1097 era con | suoi 30 metri di
altezza |'edificio piu alto di Londra, la Jewe| House, dove tuttora sono
conservati i gioielli della corona, la Tower Green, in cui venivano giusti-
ziati | prigionieri privilegiati lontano dagli occhi indiscreti della folla, la
Bloody Tower, il luogo dowve Riccardo |l fece assassinare | due nipoti, la
Queen's House che ancora oggi ospita il sovrintendente della Torre.
Infatti la Torre per quasi mille anni accolse witti coloro che avevano offe-
50 Oppure rappresentavano una minaccia per i re d'inghilterra.
Pochi tra loro godevano di qualche comedita e la maggioranza rimane-
va per anni in galere buie e malsane. Qui furona imprigionati e giustizia-
ti Thormas More, Anna Bolena e Jane Grey, due delle 6 mogli di Enrico VIII;
la stessa Elisabetta | vi fu rinchiusa per mesi.
Ogagi la Torre di Londra & una cittadella fortificata dove sono custodite |e
12 corone di proprieta della Casa Reale britannica, le insegne reali usate
durante le incoronazioni e le sale delle armi.
Recentemente il punto vendita all'interno della Torre di Londra, dove |
turisti acquistano cartaline e gadget, & stato ristrutturato in modo da
rendere pil funzionale lo spazio espositivo. La ristrutturazione ha riguar-
dato anche la scala interna e proprio qui sono stati utilizzati | prodotti
Mapei. | gradini della scala sono stati rivestiti con lunghe lastre in mate-
riale lapideo ricomposto (formato 120x25 cm) rese piu sicure da inserti
antiscivolo.
Per la posa & stato utilizzato 'adesivo poliuretanico KERALASTIC* parti-
colarmente adatto per lincollaggio di piastrelle in ceramica, materiale
lapideo e agglomerati su tutti | supporti utilizzati in edilizia.
La stuccatura delle fughe & stata effettuata con la malta ULTRACOLOR® a
presa e asclugamento rapido che, oltre ad assicurare una perfetta uni-
formita di colore, non genera efflorescenze in superficie. Per la sigillatu-
ra dei giuntl di dilatazione & stato utilizzato il sigillante siliconico resi-

I | monumento conosciuto oggi semplicemente come Torre di Londra

Il punto vendita che offre ricordi e gadget
ospitato all'interno di quella che una volta
era una tetra prigione e ora é uno dei
monumenti piu visitati di Londra, é stato
sottoposto a un restyling per migliorarne
la funzionalita.

stente alle muffe MAPESIL AC®, Entrambi | pro-
dotti, ULTRACOLOR® e MAPESIL AC*, sono dis-
ponibil in 26 colori. ER

SCHEDA TECNICA
Megozio seuvenir nella Torre di Londra, Londra (UKL
Anno di intervento: 2003

Progetto: First Fartnership

Impresa di posa: Strata Tiles

Rivenditore Mapei: Strata Tiles

Coordinamento Mapel: Simon Pashley (Mapei UK

*Pradotti Mapel: { prodor citati in questo
articolo appartengono alla inea
“Prodaotti per ceramica e materiali lapi-
dei? Le refative schede tecniche sono con-
tenute nel CD "Mopei Giobal Infonet”e T
nel sito infernet www,mapel.com,
Gl adesivi e le fugature sono conformi alle -
narme EN 12004 ed EN 138885.
| Keralastic (R2): adesivo poliuretanico
bicomponente ad alte prestazioni, per pia-
strelle in ceramica e materiale lapideo,
Mapesil AC: sigillante siliconico a reticolazione aceti-
ca resistente alfe muffe, esente da solvents, disponibile
i 26 color e trasparente.
| Ultracolor (CG2): malta per la stuccatura di fughe da
2 .a 20mm, a presa ed indurimento rapido, disponibife
i 26 colori; non produce efflorescenze.
Questo prodotto @ ora sostituito da Ultracolor Plus.
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| Royal Bank of Scotland Group é considerato uno dei

maggion istituti bancari e finanziari a livello mondiale

ed & una delle banche pil antiche del Regno Unito: la
Foyal Bank of Scotland fu fondata, con editto reale, a
Edimburgo nel 1727, La prima succursale fu aperta a
Glasgow nel 1783 e quasi un secolo pil tardi, nel 1874, fu
inaugurata la sede di Londra. Oggi il Gruppo, oltre alle
filiali presenti in tutta la Gran Bretagna, ha uffici e sportel-
li in Europa, negli Stati Uniti e in Asia. Dal 2002, grazie a
diverse acquisizioni, & divenuto il secondo gruppo banca-
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rio europeo e il quinto nel mondo.

La citta di Southend-on-Sea si trova nel sud-est
della Gran Bretagna, per I'esattezza nella regione
dell'Essex, e basa la sua economia principalmente
sul turismo stagionale e, grazie anche alla vici-
nanza con Londra, su importanti aziende a tecno-
logia molto avanzata. Attratta da queste preroga-
tive gia dal 1972 Royal Bank of Scotland aveva
aperto qui la sede operativa che si occupava di
tutte le operazioni collegate all'emissione e all'u-
tilizzo delle carte di credito. Nel 2000 lo staff din-
genziale della banca prese limportante decisione
di raggruppare tutti gli operatori addetti alle ope-
razioni relative alle carte di credito in un solo edi-
ficio. Infatti durante gli anni il settore RBS Credit
Card Operations & divenuto sempre pid impor-
tante e ramificato, sino ad arrivare a impiegare
duemila dipendenti dislocati in cinque diversi
edifici. Non volendo spostarsi da Southend-on-
Sea, considerata una location strategica anche
geograficamente, nel 2001 il Gruppo ha preferito
acquistare in loco 52mila metri quadrati di terre-
no ed edificarvi una nuova sede, Dopo la richiesta
delle concessioni edilizie, nellaprile dell'anno
seguente sono inlziati | lavorl per la costruzione
dell'edificio, consegnato al committente nel gen-
naio del 2004; i duemila dipendenti hanno inizia-
to a traslocare nella nuova sede Il mese successi-
vo. Ernest Sheavills, responsabile del Property
Development and Asset Management della
banca, durante la cerimonia di inaugurazione ha
ricardato che Royal Bank of Scotland e il pid
importante datore di lavoro a Southend-on-Sea e
questo nuovo edificio sottolinea lmpegno
dell'lstituto bancario verso la citta.

[l nuovo centro Roval Bank of Scotland Credit
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Fato 1.

La localizzazione del
Royal Bank of Scotland
Credit Card Operations
Centre sulla mappa
della citrd.

Foto 2.

Nell'atrio le grand]
piasirelle reftangolar
In conglomerato ai
qUArZo @ resing sano
state posale con
ladesivo Granirapid e
la stuccatura defle
fughe & stata
reglizzata con la malta
Uittracalor.

W sortofondo &
realizzalo con
Wiraplan Eco.

sraro

Card Operations Centre si sviluppa su tre piani
che cccupano complessivamente pid di 15mila
metri quadrati e al suo interno, oltre agli uffici
direzionali & operativi, alle sale riunioni e ai call
center, sono stati previsti spazi destinati alla risto-
razione e al relax dei dipendenti. L'edificio offre
anche un ampio parcheaglo per 700 macchine e
per 250 biciclette.

L'intervento di Mapei

Per realizzare la nuova sede della RBS Credit Card
Operations Centre di Scuthend-on-Sea sono stati
selezionati anche prodotti Mapei, utilizzati per
pavimentare 650 metri quadrati nell'atrio e nell'a-
rea destinata alla ristorazione del call center, dove
i prodotti Mapei sono stati impiegati anche per
rivestire le paretl. L'esecuzione di questo inter-
vento presentava alcuni problemi: un tempo
molto ridotto per l'esecuzione del lavoro (sola-
mente 5 settimane), materiali da posare malto
sensibili come le piastelle in conglomerato di

quarzo e resina, ambienti sottoposti a traffico
intenso e dove & richiesta unigiene particolar-
mente accurata. La scelta di adottare prodotil
Mapel ha consentito allimpresa di posa di offrire
un intervento esequito a regola d'arte e in grado
di soddisfare pienamente il committente.

Per quello che riguarda i pavimenti il lavaro & ini-
ziato stendendo la lisciatura autolivellante
ULTRAPLAN ECO® a indurimento ultrarapido,
ideale per |a posa successiva di pavimenti di ogni
tipo dove perd sia richiesta un'elevata resistenza
al traffico e ai carichi come in questo caso,

Successivamente si @ proceduto alla posa delle
piastrelle sia nell'atrio che nella zona ristorante;
sono state impiegate piastrelle in conglomerato
di quarzo e resina, nel formato 76x34 cm. Per la
posa & stato utilizzato GRANIRAPID®, un adesivo a
due componenti con un tempao di presa e un'i-
dratazione maolto rapidi che permettono di avere
pavimenti e rivestimenti pedonabili gia dopo
poche ore, Per la stuccatura delle piastrelle posa-




te sul pavimento dell'atrio i tecnici dell'assistenza
Mapei hanno consigliato l'utilizzo della malta
ULTRACOLOR®, a presa e asclugamento rapido,
che assicura nel tempo uniformita di colore & non
genera efflorescenze, mentre per le piastrelle
posate nell'area destinata alla ristorazione & stata
utilizzata la malta epossidica bicomponente antia-
cida KERAPOXY®, indicata in special modo per
tutti gli ambienti in cul si richiede iglene e resi-
stenza agli aggressivi chimici. In entrambi gli spazi
per sigillare | giunti di dilatazione & stato usato il
sigillanta slliconico MAPESIL AC*,

Mella zona ristorante | prodotti Mapel sono stati
usati anche per rivestire le pareti con tessere in
mosaico vetroso (formato 10x10 cm). Le tessere
sono state posate con l'adesivo cementizio bianco
a scivolamento verticale nullo ADESILEX P10®,
miscelato al 50% con il lattice elasticizzante |SO-
LASTIC* cosi da migliorarne le prestazioni e |a
deformabilita. Anche qui la stuccatura delle fughe
& stata eseguita con la malta ULTRACOLOR® e |
giunti sono stati sigillati con MAPESIL AC*.

Il calendario del cantiere aveva previsto che |
tempi per pavimentare |'atrio & la zona ristorante

Fote 3, 4e 5,

Anche nella zona
fistarazione sono state
posate e plastralie a
pavimento utilizzando
Granirapid,

Qui per la fugatura &
perd stato usato
Kerapoxy,

Sempre in questa fona
sano state posate
anche tessere in
mosaico vetroso a
paréte,

Ladesivo utilizzato @
stato Adesiliex P10
miscelato con Isolastic,
mentre ia stuccatura
delle fughe & stara
effettuata con
Ultracalor.




occupassero inizialmente dieci settimane, che in
corso d'opera sono state drasticamente ridotte a
cincgue.

Il programma & stato rispettato non solo esten-
dendo l'arario di lavoro dei posatori; ma soprattut-
to utilizzando prodotti Mapei in grade di assicura-
re un ottimo risultato anche intempi brevi. [l

SCHEDA TECNICA

MNuova sede della Royal Bank of Scotland Credit Card
Operations Centre, Southend-on-5ea (LK)

Anno di intervento: 2003-2004

Committente; Royal Bank of Scatland Group
Progetto: BOP-Building Design Partnership

Impresa asecutrice: Heery International Lid,
Impresa di posa delle piastrelle: Birmingham Tile &
Mosaic (per le pareti), Stone & Ceramic Ltd. (per | pavi-
menti)

Rivenditora Mapei: Birmingham Tile & Mosaic,
Stone & Ceramic Lid,

Coordinamento Mapei: Simon Pashley (Mapei LK)
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*Prodotti Mapel: | prodotli citali in questo articolo appartengono
alla linea “Prodotti per ceramica & materialf lopidei? Le relative
schede tecniche sona contenute nel C0 "Mapel Global Infonet™ e nef
il fntermel wwiw.mdpel.com.
W Gl adesivi e (e fugature sono conformi alle norme EN 12004 ed EN 13888, EEEEIETSn-
. | Adesilex P10 (C2TE): adesivo cementizio bianco ad alte prestazioni, a
! scivolamento verticale nullo e con fempo aperio allungato,
| per rivestimenti [n mosaico veInoso, Ceramico e di marmao.
| Granirapld (C2F): adesivo cementizio bicomponente ad alte prestazioni,
| a presa ed idratazione rapida, perr piastrelle ceramiche e materiale lapideo,
Isolastic: lattice elasticizzante da miscelare con Kerabond, Kerafloor e
Adesifex P10 per migliorame le prestazioni. In particolare addizionato od Adesilex
P10 ne aumenta la deformabilitd fine a soddisfare | requisiti della classe 51
secondo la norma EN 12002,
Kerapoxy (RG): malta epossidica Bicomponente antiacida, disponibile in 26
cofor, per fughe di almena 3 mm, Utilizzabile anche come adesivo.
Mapesil AC: sigilfante silfconico a reticolazione acetica resistente alle muffe,
esenle da solventi, dispanibile in 26 color e trasparente:
Ultracolor (CG2): malta per la stuccatura di fughe da 2 g 20 mm, a presa ed
indurimento rapido, disponibile in 26 colari; non produce effforescenze,

i Questo prodotto & ora sostituito da Uitracolor Pilus.

Ultraplan Eco: lisclatura autelivellante a indurimenio witrarapide a bassissimo
contenuto di sostanze organiche velatil { VOC),
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- Nel nord dell'Inghilterra, ai confini con la Scozia, un grande %
complesso formato da due edifici completamente ricostruiti
ospita importanti uffici governativi.




che si & aggiudicato I'appalto di 45 milioni

di sterline per progettare e costruire |
nuovi uffici della Inland Revenue e del
Department for Work and Pensions a
Newcastle-upon-Tyne, importante centro
urbano localizzato nel nord della Gran
Bretagna. || complesso direzionale Nedfar s
trova nella localita di Benton Park View e ha
rappresentato la fase finale che ha visto lo
sviluppo immobiliare di un ampio sito di 26
ettarl posto a nord della citta,
Il Medfar & stato costruito su un terreno dove
gla sorgeva un edificio, demolito per realiz-
zare guesto progetto. E' composto da due
corpi architettonicamente uguali e divisi al
loro interno in 4 nuclei, collegati da un ampio
atrio vetrato che ospita gli ascensori. Le balconate che si affacciano sul-
lingresso ospitano aree in cui si tengono riunioni informall, seminari,
corsi di aggiomamento. Gli oltre 20mila metri quadrati su cui si sviluppa
il Nedfar sono occupati da uffici direzionali e operativi, dalle sale riunioni
e dalle zone dedicate al servizi; sul totale dello spazio, 721 metri quadrati
sono destinati alla zona ristorante, anch'essa posta vicina al corridoio di
collegamento fra i diversi corpi del complesso.
I lavori di demolizione della vecchia costruzione, della quale Nedfar ha
preso il posto, sono Iniziati nel maggio 2003 e gli edifici, completi e agibi-
li, sono stati consegnati al committente, la Mewcastle Estate, nell'ottobre
2004.In totale accolgono 2700 persone. La disposizione attuale degli uffi-
i richiama il lay-out intemo dell'edificio precedente e le modifiche

IntEfsEan Project Services & il contractor

hanno riguardato soprattutto | materiali usati nella nuova costruzione.

Infatti l'impenente atrio & stato pavimentato con grandi piastrelle qua-

drate in granito prodotte da Bisazza (formato 60x60 cm) scelte in due sfu-

mature di grigio cosi da formare un motivo decorativo e da rendere

meno monotono il lungo collegamento. Le stesse piastrelle hanno pavi-
mentato la zona ristorante, | bagnl e le docce, mentre per le pareti sono.

state utilizzate le tessere in mosaico vetroso di Vitra (formato 47x47 cm),

Lintervento di Mapei

| prodotti Mapei sono stati utilizzati per la posa e la fugatura dei rivesti-
menti, sia a parete che a pavimento, messi in opera nell'atrio, nel bagni e
nella zona ristorante per una superficie complessiva di 3.000 m?.

Per posare le grandi piastrelle in granito sui pavimenti dellingresso e del
ristorante & stato utilizzato |'adesivo cementizio ADESILEX P4, a presa
rapida, particolarmente indicato per l'incollaggio di plastrelle di medio &

grande formate in ceramica e in materiale lapideo in ambienti sottoposti.

a traffico pesante, come nel caso di questo intervento.

L'utilizzo di ADESILEX P4* ha permesso che i pavimenti fossero calpesta-

bili dopo circa quattro ore, La stuccatura delle fughe & stata effettuata con
la malta, a presa e asciugamento rapido, che assicura durante gli anni uni-
formita di colore e non genera alcun tipo di efflorescenza.

ULTRACOLOR e disponibile in 26 colori diversi,

Le pareti dei bagni e della zona docce (1.100 metri quadrati) sono state
rivestite con tessere in mosaico vetroso posate con ADESILEX P25% un
adesivo in pasta pronto per essere utilizzato e a scivolamenta ?erﬁcaipl,
nulle; la stuccatura delle fughe & stata effettuata anche qui con ULTRA-
COLOR*. | pavimenti dei bagni sono stati rivestiti con le stesse plastrelle in
granito utilizzate per l'atrio, posate con l'adesivo cementizio a presa rapi-
da KERAQUICK* impastato, in totale sostituzione dell'acqua, con |l lattice
elasticizzante LATEX PLUS*. Questo permette di ottenere un adesivo ad
alte prestazioni migliorandone la deformahilita sino a soddisfare i requi-
siti della classe 52 secondo EN 12002, Anche qui la stuccatura delle fughe
& stata effettuata utilizzando ULTRACOLOR®,

In guesto cantiere, oltre che per interventi di posa, | prodotti Mapei sono
stati utilizzati anche per risolvere un grave problema che i progettisti si

sono trovati ad affrontare durante | lavori: sul
pavimento dell'atrio, e pil precisamente attorno
ai pilastri in metallg, in diversi punti si erano
create delle pericolose incrinature, Dopo aver
esaminato il pavimento alla base dei pilastri, i
tecnicl hanno proposto di intervenire utilizzan-
do MAPETEX SYSTEM®, un sistema completa-
mente removibile per la posa delle piastrelle di
ceramica e materiale lapideo e utilizzabile anche
come strato antifrattura. La superficie della zona
interessata dal fenomeno e stata dapprima
accuratamentie pulita, successivamente vi
stato steso uno strato di tessuto non tessuto
MAPETEX" Incollato con |'adesivo poliuretanico
bicompanente KERALASTIC®. Dopo di che si é
proceduto allincollaggio delle piastrelle come

nel resto dell'atrio. .
— _=“—I_¢. o N
SCHEDA TECNICA
Edifici direzionall Nedfar, Banton Park View - Newcastle-
upon-Tyne (LK)

Anna di intervento: 2003-2004
Committente: Newcastle Estates Partnership (NEP)
Progetto: Ryder HKS

Impresa esecutrices Interserve Project Services Lid
Impresa di posa delle plastrelle: . Plunkett Tiling Ca. Ltcl
Rivenditore Mapei: B Plupkeit Tiling Co. Lid,
Coordinamento Mapel: Mark McDonnell [Mapei LK)

*Prodotti Mapei: | prodatti citati in questo 4
articolo oppartengono alfa linea
“Prodotti per ceramica & materioff

" lapidei® Le relative schede tecniche sono
contenute nel CD *Mapei Global Infonet”
& nel sita intermet www.mapel.com,

Gii adesivi e le fugature sono conformi

alle norme EN 12004 ed EN 13888,

Adesilex P& (C2F): adesivo cementizio ad
| alte prestazion!, autobagnante. a présa -
rapida per pilastrelle ceramiche e materiale lapideo,

Adesilex P25 (D1TE): adesiva in pasta pronto all'uso

a scivolomenta verticale nullo e con tempo dperto

allungata, per piastrelle ceramiche.

|l_|,

Keralastic (R2): adesivo poliuretanico bicomponente Sl

ad alte prestazioni, per plastrelle fin ceramica & mate-
riale lapiden,

Keraquick (C2FT): adesivo cementizio ad alte presta-
zioni, a presa rapida e scivalamento verticale nullo,
per piastrelle ceramiche e materiale lapidea.

Latex Plus: lattice efasticizzante da miscelare con
Keragquick.

Mapetex System: sistema completamente removibile
perla posa i plastrelle di ceramica e materiale lapi-
deo, Utilizzabile anche come strato di desolidarizza-
ziane e antifrattura,

Ultracolor (CG2): maita per.fa stuccatisra df fughe da
2 a 20 mm, a presa ed indurimento rapido, disponibile
in 26 eolort; non produce effforescenze.

| Questo prodotto é ara sostituito da Ultracolor Plus.
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La Ricerca e lo Sviluppo

L'ininterrotta crescita nel tempo del Gruppo
Mapei in termini di fatturato e di quote di mer-
cato, ha da sempre coinciso con una costante
evoluzione del prodotti, Un'eveluzione indiriz-
zata sia nella ricerca di prodotti nuovi che
rispondano alle richieste del mércato interna-
zionale, sia nel miglioramento continuo di quel-
li gia esistenti.

Il campito di studiare, sviluppare e testare I'effi-
cacia di materiali e nuovi prodotti &, in un‘azien-
da moderna, affidato a scienziati e tecnici, a quel
settore aziendale che viene solitamente chia-
mato Ricerca e Sviluppo (R&S).

Mapei dedica alla ricerca e allo sviluppo oltre il
5% del suo fatturato e, dei suoi 4000 dipenden-
ti, 480 operano in sette centri dedicati, sparsi in
tutto il mandao.

Par competere e affermarsi a livello mondiale,
investire in questo ambito &, per qualsiasi azien-
da, una scelta obbligata. Per Mapel, che crea e
produce prodotti per l'edilizia ad alto contenuto
tecnologico, ricerca e sviluppo costituiscono la
base fondante dell’attivita.

Il Centro di Ricerche e Sviluppo di Milano e il
Laboratorio di Analisi

Il Centro di Ricerche e Sviluppo di Milang, in Via
Cafiero al n. 22, & il principale del gruppo Mapei.
Entrare in questo Centro & un po' come entrare
nel cuore pulsante di Mapei. Un cuore altamen-
te tecnologico fatto di strumentazioni e macchi-




Alcune immagini del
micrascopio elettronico
d sEansione
“ambientale” Philios

XL 30 ESEM-FEG.

ne modernissime
nel quale, tuttavia, si
percepiscana i valo-
ri & le aspirazioni
degli uomini che lo
animano. Non & un
caso che, proprig in
questo luogo, quasi
settant'anni fa nac-
que  Mapei. Un
cuore reale dunque,
un centro di irradia-
zione che non cessa
di battere e di resta-
re fedele alle intui-
zioni e alle aspira-
zioni di Rodolfo
squinzi, Il suo fondatore, pol Implementato dal
figlio Giorgio e ora coordinato dal nipote Marco.
Mel Centro di Ricerche di Milano lavorano oggi
circa 120 persone, divise in gruppi a seconda
della tipologia dei prodotti. Questi gruppi sano
chiamati "formulativi”, perché hanno il compito
di formulare chimicamente e di combinare
insieme materie prime differenti, sino a giunge-
re alla creazione di un nuovo prodotto. | procas-
sl e le metodologie utilizzate per arrivare alla
*validazione® di nuovi prodotti differiscono da
gruppo a gruppo € sono determinate dalle spe-
cifiche e diverse caratteristiche delle varie tipo-
logle di prodotto ricercate. Cosl, ad esempio, il
‘gruppo formulative” che si dedica agli adesivi

cementizi, adotta percorsi @ metodi different
rispetto a quello che si occupa del polimert, La
specializzazione e l'esperienza di clascun grup-
po non impedisce, perd, la condivisione di
numerose esperienze. Anzi, & in questo senso

che va intesa l'espressione “gicco di sguadra®

Uno dei concetti cardine che ha permesso a
Mapei di crescere con successo nel tempo,
Fondamentale e |'attivita del Laboratorio Analisi
che funge da supporto ai vari gruppi formulati-
vi, L'attivita del Laboratorio si svolge in moltepli-
ci direzioni;

- la.diagnostica su materiali;

- il controllo di prodotti & materie prime fuori
routine {le analisi pit complesse e di carattere
pit generale che non vengono svolte dai gruppl
formulativil;

- lo studio chimico e fisico di materiali per la rea-
lizzazione di nuovi prodotti;

- Il supporto all'Assistenza Tecnica nella caratte-
rizzazione del materali al fine di consigliare il
prodotto pil-adeguato all'intervento proposto;
- |la consulenza e la risoluzione di guesiti sotto-
posti da tutti | Centri di Ricerca Mapei sparsi nel
maondo;

- attivita di ricerca applicata allo studio dei pro-
dotti esistenti e dei nuovi.

Il pregresso continue di nuove tecnologie e di
strumenti capaci di indagare in profondita la
materia, permette oggi ai ricercatori di viaggiare
allinterno della materia e di scoprirme | segreti
pit reconditi.
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LA DIAGNOSTICA MAPEI PER LO STUDIO DEI MATERIALI

Il Laboratorio di Analisi & dotato di attrezzature
sofisticate e di apparecchiature all'avanguardia
che quotidianamente consentono di indagare |
meccanismi di funzionamento del prodotti dalla
scala macroscopica a quella microscopica fino
dlla nanoscala. Ma se & importante avere a dispo-
sizione il meglic della tecnologia, & ancor pid
decisiva avere gli uomini giusti con la competen-
za necessaria e un metodo evoluto da anni di
esperienza.

%6 infattl bastassero le macchine pid modeme
per ottenere |l risultato che Mapel ha ottenuto e
consolidato negli anni, sarebbe alla portata di
chiungue raggiungere, & magari anche in breve
tempo superare, questa straordinaria performan-
ce. Sono e restano gli uomini Invece il valore
aggiunto di Mapel. E per uomini intendiamo
espetienza, metodi di indagine e ricerca consoli-
dati, pazienza nel raggiungere gli obiettivi,
sapiente e combinato utilizzo di tecniche e tec-
nologie differenti e una dedizione tutta particola-
re nel volersi superare ogni giorno;

Il segreto di Mapei & proprio questo: avere il mas-
simo del mezzi tecnici a disposizione e il meglio
degli uomini ad essi dedicati.

La microscopia: una delle tecniche utilizzate
dal Laboratorio Analisi

Sebbene usualmente || Laboratorio di Analisi si
awvalga di numerose tecniche analitiche, deside-
riamo in questa sede focalizzare la nostra atten-
zione sull'analisi mediante la microscopia.

Il Laboratorio Analisi dispone di due microscopie: quella ottica in luce
polarizzata (OM) e quella elettronica a scansione (SEM). La loro applicazio-
ne sfrutta l'elevato potere risolutore dell'ottica o elettron-ottica dei micro-
scopi, che & combinata con l'uso di due tipi diversi di sorgente (luce visibi-
le'in OM e un fascio elettronico in SEM).

Benché il loro implego copra differenti campi € particolarmente impor-
tante |l contributo che danno alla diagnostica applicata al restauro del
beni architettonici antichi e moderni. Infatti, attraverso o studio dei rap-
porti spaziali tra | componenti del materiale in analisi (minerali, aggregati,
cemento...}, sl evidenziano la microstruttura e |a stratigrafia, quanto mai
importanti per meglio caratterizzare || materiale, identificarne lo stato di
conservazione e programmare eventuali modalita d'intervento. E' possibi-
le inoltre combinare 'analisi morfologica con la microanalisi e la distribu-
zione chimica degli elementi (SEM-EDS) per dettagliare la natura delle
parti componenti il campione.

Un'altra applicazione della microscopla elettronica & la cosiddetta micro-
scopia elettronica a pressione “ambientale” (ESEM-FEG) che, permettendo
I'analisi di campieni in presenza di acqua, & particolarmente efficace nella
comprensione del meccanismi d'idratazione dei prodotti cementizi gia
esistent] e nella formulazione di nuovi che siano in linea con le richieste di
mercato.

Vediamo ora un esempio di applicazione delle due microscopie.

Teatro alla Scala: un esempio eclatante di analisi diagnostica con
microscopia ottica

Sono numerose le analisi che hanno impegnato il laboratoric Mapei nella
diagnostica di materiali provenienti da siti per i quali & stato richiesto un
intervento,

Un'esperienza recente e di grandissima rilevanza ha occupato Mapei, che
& ricorsa a un'efficace utilizzo della microscopia. Si tratta del restauro del
Teatro alla Scala di Milano (ne abbiamo diffusamente parlato nel numero
67 della rivista),

Fara I,

Interno del Teatro alla
Seala di Milano: nel
riguadye in basso a
destra & riportato un
particolare def
marmoring def
Piermarini, foriginaria
finitura delle pareti che
& stata ricoperta da pit
stratl di pittura.
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Figura 2.

Sezione stratigrafica
degli strafi superficiali e
del marmaring vista a
2N:dallalto verso if
harsso sono visibill
alcuni strati di pittura
dello spessore totale ai
I mm circa, al di sotio
ded qualivié il
marmaoring, strato § cul
aggreqati hanno
natura carbanatioa
(ealcite),

Figura 3.

Sezione stratigrafica
del marmaoving e
dellintonaco

sottostante vista a 2N:
il limite tra meanmaring
e infondco e segnalo
anche dalla variazione
della natura degli
agqgregati, che sono per
lo piti carbonaticy
{ealcitici} nel
marmaoring e silfcaticl
feon guarzo e feldspati)
neflintanaco.

Il Labaratorio di Analisi ha avuto un rualo impor-
tante; & stato interpellato, tra l'altro, per I'analisi
del marmorino del Piermarini, utilizzato come
finitura delle pareti (Foto 1), e della livellina sovra-
stante gli originari pavimenti in cotto.

Dato che I'obiettivo della committenza era quel-
lo di far riaffiorare il marmorino identificato come
originale, poiché nascosto da strati di pittura pit
recente, le analisi compiute sono state volte a tro-
vare un sisterna per la rimozione della pittura che
preservasse il sottostante marmoring.

Allo scopo & stato prelevato un campione dalle
pareti di accesso ai palchi del secondo piano. Da
questo & stata ricavata una sezione sottile,
tagliando una sottilissima fetta di campione
{dello spessore 0.2 mm) attraverso sia gli strati di
pittura sia il sottostante marmorino. La sezione
sottile & stata quindi osservata con il microscopio
ottico che ne ha messo in luce la stratigrafia,
Guardandao la figura 2 & facile riconoscere nel
campione |a presenza di due zone di caratteristi-
che diverse: quella che occupa la parte superiore
& scura, mentre guella sottostante & chiara e colo-
rata.

La parte superiore &, infattl, costituita dalla
sovrapposizione di pit strati di pittura (che in
immagine appaiono di colore grigio-marrone}
per una spessore complessivo di circa 1 mm.

Ouella sottostante & Il famoso marmorino del
Piermarini ed ha una struttura totalmente diversa
in quanto é costituita da granuli immersi in una
pasta di fondo, E* proprio grazie ai brillanti colori
che si osservano quando, come in guesto caso,
I'analisi in microscopia & condotta incrociando 2

lenti di Micol che si pud risalire alla natura dei
minerali che li costituiscono, Poiché, infatti, i gra-
nuli' del marmarine hanno vivaci color d'interfe-
renza, che variano dal giallo al resso all'azzurro,
sappiamo che sono costituiti da calcite.

In figura 3 sl pud osservare il passaggio dal mar-
morino all'intonaco sottostante che & segnato sia
dalla differente natura degli aggregati (quelli
colorati del marmarine sono carbonatici, quelli
grigio-bianchi dellintonaco sottostante sono sili-
catici), sia dalla loro maggiore granulometria.

Su ogni singolo strato sono state eseguite inoltre
analisi chimiche e mineralogiche,

| risultati di tali analisi sono stati combinati con
quelli della microscopia ottica ed hanno consen-
tito d'identificare il sistema di rimozione della pit-
tura a base di una miscela di opportuni solventi
tale da essere del tutto inerte nei confronti del
Marmaorino.

Studio morfologico mediante microscopia
elettronica

Laddove si renda necessario lavorare a maggiori
ingrandimenti si passa alla microscopia elettroni-

ca. Infatti, facenda scorrere un fascio di elettroni
su una qualsiasi superficie si possono investigare
particolari dell'ordine del pm (la millesima parte
del millimetro) o ancora pit piccali.

Dal 2000 Mapei & dotata di un microscopio elet-
tronico a scanslone "ambientale” Philips XL30
ESEM-FEG (Environmental Scanning Electron
Microscope, dotato di un Field Emission Gun).
Rispetto agli ordinari SEM, I'ESEM non richiede
aleun trattamento della superficie dei campioni
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che possono essere osservati anche in presenza
di acqua. Questa caratteristica permette d'analiz-
zare il primo periodo d'idratazione del prodotti
cementizi che & fondamentale per definire quali
saranno le proprieta meccaniche finall,

Questo nuovo strumento ha dato un ulteriore
impulso alla ricerca della comprensione dei mec-
canismi di "funzionamento” dei prodotti esistenti
e per la formulazione di nuovi,

Vediamo ora alcuni esempi di quanto si ottiene
con l'analisi ESEM (figure 4,5 e 6),

Innanzitutto si noti che in ogni immagine & ripor-
tata una barra di riferimento del valore di 2 pm.
Mediante questo strumento si & percio in grado
di studiare particolari della microstruttura molto
pit piccoli di quanto possibile alla microscopia
oftica.

Osserviamo poi la morfologia dei campioni: in
tutte e tre le figure sono presenti cristalli di ettrin-
gite, un solfoalluminato di calcio idrato avente
formula C;A-3Ca50,32H,0. E' evidente a tutti
che l'ettringite non possiede |a stessa forma: é
presente, infatti, in cristalli lunghi circa 3 pm in
figura 4; in figura 5, invece, minuti aghetti di
ettringite, lunghi al massimo 1 pm, sono affianca-
ti uno con l'altro quasi a formare un tappeto; infi-
ne, in figura &, l'ettringite presenta il tipico*abito”
prismatico a base esagonale che la caratterizza.
Se si considera che |'ettringite & il principale pro-
dotto d'idratazione dei formulati a presa rapida e
il primo prodotto d'idratazione dei sistemni a base
cemento Portland, si capisce perché interassi stu-
diarne i vari aspetti,

Fondamentale per comprendere perché l'ettrin-
gite cambi forma sono le diverse condizioni in cui
& generata,

Confrontando la figura 4 con la 5, ad esempib, si
intuisce l'effetto dell'iperfluidificante, che & evi-
dentemente quello di ridurre le dimensioni degli
aghetti e di orientarli nella direzione del flusso, in
modo da favorire lo scorrimento della pasta.

In figura 6 cristalli hanno sia magalor dimensio-
ni, sia un rapporto lunghezza/larghezza minore
cosi da favorire le resistenze meccaniche dei cri-
stalli stessi e di conseguenza del formulato,

In generale possiamo affermare che le proprieta
macroscopiche di un prodotto dipendono stret-
tamente dalla sua costituzione microscopica, che
& linsieme della composizione chimica e minera-
logica, nonché della microstruttura. E' importante
sottolineare, infing, che la morfologia che il pro-
dotto assume a sequito dell'idratazione & stretta-
mente legata sia alle caratteristiche reologiche
dell'impasto, sia alle proprieta fisiche che il pro-
dotto sviluppera con linvecchiamento. .

Riferimenti bibliografici

Figura 4.
Cristalli di ettringfte df
sintesi,

Figura 5.

Cristalli di ettringite
modificata daila
presenza di un
iperfiuidificante Mapel,

Figura 6.

Cristalli di ettringite
sulla superficie di
Uitratop.

Le immagini pubblicare
in guesto articolo sono
dei fotogralfi Glann!
Dal Magra, Giarini
Baggi & del Laboratorio
di Analisi Mapei di
Milana,
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Ottima capacita di favorire ona veloce evaporazione
deil'acqua di risalita dalla muratura grazie
all'elevata porosita (> 25%).

Elevata resislenza all'attacco dei sali solubili
presenti nella muratura o trasportatl all'interno di
essa dall'acqua di risalita.

Basso peso specifico che si traduce in consumi
ridotti defl'intonace (consuma: 9-10,5 kg/m® per
cm di spessore).

Miglioramento del comfort termico degli ambienti
Interni grazie al basso peso specifica.

Proprieta fisico-meccaniche in accordo alle
raccomandazioni del WTA.

Possibilita, grazie alla parficolare composizione,
i poter essere applicati anche a spruzzo con
intonacatrice.

Elevata capacita di favorire I'evaporazione

dell"acqua assorbita dalla muratura.

v Elevata resistenza chimica all'attacco del soliati.

._Bunmﬁhilﬁi fisico-meccanica con | materiall

esistenti.

Possibilita, grazie al colore grigio chiaro o
cocciopesto, di mantenere I'intonaco a vista.

Possibilita di consentire, se necessarlo,

I'aggiunta di pigmenti coloranti di tenue tonalita
(es. nel MAPE-ANTIOUE MC o nel MAPE-ANTIOUE LC
che sono di colore grigio chiaro).

Facile applicazione manuale anche in mancanza
i manodopera qualificata.
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Il 6 magglo scorso, a Vicenza, si & tenuto il VIl Congresso
Mazionale ESD (Electro Static Discharge) che ha avuto
come tema: “Impatti ESD nei processi industriali®
Questo importante appuntamento annuale ha confer-
mato la partecipazione di diversi settori produttivi ai
quali si sono aggiunte anche aree militari, settori in cui la
gestione della statica & storicamente molto critica e
potrebbe anche influenzare concretamente la vita e la
salute di coloro che sono coinvelti, direttamente e non, in
aree esposte a ESD (infiammabilifesplosivi.
L'attenzione verso i fenomeni ESD e l'interesse emerso

B Consumer
B indus trinle
O antomazions

O medicale

A militare

Aree - s&ﬂq:ldaﬂ i.rld'l.ﬁ‘lr.tu roppresentati durante la mﬂﬂffPS' azigne

LA PROTEZIONE PASSIVA'L
Come dissipare le cariche elettrostatiche af
di Adelmo Bovio '

Prima dell'avwento dell'elettronica, le normative
miravano principalmente ad impedire che linte-
razione delle cariche elettrostatiche di segn'ﬁ
opposto potesse generare una scintilla’in grado di
iNnEscare uno s_r.ﬂppiu ‘0 un incendio negli
ambientia rischio,

Le tecniche predfisie peﬁ la dispersione delle cart .
che elettrostatiche eran®, quindl, menao esigenti e

precise rispetto 3 queliq necessarie per la prote-
zionegegli ambi'gmi EFA (aree protette dalle cari- g
che elettrostatiche)iper applicazioni elettroniahe,

in cui valeri di carica poct significativi per lagag-

gior parte dei processi espostl-a fenomeni ESD,
passono essere deleterd.

Fino ad una dinquantina d'anni fa il controllo delle
cariche elettrostatiche era previsto e realizzato
mediante l'umidita dell'aria e la conduttivita del
pavimento, solo in quegli ambienti in cul esisteva
il pericolo d'innesco di esplosioni od incendi...
Fino a pochi anni fa, per le sale operatorie, la
norma CEl 64-4 (soppressa il 31 agosto 2001), a

nell'ambito delle manifestazioni nazionali ESD dimostra
ampiamente come lo sviluppo dell'industria elettronica
richieda sempre pil sofisticati mezzi di controllo dei
fenomeni elettrostatici.

E' ormai riconosciuto da tuttli che gli ambienti in cui si
producono, si assemblano e stazionano i componenti
elettronici devono essere protetti da eventi ESD, che, pur
di modestissima ampiezza, possono dimostrarsi estre-
mamente dannosi.

Mapei & sempre stata sensibile a gueste tematiche e da
molti anni, al proprio interno, personale qualificato ricer-
ca e sviluppa materiali e prodotti in grado di risolvere
guesto problema.

La grande esperienza acquisita negli anni da Mapei nel
settore dei prodotti per la posa di resilienti & tessili si &
concretizzata infatti, nella realizzazione di prodotti sem-
pre pid innovativi per la posa di pavimenti conduttivi,
Sono questi | motivi per cui Mapel incoraggia e sostiene
iniziative come quella che si & tenuta a Vicenza e che ha
visto tra i relatori Adelmo Bovio, 'uomo che in Mapei da
sempre si occupa di queste tematiche.

Pubblichiamo un' ampia parte della sua relazione, dalla
quale concretamente si evince limportanza di questa
materia e quanto il combinate e intelligente utilizze dei

prodotti Mapei possa aiutare a risolvere ipmhlmi cau-

sati dai “piccoli fulmini. L‘lllﬂnuiﬁ

causa della presenza di ciclopropano, un gas usata €oMme anestetico che,
con l'aria, produceva una miscela altamente detonante, prescriveva, una
pavimentazione definita "conduttiva; ossia, con una capacita di eliminare,
scaricandole a terra, le cariche elettrostatiche.

Queste cariche, in genere di natura triboelettrica, di potenziale anche molto
elevato (anche di diverse migliaia di Volts), esisterii sulle persone o coseé®
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Foto 1 e 2,

Prosa della bandelle df
rame con adesivo
canduttivo,

Foto 3 e d.

Stesura di adesivo
conduttive @ successiva
pasa del rivestimenta,

presenti nellambiente, potevano essere dissipate
tramite il contatto con un pavimento che, quando
asciutto, doveva avere una resistenza fra 2 MO
(2% 10" ohm) ed | 50 ML}, evitando la farmazione
di un arco elettrico o scintilla nell‘aria; Veniva
anche fissata la soglia inferiore di conduttivita del
pavimento bagnato, che doveva avere una resi-
stenza non minore di 200000 £3 (2 x 10" ohm), per
evitare folgorazioni con le macchine collegate alla
normale rete di distribuzione.

Fino a quando non furono prodotti industral-
mente paviment! con tall caratteristiche, la con-
duttivita del pavimenti era ottenuta confezionan-
do il supporto cementizio ed il relativa pavimen-
to, con aggregati di dimensioni ben precise, con
un rapparto di legante elevato, che doveva essere
additivato con cariche conduttive di “nerofumo’
Il tutto doveva essere realizzato su uno strato'iso-
lante ed incorporare una rete di acciaio galvaniz-
zato con filo di @ = 0,7 mm, con maglia < di 25
mm, per tutta |a superficie.

La difficolta di ottenere una costante “conduttivi-
ta" del sistema, realizzato in cantiere spesso in
maniera empirica, ammetteva la necessita di
intervenire, umidificando con acqua o lavando
con detersivi la superficie del pavimento quando
la sua “resistivita® risultava troppo alta.

L}

La soluzione del problema per mezo dei pavi-
menti cementizi e lapidei, considerati “tradiziona-
Ii* nel nostro modo di costrulre, & stata definitiva-
mente abbandonata a favore del pavimenti “resi-
lienti} che usando resine come la gomma ed il
PVC, naturalmente “elettroisolanti’ hanno potuto,
con l'agglunta di accurati dosagal di cariche "elet-
troconduttive? essere trasformati in pavimenti
“parzialmente” conduttivi, raggiungendo nella
loro tecnologia di produzione una precisa e
costante “resistivita’

‘Questi pavimenti, quando applicatl con adesivi
resi opportunamente conduttivi, nel rispetto
meticoloso di pochi e semplici accorgimenti,
hanno permesso e permettono tuttora di soddi-
sfare le sempre pil precise e stringenti necessita
di controllo dei fenomeni elettrostatici che sisono
resi necessarn nelle aree EPA.

Che siano a base di gomma o di PVC, sono defini-
ti “resilfenti, percheé la loro caratteristica di base &
la capacita di"ritomo” che 5i accompagna alla loro
“deformabilita™ quando sottoposti ad un carico
dinamico.

Contrariamente al paviment cosiddetti tradizio-
nall, quali 1 lapidei, i cementizl e quelli in ceramica,
guesti pavimenti, perché prodottl in spessore mil-
limetrico, suscitano una certa diffidenza da parte
dell'utilizzatore, che teme una bassa resistenza
all'usura e, di conseguenza, una durata limitata
della pavimentazione, Per fugare ogni dubbio &,
perd, sufficiente ricordare le migliaia di metri qua-
drati di pavimenti di gomma o di PVC che lastrica-
no, da venti o trenta anni, stazioni della metropo-
litana, vetture tranviarie, scale, corsie ed altre ares
soggette a grande traffico e che sono, tuttora, in
ottime condizioni desercizio.

L'evoluzione tecnologica

Da allora, | prodotti e le tecniche di posa hanno
sublito sostanziali miglioramenti: il gesso & stato
completamente bandito dalle rasature ed & stato
sostituito con leganti cementizl autolivellant, di
rapido asciugamento, ritiro controllato ed alta
resistenza; i pavimenti resilienti, inoltre, possono
essere resi ermetici mediante la saldatura o la
sigillatura def giunti.

Grazie a questi accorgimenti, un pavimento in
PVC omogeneo di 2 mm di spessore, posato nel
'65 su rasatura cementizia e con giunti saldati
all'Ospedale “S, Carlo™ di Milano, tuttora in eserci-
zio, ha sublto un'usura, in corrspondenza delle
soglie, valutata in cingue decimi di millimetro di
spessore, dopo "solo” quaranta anni d'usol

Stante ['ottimo comportamento all'usura dei pavi-
menti resilienti che si propongone, va chiarito che
solo con lgro & possibile adottare | metodi di
prova richiesti dalle pid recenti norme (vedi, per
esempio, la seconda edizione 2003 della CEl IEC
61340 - 4 - 1), dove si prevede l'uso di rensioni
diverse in base alle resistenze da valutare, sia sul
materiale di pavimentazione che sul pavimento
finito. La tensione di 500 Volts, finora prevista dalle
vecchie norme per determinare qualungque resi-
stenza, rimane idonea solo per quelle superiori a
1% 10" Chm (100 ML),




Il parere dall'esperto

Le resistenze fra 1 x 10%e 1 x 10" Ohm dovranno
essere determinate con una tensione ridotta a
100 Valts, mentre quelle inferioria 1 x 10° (1 MLY)
dovranno addirittura essere provate con una ten-
sione di solo 10 Valts.

La bassa resistenza d'isolamentao di tali pavimenti,
in un recente passato indicati anche come ECF
{elettrostatici conduttivi) o DIF (statico dissipativi),
& in grado di garantire una sempre maggiore pro-
tezione passiva di tutte le zone EPA, sia per la
maggiore precisione delle misure che per la loro
integrazione con informazioni complementari
come il Decay time e la misura della tensione cor-
porea HBY {Human Body Voltage) generata dal
semplice pedonamento del personale addetto.
Questa ultima wverifica, fatta con il sistema
"Walking test HVB] mette in evidenza l'assoluta
necessita dell'uso di scarpe o calzari conduttivi
nelle zone EPA.

Criteri di progettazione ed esecuzione

La garanzia della funzionalita e della durata nel
tempo di un buon pavimento in grado di eserci-
tare, anche in condizioni di bassa umidita, un con-
trollo sicuro per la manipolazione di componenti
elettronici in classe "0} 1A ed 1B, richiede, oltre ad
un'adeguata conduttivita, il rispetto di alcuni
accorgimenti & "regole” esecutive, che si possona
riassumere in quattro punti.

1) Strato di {solamento &/0 separazione

Esso & fondamentale guando il massetto portan-
te & realizzato su di un sottofondo non isolato dal
terreno o su un sottofondo contenente prodotti
di alleggerimento, perché deve impedire il pas-
sagaio di umidita dagli strati sottostanti. Quando
il massetto poggia su una struttura portante,
evita, inoltre, che | movimenti della struttura inter-
feriscano con Il pavimento.

2}l supporto

MNomalmente & costituito da un massetto in cal-
cestruzzo, di spessore costante (non inferiore a4 -
5 ¢cm), con una classe di resistenza adeguata al
carico che dovra sopportare (almeno Rck 25), Esso
dovra essere asciutto (con umidita residua < 2%) e
con superficie liscia, solida e compatia. Eventuall
operazioni di rettifica della planarita dovranno
essere esequite con prodottl cementizi di uguale
resistenza meccanica,

3) Adesiva di ottime conduttivitd e resistenza mec-
canfca

La continuitd del collegamento del pavimento
conduttivo verso terra deve essere garantita da
adesivi conduttivi la cui bassa resistenza ohmica
{nell'ordine dei 5x10" = 1,5x10°) deve rimanere
costante nel tempo, senza influire negativamente
sulla sua capacita adesiva, che dovra essere eleva-
ta (= 1 N/mm).

4) Colfegamenta a terra

L'intero sistema dovra essere stabilmente ed effi-
cacemente collegato con un nodo equipotenziale
{punto di terral, almeno ogni 30 - 40 m' di superfi-
cie. |l collegamento, eseguito con elementi di
rame, dara la massima garanzia se sara esteso ed

incorporato nell'adesivo conduttive, meglio se con bandelle di basso spes-
sare (1/10 di mm) e 10 e 15 mm di larghezza, trasversali ai teli o sotto ogni
fila di piastrelle (se il pavimento & in piastre).

Suggerimenti utili per una buona esecuzione dei pavimenti

Lo strato di separazione, sempre consigliabile prima dell'esecuzione del
massetto, quando & eseguito con un foglio di polietilene di 3/10 di mm di
spessore, completato con uno strato comprimibile (p.e. polistirolo espanso
di circa 1 cm) contro ogni elemento in elevazione (muri di contenimento,
pilastri, ecc.) svincola il pavimento da tutti | movimenti strutturali e dinami-
ci dell'edificio. Quando i teli (di separazione orizzontall), sono sovrapposti,
nei giunti, per almeno 20 cm, fissati con nastro adesivo e risvoltati verso al-
to contro le pareti, assumono anche la funzione di impermeabilizzazione
dall'umidita di risalita. Il massetto di calcestruzzo, guando definitivamente
asclutto, se presenta delle lesioni dovra essere riparato (con resine epossi-
diche, tipo EPORIP) e perfezionato nei piani, con un prodotto “di lisclatura®
arapida presa ed asciugamento, nonché di adeguata resistenza meccanica
(tipo ULTRAPLAN).

Per la posa del pavimenti conduttivi,sia in gomma che in PVC, saranno usati
i relativi adesivi nella versione conduttiva. La loro scelta resta, quindi, vinco-
lata alle diverse esigenze applicative (resistenze meccaniche, rapidita di
presa, eccl,

Per situazioni meno impegnative sono ora messi a disposizione, oltre al
classici adesivi conduttivi gia menzionati, anche delle "paste” conduttive
(tipo MAPELECTRIC CP1), in grado di conferire un‘ottima elettroconducibi-
lita anche a prodotti privi di tale caratteristica. Adesivi, primer e prodotti
cementizi, purcheé compatibili con l'acqua contenuta nell'additivo, potran-
no ridurre 1a loro resistivita fino a 100.000/ 200,000 £2, (1+2 = 10° ohm) quan-
do viene aggiunto ad essi ed omogeneamente disperso, nel rapporto pre-
scritto.

IL PROSSIMO CONGRESSO NAZIONALE

Lo scorso giugneo si & tenuta la prima riunione dell'ESD SPG (Strategic
Planning Group) per porre le basi della Vill edizione del congresso nazio-
nale, che si terra nel maggio 2006,

Il congresso ESD, accogliendo e istanze di supportare gli operatori di
diverse aree geografiche, ha scelto di adottare una *formula itinerante}
cambiando sede ogni anno. L'edizione 2006 si terra presumibilmente in
Liguria. Mapei ha gia confermato la propria partecipazione.

Per chi fosse interessato ad approfondire queste tematiche, & operativo
e visibile al pubblico il sito www.esditaly.com, in cui sono gia attivi 6
forum.,

Per maggiori informazioni & possibile contattare: info@esditaly.com
oppure step.pr@fastwebnet.it
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Per la posa del
pavimenti conduttivi
Mapei propane dei
prodotti specificl, in
grado di soddisfare
ogmi esigenza di
utilizzo.

Quiesti prodotti fanno
parte della linea
“Prodorti per la posa
di pavimenti e
rivestiments resitienti,
tessili e legnof

Per maggiori
informazioni suj
singoli prodotti,
consuitare le relative
schede tecniche,
disponibill sul edfdhved
“‘Mapei Globlal
Infonet” e nel sito
WIWW.ITIaDELCom,
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Adesilex VZ

guacol T

Ultrabond Eco @
Vd Conduttivo ==
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Conduit,

Pavimenti in linoleum conduttivi

Pavimenti in gomma conduttivi L ®

Pavimenti vinilici conduttivi B ® @
__F'auflmenti tessili (agugliati e tessuti) conduttivi L o e L

PAVIMENTI CONDUTTIVI ) et ]
| @ L L
)

| esEnli da solvenli @ a bassa

LEGENDA @ Cusato simbobo idantifica | prodiott C:uj I simibalo identifica i prodatti MAPE]

MAPEI che sono in disparsione

DCORIOEE & Che o NecaEs L omissicns di sostanzn voloti (WOC)
del cenilicalo di prevenzione che sono stall lestatl o cerificati
incandi per sostanzo inflammabili dn entl qualificat] (es. TR ledescn,

CRI amarcana).

@  Adesivi MAPE] conasglinti

N.B. - IL PRESENTE SINOTTICO E SOLO INDICATIVO;
CONSULTARE LE SCHEDE TECNICHE
DEl SINGOLI PRODOTTI

Oitre aghl adesivi sopramenzionati, 1a posa del pavimenti conduttivi pud assere effettuata con prodotti
MAPEI miscelali con I'additivo conduttivo MAPELECTRIC CP1 nei dosaggi iportati nel seguito:

Prodotto da additivare kg di MAPELETRIC CP1 Resistenza MOhm

10 kg di Primer G 2,5 0,005

12 kg di Aquacol T i 2,5 0,060

16 kg di Ultrabond Eco 350 3,76 0,070

16 kg di Ultrabond Eco V4SP 5 0,005

16 kg di Ultrabond Eco 185 3.75 0,08
10 kg di Ultrabond Eco Fix 3,76 5 0,005
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bacine di utenti & stata costruita, con un
,_impatto ambientale ridottissimo,
all'interno di una delle pili belle riserve
naturali d'ltalia,

& Riserva naturale di’ Orbetella (Gr) occupa
I_-unii superficie di 1.553 ettari, tutti comprasi

allinterno del Comune di Orbetello'®d & una
delle tante aree naturall protette inltalia dal WWE
Un ambiente ancora intatto costituito dalla Jagu-
na e da un tombolo sabbicso circondati da una
macchia selvatica, dalla pineta di pinl marittimi e
dai campi coltivati. La zona protetta: ospita una
fauna che raccoglie oltre duecento diverse specie
di uccelli acquatici, e tra questi‘aironi, anatre sel-
vatiche, fenicatterf, svassi.
Mon lontano da qui & stato edificato 'ospedale di
Orbetello. Copsiderata la delicatezra dell'ecosiste-
ma che lo crconda, gia in fase di progettazione, |
tecnici della USL 9 ¢he avevano |a competenza
sulla struttura sanitaria hannaindividuato un sito
particolarmente idoneo depominato localita
Madonnella. L'ospedale & orentato verso la
Lagunadi Ponente ed & localizzato in una posizio-
ne strategica in grado di servire il comprensorio
della Costa d'Argento, dell'lsala del Giglio, di

. Una struttura ospedaliera con unflargo

L

-
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Capalbio, della zona pily meridienale della Mdremnta & dell'ﬂtﬁl,aﬁ&.

Il progetto architettariico della strutturfa doveva non solo dvere un impat-
to ambientale pressoché nulle,ma anche inserirsi armonicarmente’e con
equilibrio’ nelfamblente circostante. Secando quéste linéé Tospedale &
stato rivestito esternamente con tessefé’dai colati ché richiamano quelll
presenti in patura, mentre attorno all'edificio sone state messe a dimora
piante tipiche della laguna e della macchia mediterranea,

¢ L'ospedale occupa una saperficie totale 'di girca 12mila- metri quadrati g:si

sviluppa su due piani che aspitano 120 posti lett, Un parcheggio per 250
auto completa |a struttura che & costata circa 40 milidrdi di vecchia lire,
Un'attenzione particolare @ stata posta nella scelta dellarmredamento, nello
studio cromatico degli spa# interi dove le tinte pastelle caratterizzano
naon solo gli affreschi e | quadri realizzati da alcuni artisti locall, ma‘anche
rivestimentie pavimenti cosi da ospitare i pazienti inun ambiente piu gra-
devole e accogliente.

| lavori di costruzione hanno avuto inizio nel febbraio del 20002 a maggio
2003 'ospedale era operativo.

L'intervento di Mapei
La stessa cura e attenzione dedicata dai progettisti alla scelta dei mate-
riali e dei colori, sia all'interno che all'esterno dell'edificio, & stafa fornita




dall'Assistenza Tecnica Mapei che ha consiglia-
to una gamma di prodotti specifici per la posa
del rivestimenti. Sono infatti stati posti in opera
pavimenti e rivestimenti in gomma, PVC e lino-
leum in condizioni ambientali molto particolari
e delicate come quelle di un ospedale, nonché
in ceramica in poche zone,

Per accelerare | tempi del cantiere | supporti
delle pavimentazioni (18mila metri quadrati)
sono stati realizzati con anitrene e questo ha
obbligato limpresa di posa a dover risanare
tutti i massetti. Per l'intervento di risanamento |
tecnici Mapei hanno consigliato di intervenire
inizialmente con la stesura dell'appretto PRI-
MER G* per conferire solidita superficiale prima
della rasatura,

Successivamente, per ottenere una planarita
perfetta sulle superfici, l'intervento di lisciatura
& stato effettuato con la rasatura cementizia tis-
sotropica NIVORAPID® per spessori dai 3 ai 20
mm, & con i livellanti cementizi PIANOCEM
MEDIO®, per spessori dai 3 ai 15 mm, e PIAND-
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Le pareti delle stanze di degenza sono state rivestite in PVC utilizzando Adesilex
MT 32 Sui pavimenti sonastati applicati, in alcune zone un nivestimento in PYC
utilizzandia Ultrabond ECO V4 5P in altre un rivestimenta antistatico incollato con
Adesllex G 19 Conduttivo.

foto g, g .
Suf paviment! delle sale operatorie (I rivestimento in PVE conduttive & stafo posato
con Adesilex G19 Canduttivo, ideale per lincollaggio in ambienti dove sono possibill
scariche elettrastatiche che potrebbero disturbare i sofisticati apparecchi elettroniel
contenuti,

Faro 10,
I rivestimento sulle pareti delle sale operatorie & stato posato con ladesive a
bassissima emissione di sostanze araaniche volatili Wrabond Eco V4 5P

Fato 11,
| pavimenti e le pareti def bagni sono stotf dvestiti con plastrelle in ceromica posate
con Kembond. La stuccatura delle .Irugheé stata realizzata con Keracolor FE
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CEM FINE®, per spessori fino a 2 mm. Per migliorarne la resistenza alla
compressione e all'abrasione, al livellante PIANOCEM® & stato aggiunto
I'additivo in dispersione acquosa LIVIGUM®,

La posa di pavimenti e rivestimenti

Immediatamente dopo & sequita la posa di pavimenti e rivestimenti nei
diversi ambienti,

Sui pavimenti delle sale operatarie (1.000 metri quadrati) & stato posato
il rivestimento in PYC Finesse Conduttivo, con l'adesivo epossipoliureta-
nico ADESILEX G19 CONDUTTIVO®.

Questo prodotto @ stato elaborato per lincollaggio di pavimenti con-
duttivi sia in gomma che in PVC e linoleum in tutti gli ambienti di lava-
ro dove possibili scariche elettrostatiche potrebbero provocare scoppl
pericolosi oppure disturbare apparecchiature elettriche ed elettroniche,
come ad esempio nelle sale operatorie. Le sale operatorie sono state
rivestite con Polyfloor XL (1200 metri quadrati) applicato con |'adesivo
universale a bassissima emissione di sostanze organiche volatili ULTRA-
BOND ECO V4 5p®,

Per | pavimenti degli ambulatori, dei laboratorl e degli studi medici (per
un totale di 3600 metri quadrati) & stato utilizzato il rivestimente in PVC
Polyfloor XL Antistatico posato con |'adesivo a doppia spalmatura per
pavimenti conduttivi ADESILEX VZ CONDUTTIVO®, mentre per i rivesti-
menti, sempre in PVC, delle pareti di questi stessi ambienti & stato utiliz-
zato Polifloor Mormale incollate cen l'adesive ULTRABOND ECO V4 SP*.
Le stanze di degenza sono state rivestite con Fonic incollato con |'ade-
sivo in dispersione acquosa ADESILEX MT 32%, per una superficie totale
di 3200 metri quadrati, mentre le pavimentazioni sonoe state realizzate
in parte (1500 metrl guadrati) con il rivestimento in PYC Esadur posato
con ULTRABOND ECO W4 5P*, mentre sulla parte rimanente (1500 metri
quadrati] & stato applicato Scarpe 2 Antistatico con ADESILEX G19
CONDUTTIVO™,

Per assicurare un'igiene migliore e una pulizia accurata, l'intera struttu-
ra ospedaliera & stata rifinita con una sguscia in PVC applicata con I'a-

" Adesilex LP: adesivo policloroprenico in solvente.a
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| contenute nel CD“Mapel Global = gy

| dappia spalmatura per pavimenti conduttivi.
 Kerabend (C1): adesiva cementizia per piastrelle

e

| Primer G: appretto a base dif resine sintetiche in

| Uitrabond Eco Vi 5P: adesivo universale in

| sostanze organiche volatili (VOC), per pavimerit|
| resilienti, a rempo aperto molto lungo.

desivo a doppia spalmatura con presa imme-
diata ADESILEX LP*.

Pavimenti e pareti dei bagni dell'ospedale sono
stati rivestiti con plastrelle in ceramica (formato
20%20 cm) posate con KERABOND®,

La stuccatura delle fughe & stata effettuata con
KERACCOLOR FF*.

*Prodotti Mapei: | prodotti citati in

guesto articolo eppartengono alfe l
linee “Prodotii per la posa di
pavimenti e ivestimenti resilfents, J
tessili e legno® e Prodoiti per T
ceramica e materiall lapidel: e it 0
Le relative schede tecniche sona o T

Infonet” e nel sita infernef ne

WWW. T pel.com,
Gl adesivi e le fugaturé sono conformi alle norme
EN 12004 ed EN |1 3888.

Adesilex G19 Copduttivo: adesivo
epassipoliuretanico o 2 companenil per pavimentl
conduttivi in gomma e PVE

doppia spalmatura per pavimenti & rivestimenti
winilici e in gomma, -l
Adesilex MT32: adesivo in dispersione acquosa perla & ¢
posa di rivestimenti murall, e

Adesilex VZ Conduttive: adesivo policloroprenico a

[,

ceramiche.

Keracolor FF (CG2): malta cementizia ad alte
prestaziond per la stuccatura di fughe fino.a 6 mm.
Livigum: additiva in dispersione acquosa per
liseigture e malte cermentizie,

Niverapid: rasofura cementizia Hssotropica per
applicazione anche in verticale od asclugamento
ultrarapido per spessor da 3 a 20 mim.

Pianocem Fine: lfsciativa cemantizia per pareti @
pavirnenti.

Pianocem Medio: livellante cementizio per paviment|
8 pareti per spessovi da 2.a 15 mm,

dispersione acquosa a bassissime contenuto di
sostanze organiche valatil (VOC).

dispersione acquose, a bassissima emissione di

SCHEDA TECNICA

Nuovo Ospedale San Giovanni di Dio, Orbatello (Gr)
Anno di interventos: 2001-2002-

Direzione lavori: Ing. Bertone

Impresa esecutrice: Aedilia Sl

Impresa di posa: MoFi

Fornitore pavimenti in gomma, Pvc e linoleum: Liuni
Rivenditore Mapel: Lombardelll Centro Edile
Coordinamento Mapel: Massimiliano Petti
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Roforan-ro

Giovanni Agusta, il fondatore della socie-

ta omonima, con un suo velivolo. Dal 1923
in poi la societa Agusta, con sede a Cascina
Costa non lontano da Samarate (VA) dove si
trova tuttora, & attiva nel campo della progetta-
zione, della produzione e della manutenzione
dei velivoli ad ala fissa. Negli anni ‘50 la societa
entrd con successo nel mendo del volo vertica-
le firmando un accordo con l'azienda america-
na Bell per la produzione su licenza di elicotte-
fi. La produzione di elicotten ebbe un notevole
impulse nel decennio successivo con la firma di
accordi analoghi con altri costruttori USA &
ciog: Sikarsky, Boeing, McDonnell Douglas. Nel
frattempo Agusta non si limito alla sola produ-
zione su licenza di elicotteri, ma durante gli
anni grande impulso venne dato alla capacita
autonoma di ricerca e sviluppo di progettisti e
tecnici che ne fecero una delle aziende pid
importanti nel suo campo: i progetti e gll espe-
rimenti fatti alla fine degli anni '50 portarono
alla realizzazione di nove prototipi sperimenta-
ti in volo con successo,
Alcuni anni fa Finmeccanica S.p.A., nel frattem-
po divenuta proprietaria del marchio, e GKN Plc
hanno firmato un accordo per la costituzione di
una joint venture tra Agusta S.p.A. e linglese
Westland Helicopters Ltd,
AgustaWestland, questa la denominazione

we m

=5 B

R isale al 1907 |l primo decollo effettuato da

Nella ristrutturazione
della zona mensa di
un'importante societa

produttrice di elicotteri

é stato utilizzato con
successo per la prima
volta un innovativo
prodotto per la
stuccatura delle fughe:

Ultracolor Plus.

=y i,
1250 Customers
—ty,

STA

della nuova societa costituita nel 2000, & cosl
divenuta una tra le realta del settore pid avan-
Zate e competitive del mercato elicotteristico
mondiale grazie all'esperienza, alle risorse e
alla produzione offerta dalle aziende che la
costituiscono. Il nuovo gruppo, pienamente
operative a partire da gennaio 2001, & oggi
presente in oltre B0 Paesi & implega quasi
5.000 addetti dislocati in tutto il mondo. Le
attivita produttive sono concentrate in ltalla,
nel Regno Unito e negli Stati Uniti,

L'intervento

Mella storica sede di Cascina Costa nel 2004 la
direzione di Agusta, d'accordo con il Gruppo
Pellegrini che gestisce |a ristorazione di questo
e degli altri stabilimenti Agusta in [talia, ha
deciso di intervenire nella zona mensa.
Roberto Corda, direttore operativo di Pellegrini
Ristorazione, ha precisato che la mensa serve
circa 1500 pasti al giorno ed era necessaria
oramai una radicale riqualificazione dei locali,
degli impianti e del sistema di distribuzione
dei pasti, La ristrutturazione ha interessato
anche |a pavimentazione (2300 metri quadra-
ti). Il vecchio pavimento era stato realizzato in
piastrelle di gres rosso smaltato posate su un
sottofondo composto da sabbia e cemento e
sulla superficie non erano presenti giunti di
dilatazione. La mensa si trova in un edificio

Foto 1,

Il vecchio pavimento
della mensa era stato
realizzata in plastrelle di
gres rosso smartato,

Sié oplato per o
sovrapposizione dif un
AUOVO DAVIMEnTo in gres
porcelianato, Allnizia sf
e proceduto con lo
pallinatisre per
evidenziare zone non
adeguaraments
ancorate al supporto.

Foto 2.

Suceessivamente le partl
poco ancorate sono
stare rimosse e la
planaritd della superficie
& stata ripristingtea
utilizzando Adesilex P4,

Foto 3.

Prima di procedere alla
posa defla nuova
pavimentazione € stata
effettuara una fresatura
meccanica per
rimuovere gran parte
deflo strata di
smaltatura superficiole.

Fotod,

Le nuove plastrelle in
gres porceflonato
levigate (formato
30x30 cm) Sono state
posate con Keraflex
Maxi, un adesivo
indicato per la posa df
pavimenti soggetii a
traffico intenso.



Foto 5.

Per la stuccatura delle
fughe sona stati
utilizzatl due prodotiti;
per la rong
ristorazione la malta
cementizia Keracolor
GG, mentre per [a zona
distribuzione per la
prima valta é stata
utilizzata fa malta
Wiracalor Plus,

AGUSTAVWESTILAND

monapiano ed & costituita da tre aree distinte:
una zona centrale dedicata alla preparazione e
cottura dei pasti e due zone simmetriche late-
rali dedicate al consumao dei pasti, Par garanti-
re la continuitd del servizio di ristorazione nei
diversi mesi di cantiere il lavore si @ svolto in
due fasi: l'intervento si & svolto nella prima sala
consumo da settembre a novembre 2004 e
nell'altra da gennaio a marzo 2005. Per proble-
mi tecnici, di tempi e di costi, piuttosto che
rimuovere la pavimentazione esistente, & stata
proposta dai tecnici dell'Assistenza Mapei la
soluzione di sovrapporre ad essa un nuovo
pavimento in gres porcellanato. Mella prima
fase dell'intervento sono state evidenziate
eventuali zone non adeguatamente ancorate
al supporto con l'uso di una macchina pallina-
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trice che ha effettuato la battitura (pallinatura)
di tutta la superficie in gres.

Nella seconda fase le parti poco ancorate sono
state rimossze e |a planarita della superficie &
stata ripristinata utilizzando I'adesive cementi-
zio ADESILEX P4® che, come in questo caso,
pud essere utilizzato anche come rasatura.
Prima della realizzazione della rasatura, sul
supporto & stato steso l'appretto a base di resi-
ne sintetiche PRIMER G*,

Per garantire una superficie ben pulita e ide-
nea per [lincollaggio delle nuove piastrelie,
prima della posa si & provveduto ad eseguire
una fresatura meccanica rimuovendo gran
parte dello strato di smaltatura superficiale. Al
termine di questa operazione il supporto é
stato depolverato utilizzando un aspiratore
industriale.

La terza e ultima fase dell'intervento ha visto
lincollaggio e la stuccatura delle nuove pia-
strelle in gres porcellanato levigato (formato
30x30 cm). Per la loro posa & stato scelto |'ade-
sivo cementizio ad alte prestazioni KERAFLEX
MAX|* particolarmente indicato per la posa di
pavimenti soggetti a traffico intenso e con la
possibilita di eseguire, dove era necessario,
anche spessori elevat! (1,5 cm). Sono stati inse-

Foto 6.
Un‘immagine della
Tona ristorazione.
La stuccatura delle
fughe é stata
realizzata con
Keracolor GG,

Foto 7.

Nella zona
distribuzione del cibo
per la fugatura del
nuova pavimento

é stato utifizzato
Ultracolar Plus.,

Foto &
Una visione
panoramica della sede
di Agusta SpA a
Cascina Costa o
Samarate, In provincia
di Varese.

in evidenza Fedificio
dove ha sedela
mensa, in cul & stato
effettuato lintervento
descritto in gueste
pagine.




riti dei giunti di dilatazione
metri gquadrati di campitura,

in PVC ogni 20

Novita nella stuccatura

Per-quello che riguarda la stuccatura delle
fughe l'Assistenza Tecnica Mapei ha proposto
futilizzo di due prodotti: per la zona consumo la
stuccatura & :ht& aﬂEttuata con la malta

cementizia lﬁﬂ Ol n._...'?:'-;!ﬂ'?ﬂ.ti'!_ﬂﬂ"!ﬂ
zona disti _ taﬂﬂ?m!trl adra-

d sad
ti) dove I'untpﬁh ) o pils fre-

acchie di cibo son
quenti e tenacl e ﬂdﬂqﬂnm una pulizia conti-
stata proposta e scelta una.
grande novita Ma]n‘ei. ULTRACOLOR PLUS®,

nua e p

Questo innovative prodotto assicura nel tempo
un'assoluta uniformita di colore, non genera
alcun tipo di efflorescenze in superficie, asciuga
-rapidamente permettendo un rapido utilizzo
del pavimento, assicura un'ottima resistenza
all'abrasione e una buona resistenza agli acidi,
In ULTRACOLOR PLUS* la tecnologia di
Ultracolor basata su uno speciale legante idrau-
lico autoidratante r.ha q:&anﬁp:e Tuniformita
‘dei colori, & stata ulteriormente integrata da
due tecnolc T&a]l-’wa ia studiate apposi-

tamente nel laboratori Ricerca e Sviluppo
Mapet: BioBlock aﬂmplﬁl‘fﬁct.
BioBlock impedisce, in presenza di umidita, la

fﬁmﬂl&n&ﬂtpﬂﬂfeﬂmﬁ? diversi tipi di muffe
sulla superficie delle stuccature. DropEffect,
grazie all'effetto idrorepellente di speciali addi-
tivi, permette di ottenere stuccature caratteriz-
zate da un'elevata idrorepellenza e quindi
meno sporchevali e con una lunga durata nel
tempo.

Il responsabile dell'impresa di posa, Ceramiche
Marina, che ha anche fornito prodotti & mate-
ﬂiﬂl alla fine dell'intervento si & dimostrato pit
che Mdisfano del risultato e ha affermato;
"Sono contento di essere il primo ad aver utiliz-
zato e testato sul campo ULTRACOLOR PLUS*. I
risultato € pit che buono e ho gia proposto il
sun utilizzo ad altri clienti nella convinzione di
una perfetta riuscita del lavoro finale’ R

| schede recriiche sono contenute nel CD
' “Mapei Global infonet” e nel sito internet

4
I
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SCHEDA TECNICA

Mensa allinterno delio stabilimento Agusta S.p.A.,
Cascina Costa di Samarate (VA)

Anna di intervento: 2004,2005

Proprieta: Agusta S.pA

Committente: Pellagrini 5.pA. |
Direzione lavori: Studio Lavoro e Tecnica Progettisti
Associati, Origglo (VA) e Ufficio Tecnico Peflegrini S.p.A,
Impresa esecutrice: CIEMME Costruzioni 5.1, Origgio (WA}
Impresa di posa; Ceramiche Maring, Pessana con |
Bormago (M)

Rivenditore Mapei: Ceramiche Marina |
Coordinamento Mapei: Roberto Crlando

’ q-=
*Prodotti Mapel: | prodatti citati in questo

articolo appartengono alla fnea “Prodott per
ceramica & materiall lapidel? Le relative

L T TR e

www.mapel.com.

Gl adesivi e le fugature sono conform|
alfe norme EN 12004 ed EN 3858,
Adesilex P4 (C2F): adesivo cementizio
ad aire prestazioni, cutobagnante, a
presa rapida per piostrelle ceramiche e murﬁ'rru.l'f'
lapiden. Pud anche essere usato come rasatura per
fnterni ed esterni.

Keracolor GG (CG2): malta cementizia ad alte
prestazioni per fa stuccatura i fughe da 4 a 15 mm,
Keraflex Maxi (C2TE): adesivo cementizio ad alte
prestazioni a scivalamento verticale nulle, a tempo
aperto allungato, defarmabile per piastrelle in
ceramica e maoteriole lapideo, Particolarmente indicaro
per la posa di gres porcellanato e pietre naturali di
grande formato {spessore di adesivo da 3 a 15 mm).,
Primer G: appretto a base di resine sinteliche in
dispersione acquasa,

Ultracolor Plus ([CG2): malta ad alte prestazion],
antiefflorescenze, per la stuccatura df fughe da 2 a 20
mm, a presa ed ascivgamento rapido, idrarepelente
con DropEffect e antimirffa con recnologia BloBlock.
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Una partnership riuscita per la fabbrica d'imbottigliamento Roxane a Meﬁ"gnies.

difaphaél Gobin, Mapei France

Alencon sull'Crne, conosce una crescita eco-
nomica regolare legata a una domanda in
costante aumento d'acque minerali.
Dal 2002 la societs Roxane, terza azienda imbot-
tigliatrice francese d'acqua minerale, si avvale di
una nuova fabbrica dimbottigliamento a
Merignies.
In questo cantiere limpresa titolare della com-
messa & stata Eurovia Normandie, rappresentata
dall'agenzia d'Alengon,
Il cantiere si & sviluppato su tre distinte zone:
- una zona di condizionamento e di etichettatura,
di 3.000 m’ classificata U4P45;
- una zona per il travasamento e il lavaggio, di
400 m’, classificata P3:
- una zona di uffici e spogliatol di circa 600 m’,
classificata P3.
Per queste tre zone |e piastrelle posate al suolo
(su un supporto di calcestruzza) erano di gres
porcellanato Flaviker nel formato 20x20 cm (e
con uno spessare di 12 mm); sulle pareti, le maio-
liche da incollare erano di Calarker e di Aleluia.
Eurovia Alengon ha saputo rispondere alie esi-
genze della committenza mantenendo con lei,
per tutta la durata dei lavori, un rapperto costan-
te e avendo sempre cura di rispettare | termini
concordati, Ha altres) utilizzato | materiali miglio-
ri per sopperire alle numerose difficolta tecniche
che si sono presentate sul posto.
Una reale partnership & poi sorta per raccogliere,

I a societa Roxane, la cui sede soclale & ad

in ogni modo, la sfida di sequire la realizzazione di quest'opera anche "a
distanza’ E' stata cosl coerentemente coinvolta da Eurovia Alencon, la
societa Carrelages Ornais, indiscussa specialista locale, forte di un'espe-
rienza di 40 anni nella distribuzione di piastrelle e di prodotti per la posa.
Quest’ultima ha velocemente inserito Mapei nel suo preventivo per pre-
sentare un'offerta commerciale competitiva e ha inoltre incoraggiato l'in-
staurarsi di un dialogo tecnico permanente tra tutti i differenti protagoni-
sti dell'operazione.

A guesto titolo, l'approccio di Mapei si & rapidamente dispiegato sul ter-
reno tecnico, perché si trattava di intervenire in un cantiere dalle superfi-
ci eccezionall, con ristretti temnpi di lavoro e con forti difficolta tecniche
dovute ai particolari strumenti di produzione e alle future condizioni d'u-
tilizzo dei locali.

Carrelages Omnais ha sottoposto al committente una presentazione tecni-
ca scritta di Mapei che documentasse |a sua esperienza in ambienti indu-
striali.

In effetti, le soluzioni Mapel per l'incollaggio delle piastrelle dovevano sia




rispettare il loro classamento (U4P45) per far sl che conseguentemente
anche tutti i locali mantenessero questa conformita, sia presentare un'of-
ferta commerciale rigorosa, visto le superficl in questione.
L'organizzazione tecnica e commerciale Mapei si & rivelata preziosa nel-
I'affrontare il delicato momenta del preventivo, Cosi, Raphatl Gobin, dele-
gato regionale Mapei sull'Ome e interocutore quotidiano della societa
Carrelages Ornais, si @ messo in contatto con il suo collega del Nord
Gregory Delnatte, e gli ha esposto | numerosi problemi tecnici del cantie-
re da esaminare e da verificare,

E' stato in questa moda che Gregory Delnatte ha deciso di fare un sopral-
luogo alla fabbrica in costruzione per fare una ricognizione dei locali e
incontrare gll attori coinvolti nella costruzione presenti sul posto.

A guesto stadio del nostro intervento, abbiamo consigliato I'impiego del
sistema GRANIRAPID® che, per il suo classamento "LIAP4S locali a traffico
intenso” e per la nostra esperienza di ambienti industriali, si dimostrava
specificamente indicato per la destinazione di questi particolari locali
industriali,

Per la posa della pavimentazione nella zona degli uffici e degli spogliatai
& stato invece usato KERAFLEX", adesivo cementizio ad alte prestazioni.
Per le pareti & stato usato ADESILEX P22 PLUS* {un prodotto disponibile
solo sul mercata francese), un adesivo particolarmente adatto per l'incol-
laggio di piastrelle ceramiche su superfici in gesso cartonato.

Per la fugatura delle piastrelle & stato scelto KERACOLOR FF* di colore
bianco, malta cementizia per la stuccatura di fughe finoa 6 mm.

Una delle zone pit complesse & stata quella dedicata al lavaggio e al tra-
vasamento, e non per il tipo di superficie e per il classamento da rispetta-
re, ma per le condizioni di impiego futuro di queste zone e in particolare
perché i prodotti di manutenzione e di lavaggio sono in contatto perma-
nente con le plastrelle e le fughe. A questo proposito, & stato consigliato
KERAPOXY P* sia per l'incollaggio delle piastrelle, sia per la loro fugatura.
E questo per le caratteristiche proprie di questo prodotto specifico, adat-
to per gli ambienti in cui sia necessaria una totale iglenicita e resistenza
alla maggior parte degli aggressivi chimici e anche per la sua facilita d'im-
piego.

Ineguuesm senso, abblamo assistito limpresa di posa delle piastrelle,
Prestibat, con la presenza attiva di Patrick Kuprinskas, tecnico applicatore
Mapei, che haillustrato, segnatamente, come meglio utilizzare KERAPOXY
P* per le fugature,

Il sue intervento & consistito soprattutto nel ricordare questo suo impie-
go particolare facendo ricorso ad attrezzi professionali studiati per le
fughe e a dei tamponi di feltro adattati che permettono l'emulsione del
prodotto e ne facilitano poi la pulizia,

Per la buona riuscita di guesto cantiere, era necessario che sinstaurasse
una stretta collaborazione tra tutte le parti chiamate in causa e che venis-
se offerta, da parte di Mapei, un'assistenza tecnica per dare avvio ai lavori
di posa e di fugatura,

Infatti, nel dare inizio al cantiere, quest'assistenza & stata resa possibile per
la disponibilita e la presenza di un tecnico applicatore Mapel che ha illu-
strato allimpresa posatrice come utilizzare al meglio | prodotti Mapel.
L'osservazione sul posto di alcune difficolta che sono incorse durante |
lavori, ci hanno, di fatto, indirizati verso prodotti diversi da quelli previsti
inizialmente e Mapei ha contribuito a questo gioco di squadra, esponen-
do sempre tecnicamente il proprio parere, senza mai incrinare il rapporto
can il proprio cliente.

C'& dla rilevare un aspetto che ha assicurato il successo di questo cantiere:
la stretta collaborazione tra la societa committente, la direzione dei lavo-
r, l'impresa di posa, il distributore e il produtiore,

La “distanza" geografica inlziale fra tutti questi differenti attori & stata
superata attraverso una comunicazione permanente tra Carrelage Ornais
e Mapei,che hanno ricevuto un prezioso contributo sul posto dalla socie-
ta Eurovia Mormandie (agenzia di Alengon) e con il consenso di Roxane, il
cliente finale. 0]

Ripreso da “Mapei e Vous“n. 11, che ringraziamo

*Prodotti Mapei: | prodotti citati in

questo articolo appartengono alla linea
“Prodori per ceramica e materiall
lapidei’ Le relative schede tecniche sono
contenute nel CO “Mapel Global Infonet”e
nél sito interret www.mapel.corm,

Gl adesivi e le fugature sono conformi
alle norme EN 12004 ed EN 13588
Granirapid (C2F) : adesivo cementizio
bicomponente od alte prestazion o

Presa @ idratazione rapida, per prastrel-

le ceramiche e materiale lapiden,
Keraflex [C2TE): adesivo cerentizia ad alte presta-
zioni a scivalamento verticale nullo e con tempo aper-
to allungato, per plastrelle in ceramica e mateniale
lapide.

Keracolar FF (CG2): malta cementizia ad alte presta-
zioni per (o stuccatura di fughe fino a 6 mm,
Kerapoxy/Kerapoxy P (RG): malta epossicica
bicomponente, antincida, disponibife in 26 colar, par
fughe di almeno 3 mm. Utilizzabile anche come adesi-
v, Kerapexy P ¢ consigliato per lo stuccatura di
arandi superfici a pavimento,

Adesilex P22 Plus (D1TE): adesivo in pasta pronto
alluso per la posa di plastrelle a parete in interni.
Attenzione: questo prodotto & disponibile sofo sul
mercato francese.

Wi, mape eam

SCHEDA TECNICA

Fabbrica di imbottigllamento acqua minerale
Roxane, Merignies (Francia)

Anno di intervente: 2002

Committente: Roxane S.A,

Direzione laveri: Eurovia, agenzia di Alengan
Impresa di posa; Prestibat, Carrieres-sur-Seina
Distributore Mapei: Carrelages Orriais, Alengon
Coordinamento Mapaei: Raphaél Gobin e Gregary
Delnatte, Mapei France
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| al 10 al 14 maggio, nei padiglioni della Fiera
el r Internazionale di Lisbona in Portogallo, si & svolta

Tektonica 2005 - Fiera Intermnazionale dell'Edilizia

. & dei Lavari Pubblici,

“Lina Fiera, tre Esposizioni”; & cosi che gll organizzator
tamano definire Tektonica, una Fiera composta da tre
¢ Saloni: SIMAC, Esposizione Internazionale dei Materiali,

Macchinari e Attrezzature per [Edilizia, SIROR,
LEspnsiziune Internazionale delle Pietre Maturali e SK,
* Esposizione Internazionale del Pavimenti e Rivestimenti
} In Ceramica e degli spazi Bagno e Cucina.

Tektdnica & concettualmente una Fera dedicata ai pro-

fessionisti del settore dell'Edilizia, come architetti, inge-

gneri, decoratori, rivenditori di materiali e utilizzator e

— —-} mai come in quest edizione tale carattere peculiare della

Fiera & stato rispettato, A differenza delle edizioni passa-
te, infatti, quest'anno 'organizzazione ha scelto di antici-
‘pare l'apertura della Fiera al martedi e di “chiudere le
4 £ porte” il sabato, riducendo cosl la presenza del “pubblico

generico? |l risultato & stato si, una diminuzione del

numero di visitatori (58.748, contro i circa 70.000 della

scorsa edizione), ma a questa ha corrisposto un aumen-
“to rilevante di visitatori interessati e, quindi, di contattl
-1 utili. 44.100 m* di superficie espositiva netta, 1.039 espo-
'sitori dei quali 524 stranierl in rappresentanza di 28 Paesi
del mondo, sono | numer positivi con cul la Fiera ha
chiuso | battenti.

Mapei a Tektonica

La Lusomapei S.A, filiale della Mapei in Portogallo, ha
lcontrassegnato anche quest'anno la sua presenza alla
maggiore Fiera del Paese con uno stand di 144 m’, di-
sposto su due piani e formate da 4 totem che davano
rspan’n a otto linee della produzione Mapei (Ceramica,
Parquet, Edilizia, Finiture e Colore, Pavimentazioni
Industriali,
Resilienti,

Additivi, UTT).
Lo stand era
situato all'inter-
no del Salone SK,
Ezposizione
Internazionale
del Pavimenti e
Rivestimenti in

Ceramica e degli spazi Bagno e Cucina L'obiettivo fieri-
stico di questa edizione & stato quello di confermare,
ancora una volta, 'Tmportanza del Gruppo e di ribadire
la presenza, diretta e in grande stile, della Mapei nel
mercato portoghese. In questo senso la Lusomapei si é
precccupata di preésentare, sotto l'emblema del nuovo
slogan internazionale “The World of Mapei® tutti | nuow
prodotti lanciati dalla Mapei al Cersaie e al Saie, quali
Mapelastic Smart, Mapegum WPS, Ultracolor Plus,
Mapegrout 5V, Planitop 580, Keraflex Maxi, Quarzalite,
Pynamon Easy. non dimenticando di continuare a "par-
lare” di prodotti molto importanti, come Elastorapid,
Granirapid, Keracolor GG, Mapelastic, Mapetherm AR1,
Adesilex G19, Ultrabond P390 1K, Ultrabond P902
2K,.Elastocolar, Mapequick AF.

Referenze nazionali & internazionall di grande spessore
e una comunicazione mirata ad illustrare i numeri e |
risultati del Grupo Mapei, il settore Ricerca e Sviluppo e
la presenza della Lusomapei in Portogallo, facevano da
sfondo alle lastre espositive, che, inclinate e sospese,
erana allo stesso tempo eleganti e pratiche. Tutte le per-
sone che si fermavano davanti non hanno resistito alla
tentazione di "toccare con mano”il prodotto

Per completare il quadro con un tocco mademo e tec-
nologico, 8 plasma hanno trasmesso simultaneamente
e a ripetizione, 6 film di applicazioni di prodott, il film
istituzionale della Mapei S.p.a.2 il film istituzionale della
Lusomapei 5.A. Accanto alla reception erano poi dispo-
nibili per tutti i visitatori due punti interattivi per con-
sultare il Glabal Infanet ed il Color by Mapei,

Un particolare rilievo & stato dato all' Ultracolor Plus, al
quale & stata dedicata una propria Isola espositiva col-
locata all'interno dello *Spazio Innovazioni™ un'area
dedicata al prodotti/innovazione che, scelti da una
commissione della manifestazione, ne analizza caratte-
ristiche e benefici

Durante l'evento alla stand Mapei sono stati stretti circa
500 contatti, ma il numero di visitatori interessati & stato
maggiore. Lo dimostra il fatto che la reception dello
stand Mapei ha distribuito circa 1000 DVD & che gli stes-
si venivano dati solo dopo specifica richiesta di docu-
mentazione. E stato uno stand di forte impatto quello di
Mapei a Tektonica 2005, La conferma Istituzionale che
anche in questo importante mercato Mapei vuole con-
tinuare a crescere. o)




della Fiera di Barcellona, ha chiuso sabato 16

aprile la sua edizione di magaior successo. Cifre
record che ragglungona i 265.000 visitatori & il milio-
ne di contatti commerciall, secondo guanto riportato
dal sistema Informatico “Firakey”™ di Fiera di
Barcellona.
Il Salone, tenutosi dall'11 al 16 aprile nei quartieri fie-
ristici Montjuic e Gran Via della Flera di Barcellona, ha
registrato un aumento dei visitatori pari al 14% rispat-
to alla scorsa edizione, con una impennata considere-
vole nel numero degli stranieri. Construmat ha supe-
rato ampiamente le aspettative con |'edizione piu
importante della sua storia, sia per numero di aziende
partecipant] {4.391 tra dirette e rappresentate) sia per
la superficie espositiva netta totale che ha rmggiunta i
140450 m’,
Construmat 2005 & diventato un fore intemazionale
di dibattito e riflessione sul futuro dell'edilizia attra-
verso Il nuovo progetto AFTM, che ha studiato un
nuovo tipo di unita abitativa dai costi contenuti, ma
costruita con materiali di qualita e adattata alle esi-
genze modeme.
Allinterno del dibattito, la 3 edizione del progetto
Casa Barcellona ha presentato una casa a misura
d'uemo e costruita secondo i criteri dell'Edilizia
Sostenibile, puntando su un tipo di costruzione pid
rispettosa dell'ambiente. Un argomento, questo, che
da sempre vede impegnata anche Mapei.

Cnnstrumal, | Salone Internazionale dell'Edilizia

L'azione fieristica di Mapei

Situato in posizione centrale all'interno del Padiglione
4 & aperto su tre latl, lo stand Mapei si sviluppava su
un'area di circa 150 m’ e su due livalli.

Suddiviso in tre differenti aree (un‘area dedicata ai
prodotti, una all'accoglienza clienti & una ai serviz
dello stand), lo spazio Mapel a Construmat si & con-
traddistinto per la chiarezza visiva che ha permesso ai
visitatori della manifestazione di capire, gia dal primo
colpo d'occhio, limportanza che Mapel riveste in que-
sto méercato e in tutto il manda.

E infatti, anche in questa iImportante fiera spagnola,
I'immagine principale che campeggiava all'interno
dello stand era il mondo stilizzato con |a scritta "The
warld of Mapei®

E stata data molta importanza nel mettere in giusto
risalto tutte le varie linee di prodotti e nel far capire al
pubblico spagnolo un concetto molto Importante:
che Mapel & un gruppo internazionale dedito alla

ricarca e alla produzio-
ne di "prodotti chimici
per 'edilizia’

In questo ambito e
soluzioni proposte da
Mapei ed evidenziate in
fiera sono moltlssime,
Monitor sui quall passa-
vano Ininterrottaments
immagini istituzionali e
computer can i quali il
pubblico poteva intera-
gire hanno contribuito a
dare un sapore tecnolo-
gico: all'immagine del-
l'azienda,

Quattro grandi totem hanno diviso' lo spazio dello
stand cansentendo cosl un facile transito e un'agevo-
le circolazione e, al contempo, evidenziando e diffe-

renti divisioni di vendita di Ibermapei S.A, la filiale |

Mapei spagnola,

Un grande spazio visivo & stato dedicato alla presen-
tazione dei nuovl prodottl, nonché delle soluzioni gia
da tempo conosciute e apprezzate. Grandi lastre

esplicative hanno fatto "toccare con mano” al nume- |

rosi visitatori dello stand | risultati che s possono
ottengre utilizzando le piu innovative soluzioni pro-

poste in tutte [e linee: particolare attenzione & stata |

data ai prodotti per il benessere e il confort ambien-

tale; alle finiture murali e alle pavimentazioni in resina |

g cementizie.

Numerose referenze internazionall e spagnole sono

state utilizzate per far conoscere al pubblico presente
in flera quanto | prodotti e | sistemi di prodotto Mapel
sono stati importantl nella realizzazione di opere
conosciute in tutto il mondo.

E stata un'edizione di successo, questa Construmat |
2005. Un appuntamento biennale che anche questa -
volta Mapei ha saputo onorare nel migliore dei modi |

e che ha consentito allazienda di ribadire la sua
valonta di essere sempre pid presente in questo mer-

cato, offrendo prodotii sempre pid innovativi & solu- |
zionf all'avanguardia. E la risposta del pubblico non & |/

mancata,

| risultati ottenuti sono stati eccellenti: sono stati,
infatti, quasi 600 i visitatori interessati e di “alto profi-
la" chie hannao visitate lo stand Mapei.

La prossima edizione di Construmat si terra, a

Barcellona, nell'aprile 2007.
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10 luglio, in piena estate. Ma ci si @ messo anche il nevischio,
Tanto per ricordare che la montagna & bellezza ma, soprat-
tutto, tanta tanta fatica.

Una giornata di sport in grande stile e una grande festa, |
Mapei Day si & svolto a Bormio lungo un percorso che ha
portatoa raggiungere la vetta lungo la Strada Imperiale che
porta sino al passo dello Stelvio, la mitica Cima Coppi.
Un'opportunitd unica, una vera & propria sfida per tutti
eolora che hanno voluto confrontarsi con gli altri coneor-
rént]'e con'gli altre 1,500 m. di dislivello, che da Bormio al
valico si sviluppano su ben 21,97 chilometri. Un percorsa e
un dislivello che richiede un'accurata preparaziong, non
<olo per la pendenza della salita, ma anche per l'altitudine
che rende tutto piu fEticaso. -

La giornata prevedeva tre eventi sullo stesso percarso: la Re
Stelvio di ciclisme, la ‘maratonina® destinata ai tesserati
Fidal e un cicloraduno aperio ai tesserati e non, in compas
gnia degli ex atleti Mapei e altri personaggidello sport.

Circa 1.200 tra ciclisti e podisti sl sono dati appuntamento

per.questa manifestazione; nata per proseguire & consoli-
dare l'i'mpegno del Gruppo Mapei nel mondo dello sport,
con |l desiderio di riunire tutli coloro che hanno contribui-
to ad esso inquest] anni, come clienti, progettisti, atleti, sup-
porter, amicl @ conoscenti. La kermesse si € avvalsa dell'ap
porto fondamentale di tre partner: la Banca Popolare di
Sondrio, I'US Bormiese & Pirovano (la famosa “Universita
dello sci). La Re Stelvio, un'esclusiva della US Bormiese, é
nata 21 anni fa. Gara amatoriale, riservata a cicloamatori, sin
dalle origini ha inteso proporre a centinaia di appassionati
in tutta ltalia, ma anche all'estero, una sorta di sfida con la
Cima Coppi per antonomasia.

La gara podistica, invece, ha visto il netto dominio di
Giuliano- Battocletti: 'atleta del Running Team Co-Ver
Mapel ha vinto ¢coprendo la distanza da Bormio al Passo
dello Stelvioin' 1h31217 alla media di circa 13 km/h, ottima
tenendo conto che la salita dal versante valtellinese ha una
pendenza media del 7,6%.

Dietro a Battocletti si & piazzato Zsolt Zsoder, triatleta di
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Sabato 9 luglio
ore 10:00:

100 fanatici
increduli sulla
neve della pista
Geister!

buon livello nonché compagno e allenatore della portaco-
lori del Running Team Co-Ver Mapel Aniko Kalovics.

Ha conclusa la gara podistica anche il Presidente del team
Gianpaole Pizzi, mentre il Presidente del Gruppo Mapei,
Giorgio Squinzi, accompagnato da Aldo Sassi, Responsabile
dello Sport Service Mapei, e da Franco Ballerini, CT della
nazionale ciclistica, ha tagliato il traguardo della “Cima
Coppi® del Giro 2005 in bicicletta.

A lore e a tutti i partecipanti al Mapei Day va un grandissi-
mo applauso, viste anche le condizioni atmosferiche con
cui hanno dovuto gareggiare (e, come si diceva, & arrivato
anche un po’di nevischiol}.

Ma & stata soprattutto una grande festa il Mapei Day.
Un‘occasione per consolidare amiclzie e per conoscere di
persona chi magari sentiamo sempre al telefono, ma solo
per lavoro.

5e il cloeu agonistico, come abbiamo detto, & stata la giorna-
ta di domenica, la kermesse era gid cominciata |l giorno
prima con una gara di sci a cui hanno partecipato gli appas-

tuttilalsedere
iniziallolspettacolo)

sionati di questo sport amici di Mapei. Ospiti e accompa-
gnatori hanno potuto inoltre visitare, durante la giornata, le
trincee della Grande Guerra e rilassarsi nei centri termali di
Bormio,

La serata di sabato prevedeva una cena, organizzata presso
il Pentagono di Bormio che ha visto anche la partecipazio-
ne di numerosi personaggi conosciuti, Da Gustav Thoeni e
Kristian Ghedina a Gianni Bugno e Andrea Tafi,
Un'occasione conviviale che é servita anche per sdramma-
tizzare l'ansia per la competizione del giorno successivo.
Durante la cena don Antonio Mazzi ha messo all'asta, a
scopo benefico, una bicicletta donatagli da Ernesto
Colnago e aggiudicata al Presidente di Fiera Milano Michele
Perini. Al di la di qualsiasi obiettivo strategico che potesse
sottendere questo evento, la gicia di parteciparvi ha vinto
SU tutto,

Il Mapel Day & stato tante cose: allegria, amicizia, fatica,
competizione, entusiasmo. Una girandola di emozioni che
non si dimenticano,
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E in preparazione un

album fotografico a ricordo della giornata,
Nel frattempo potete consultare il sito
internet www.mapei.it dove trovate molte
immagini... magari anche la vosiral




da.rifaret®

Dottor Squinzi, & appena sceso dalla bici e sta quasi
nevicando. Com'é andata su questa mitica salita?
Bene...direi. E una salita, questa, che tutti i ciclisti sognano
prima o pol di fare e sono particolarmente emozionato di
essere arrivato in cima tredici anni dopo la mia ultima asce-
sa allo Stelvio. Allora, pero, ero salito dal versante atesino.
Ha seguito particolari allenamenti per prepararsi a que-
sta salita?

Anche la preparazione che ha preceduto questa giornata &
stata bellissima e per certi versi indimenticabile: Dalla meta
di aprile le mie uscite domenicall in bici si sono concentra-
te prevalentemente su percorsi in salita,

Con mio figlio e alcuni amici e collaborataeri siamo andati a
trovare le strade piQ impegnative e tradizionali delle Prealpi
lombarde, tra le quali il Ghisallo el mure di Sormano. || test
finale, I'ultima salita impegnativa con caratteristiche quasi
simill a quella dello Stelvio, é stata quella del Mottarone.

E stato davvero un bel periodo. ..

Al di |3 della partecipazione alla gara sportiva, che cosa
ha significato per lei il Mapei Day?

E stata un occasione unica per trovarci tutti insieme € par-

lare di lavoro & di sport in un‘atmosfera di festa. Il fatto poi

di sapere di dover affrontare una non faclle prova sportiva

ha elettrizzato tutto I'ambiente: amici, clienti, sportivi,

E stata pertutti una sfida di tipo personale dal punto di

vista atletico, che nop fraffittavia impedito-a tutti noi di

ridere e dj stargl Sierme come veri sgertivi, . ¢,
) Liéuna'cosa jivparticolare che I'hd sorpresa? =
adilf Veramente emozionatg,nel vedete itant atleti

Intervista a Giorgio Squinzi

della vecchia squadra Mapei che sono intervenuti sponta-
neamente a questa giornata. Mi ha molto sorpreso e sono
rimasto colpito per questo attaccamento alla maglia. Sono
pol molto contento che sia stato Giuliano Battocletti, un
atleta del running Team Co-ver Mapei, ad aggiudicarsi I'im-
portante competizione podistica.

Una bella giornata di sport e di fatica vera per tutti. ||
Mapei Day & stato un grande successo. Se lo aspettava?
C'e, nella filosofia di Mapei, la volonta di superarsi di conti-
nuo e di raggiungere sempre nuovi traguardi. E'in giornate
came guesta che tutti possono capire quanto, per Mapei, lo
sport non sia un concetto astratto, una metafora da utiliz-
Zare per spiegare concetti aziendali, ma una vera e propria
sintesi del suo modo di affrontare il lavoro e le difficolta.
Torniamo allo sport. L'abbiame vista salire chiacchie-
rando spesso con il C.T. della nazionale di ciclismo
Franco Ballerini. Allora non & stata poi cosi dura!

A dire il vero io ho chiacchierato molto poco e solo nei
pochi tratti di piano.Per il resta devo dire che Franco
Ballerini & <tato sempre al mio fianco nel tratti pit impe-
gnativi e in quei. momenti ho apprezzato molto la sua
loquacita... anche perché io non ero proprio in grade di
dire niente... chissa per'ricfﬁlfnav o

L'anno prossima. ci sard-ancora il Mapei Day?

Visto il succgssd e ilgrande 8ntusiasmo di questa edizione
direi proprio di si-Spero possa diventare un appuntamento
fisso. Parafrasando cos il celebré ‘motto di Bartali mi ver-
rebbe da dire det Majiei Day che J'anno prossimo & sicura-
mente. .. "tutto da sifare’




Fondata nel 1937 a Milano,
Mapei oggi & il maggior produttore
mondiale di adesivi per I'edilizia.

A partire dagli anni '60 Mapei

ha iniziato la sua strategia

di internazionalizzazione per avere
una maggiore vicinanza alle esigenze
locali e una riduzione al minimo

dei costi di trasporto.

Il Gruppo industriale € composto da

40 aziende consociate con 43 stabilimenti
produttivi operanti nei 5 continenti

in 21 nazioni diverse.

Inoltre, Mapei ha sviluppato una capillare
rete tecnico-commerciale in tutti

i pit importanti paesi del mondo

e mette a disposizione un valido servizio

di assistenza tecnica e consulenza sui cantieri,
particolarmente apprezzato dai progettisti

e dai professionisti della posa.
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PRODOTTI
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PRODOTTI
PER LEDILIZIA
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FINITURE
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Le muffe...
Non passateci
~ sopra.

Num fe, ofunghl no problemi.

alta'ad alte prestazioni, antiefflorescenze,
per la stuccatura di fughe da 2 a 20 mm,

a presa ed asciugamento rapido,
idrorepellente con DropEffect” e antimuffa

con tecnologia BioBlock®.
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