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MIERT VALASSZA A REOXTHENE TECHNOLOGIAT

A REOXTHENE TECHNOLOGIA egy forradalmian ij technolégia, melyet a MAPEI és a

POLYGLASS laboratdriumaiban fejlesztettek ki.

Az innovativ megkozelitésnek kdszonhetéen forradalmasitottuk a bitumenek hagyomanyos keverését és
gyartasat, és meghaladtuk a technoldgia jelenlegi korlatait a négyzetmétersuly/vastagsag arany tekintetében.
A REOXTHENE TECHNOLOGIA altal a POLYGLASS képes eléallitani olyan specialis sulyu keveréket, mely a
hagyomanyos fazis inverziés modszerrel lehetetlen.

A REOXTHENE TECHNOLOGIAT szabadalom védi, mely biztositja a jogvédelmet a POLYGLASS szamara.

ULTRALIGHT TECHNOLOGIA

Innovativ Polimer-Bitumen Keverék
Hihetetleniil Kis Saly (akar 4 mm = 33 kg)

Megnovelt teljesitmény

Rendkivil konnyii kezelhet6ség, magasabb leolvasztasi sebes-
ség

ULTRALIGHT TECHNOLOGIA

MUSZAKI ES BEEPITESI ELONYOK

(a hagyomanyos lemezekhez képest)

MUSZAKI ELONYOK BEEPITESI ELONYOK
« Nem tartalmaz toltéanyagot « Kisebb suly altal kénnyebb kezelhetdség,
. Str(isége kisebb mint 1g/cm? precizebb munkavégzés és gyorsabb kivitelezés
« Magas polimer tartalom + Konnyebb és gyorsabb leolvasztas, nagyobb
+  Hosszabb ideig tartd, jobb UV all6 képesség tapadoképesség
« Magasabb lagyulasi hémérséklet + Gyorsabb visszahlés és megszilardulas a lemez
« Polimerek egyenletesebb eloszlasa a fels6 oldalan

bitumenben + Magasabb fajlagos hékapacitas, megmunkalaskor
« Jobb hideghajlithatosag hosszabb illesztési id6t biztosit
« Nagyobb szakadasi nyulds, a hagyomanyos - Epliletszerkezet kisebb terhelése

lemezekhez képest + Nagyobb szallitdsi mennyiség

Nagyobb leolvasztds uténi vastagsag
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- REOXTHENE TECHNOLOGY

MEGNOVELT TELJIESITMENY

NAGYOBB POLIMERTARTALMU KEVEREK

A REOXTHENE lemezekben a kalcium-karbondt (mészkéliszt) REOXTHENE LEMES HAGYOMANYOS
helyettesitése kiilonlegesen kénny polimerekkel biztositja, hogy A LEMEZ
a Polimer matrix nagyobb mértékben befolyasolja a végtermék
miszaki tulajdonsagait. Gyakorlatilag ez egyenletesebb polimer Polymer
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Szabvany: UNIEN 1109

0% MESZKO TOLTOANYAG = + POLIMER

HORDOZOBETET NELKULI KEVEREK NYUJTHATOSAGI TESZT

EROSEBB ES BIZTONSAGOSABB AZ ATLAPOLASOK TIIlIlASI

TOLDAS POTENCIALIS GYENGE PONTJAI

TAPADASA

A specidlis REOXTHENE
keverék megnovelia lemezek
tapad6 képességét, kizarva
annak a kockéazatat, hogy
kialakuljanak gyenge, nem
megfeleléen leolvasztott
részek az atlapolasoknal, ami
gyakran el6fordul a mészké
tartalmu lemezeknél.

TOLDAS LEFEJTESI ELLENALLASA - Dyna-
mometer

Toldas lefejtési teszt
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MIERT VALASSZA A REOXTHENE TECHNOLOGIAT

MEGNOVELT SZAKADASI NYOLAS

A magasabb polimer tartalom a Reoxthene technoldgias lemezekben
a toltdanyag elhagydsanak kdszonhetd, melynek eredménye képen
a keverék eléri a 300%-os szakadasi nyulast, mig a hagyoményos
keverékek értéke 200% alatti. Ez altal a specidlis hordozd betéttel
kombindlt bitumenes lemez értéke is magasabb. A hagyomanyos
lemezek szakadasi nyudldsa maximum 40%, szemben a Reoxthene
lemezek 50-60%-0s értékével.

KEZDETI

REOXTHENE LEMEZ

L NYUJTAS UTAN

KEZDETI

TRADITIONAL LEMEZ

NYUJTAS UTAN

= NAGYOBB KOMPATIBILITAS NAGY VASTAGSAGU
HOSZIGETELO ANYAGOKKAL

SZAKITOERG - DYNAMOMETER 5KN-IG
SZABVANY: UNIEN 12311-1

KIVALO POLIMER ELOSZLAS A BITUMENBEN

REOXTHENE LEMEZ HAGYOMANYOS LEMEZ

A specialis és nagy mennyiségl polimereknek kdszénhetben a
Reoxthene lemezekben egyenletesebb a polimerek eloszlasa,
mint a hagyomanyos vizszigetel6 lemezekben.

Azéltal, hogy a bitumen jél el tud keveredni a polimer matrixban,
kevésbé érzékeny a hdmérséklet véltozasra, és ez a fajta védelem
megndvelialemez hideghajlithatésagat és 6regedéssel szembeni
ellenallé képességét.

A MIKROSZKOPIKUS FOTO MUTATJA A BITUMEN RESZECSKEK (FEKETE) ELKEVEREDESET A POLIMER
MATRIXBAN, 250-SZERES NAGYITAS.

ELOSZLAS
250-szeres fl kalé mikroszkopikus nagyitas
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HOSSZABB ELETTARTAM (UV sugarzas elleni adalékanyaggal)

Koszonhetden az UV sugarak behatoldsat gatlé adalékanyagnak, a
specialis Reoxthene technolégia védi a polimer métrixot és jelentésen
megndveli a lemez élettartamét.

A kilonbség jol lathaté a fotokon. Az 1000 6rds gyorsitott
Oregedésvizsgalat (UNI EN 1297) utan egyik lemez feliiletén sem
lathato sériilés. A 3000 ords tesztet kdvetéen a Reoxthene lemez még
mindig sértetlen marad.

REOXTHENE LEMEZ

HAGYOMANYOS LEMEZ

UV 6regedés - QUV sugarzé, gyorsitott dregité kamra 3000 QUV iizemoras bregités
Szabvany UNI EN 1297 (3000 iizemoras ciklus)

MEGNOVELT FAJLAGOS HOKAPACITAS

Az Uj Reoxthene technoldgidval késziilt lemezeknek magasabb n
fajlagos hékapacitasa, minta hagyomanyos lemezeké, ami hosszabb - ‘250/0\
idejl megmunkalhatésdgot eredményez a lemez olvasztasakor. ‘ HAGYOMANYOS 4 mm ‘ +/ ‘ PRO-EVOLUTION 4 mm ‘
Ez lehet6vé teszi a pontos fektetést és illesztést valamint az
aljzathoz valé erés tapadast, biztositva a hosszatavi, tokéletes 13,5J/g 17,3J/g
vizszigetel§ rendszert, kiilondsen az oldalsé atlapoldsokndl és a = N
hossztoldasoknal. = *) =
Ezen feliil a specialis keverék csokkenti a labnyomok okozta sérillés & ‘ HAGYOMANYOS 4 mm ‘ x 190% ‘ EVOLIGHT 4 mm ‘ E
lehet6ségét azaltal, hogy szigeteli az alsé megolvasztott felliletet. E Z
: T
§ 7,9J)/g 15,5J)/g %
g ©) &
T - 000/0
‘ HAGYOMANYOS 4 mm ‘ 43/ ‘ BITULIGHT 4 mm ‘
4,8J/g 14,2 J/g

(*) Osszehasonlité teszt azonos rendeltetés(i lemezeken végrehajtva, azonos kdriilmények kozétt t=10-
>200°C

Fajlagos hékapacitas - Differencial Scanning Kalorimetria (DSC)

JOBBAN MEGORZI EREDETI VASTAGSAGAT A LEOLVASZTAS UTAN

Leolvasztas utdn a hagyomanyos lemezek kiilonb6zo mértékben
veszitenek a vastagsagukbdl.

Ez nem torténik meg a Reoxthene lemezekkel mert nem tartalmaz
mészkd (CaCos) toltéanyagot és a specidlis alkotéanyagok
javitjék a lagyuldsi hémérsékletet, ami segit megérizni az eredeti
vastagsagot. Ez tovabb erbsiti a mar optimalizalt rendszert és még
nagyobb védelmet ad.

4 MM VASTAGSAGU REOXTHENE LEMEZ KERESZTMETSZETE LEOLVASZTAS 4 mm dgat dnyos lemez k Ivasztas utan
UTAN

mikroszkoppal 20-szoros nagyita

i a
g - fluor

Szabvgny: UNIEN 1849-1

POLYGLASS /C

& MAPEI

G R O U P




VALASSZA A KONNYEBB MEGOLDAST

REOXTHENE
TECHNOLOGY
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POLYGLASS SPA
Registered Office: Viale Jenner, 4 - 20159 MILANO - Head Office: Via dell'Artigianato, 34 - 31047 Ponte di Piave (TV) - Italy
Tel. +39 04227547 - Fax +39 0422854118 - www.polyglass.com - info@polyglass.it
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