ULTRABOND
MS RAPID

Hybrydowy klej montazowy do zastosowan
wewnetrznych i zewnetrznych

I ZAKRES STOSOWANIA

Ultrabond MS Rapid jest jednosktadnikowym, tiksotropowym klejem odksztatcalnym o wysokim module
sprezystosci, na bazie polimerdw silanizowanych, charakteryzujacym sie wysoka poczatkowa sitg wigzania
(,efekt zasysania") i szybkoscig ostatecznego utwardzania.

Dlatego tez zalecany jest do stosowania w przypadkach, kiedy wymagane jest silne wigzanie poczatkowe oraz
uzyskanie w krétkim czasie wysokiej koncowej wytrzymatosci mechaniczne;.

Kompatybilnos¢ z wiekszoscig materiatow budowlanych, chtonnych i niechtonnych, a takze wilgotnych, oraz
szybka polimeryzacja pozwalaja na tatwe i praktyczne wykorzystanie Ultrabond MS Rapid w budowie i
montazu elementow i wykonczen budowlanych oraz przemystowych, zastepujac lub uzupetniajac tradycyjne
kotwienie mechaniczne.

Nadaje sie do przyklejania wewnatrz i na zewnatrz parapetow, progéw z kamienia naturalnego, elementéw
balkonowych, listew przypodtogowych, parkietu, noskéw schodowych i cokotow wykonanych z drewna oraz
tworzyw sztucznych, termicznych i akustycznych ptytizolacyjnych, dachéwek, dachdwek typu gasior, oktadzin
wokot scian i drzwi, boazerii i elementéw prefabrykowanych.

Ponadto jest zalecany do klejenia Idrostop Soft, peczniejgcego pod wptywem wilgoci bentonitowego profilu
uszczelniajgcego o wysokiej elastycznosci, do uszczelniania elementdw konstrukcyjnych.

Przykiady zastosowania

Nadaje sie do klejenia i montazu wielu materiatow, w tym:
- elementéw betonowych i na bazie cementuy;

- cegly;

- kamienia;

- drewna i drewnopochodnych;

- metali;

- powierzchni lakierowanych;

- ceramiki;

- szkta;

- tworzyw sztucznych sztywnych i elastycznych*;

- Idrostop Soft, peczniejacego pod wptywem wilgoci profilu bentonitowego.

* przed zastosowaniem nalezy skonsultowac sie z Dziatem Technicznym Mapei.
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I ZALETY

= Odksztatcalny klej montazowy.

= Kompatybilny z wiekszoscia materiatow budowlanych, do zastosowan wewnetrznych i zewnetrznych.
= Kompatybilny rowniez z wilgotnymi podtozami.

= Wysoka poczatkowa sita wigzania, szybkie utwardzanie, wysoka koncowa wytrzymatos¢ mechaniczna.
= tatwiejsze wyciskanie i aplikowanie.

= Produkt o bardzo niskiej emisji lotnych zwigzkdw organicznych.

I WLASCIWOSCI TECHNICZNE

Ultrabond MS Rapid jest tiksotropowym klejem o wysokiej lepkosci, na bazie polimerdw silanizowanych,
niezawierajagcym silikonu i izocyjaniandw, opracowanym w laboratoriach badawczo-rozwojowych MAPEI.

W poréwnaniu z klejami poliuretanowymi, Ultrabond MS Rapid gwarantuje:

= kompatybilnos¢ rowniez z wilgotnymi podtozami;

= tatwiejsze wyciskanie i aplikowanie, zwtaszcza przy niskich temperaturach otoczenia;
= szybsze utwardzanie powierzchniowe;

= dtuzszy okres przydatnosci do uzycia;

= dostepny jest w tradycyjnym plastikowym kartuszu.

W poréwnaniu do silikondw neutralnych Ultrabond MS Rapid zapewnia:

= lepsza przyczepnosc do podtozy, zardwno niechtonnych jak i chtonnych;

= lepszy ,chwyt” poczatkowy z "efektem zasysania";

= brak "ciggniecia sie" produktu po zaprzestaniu wyciskania kleju z kartusza;

= zwiekszona wytrzymatosc na rozcigganie i zrywanie;

= mozliwos¢ malowania najpopularniejszymi farbami elastomerowymi stosowanymi w budownictwie;
= brak migracji plastyfikatorow i zwigzanego z tym przebarwiania podtoza.

W stanie Swiezym, ze wzgledu na swoja kremowa konsystencje, Ultrabond MS Rapid pozwala na
skompensowanie ewentualnych réznic w ptaskosci klejonych powierzchni.

Ultrabond MS Rapid jest bezrozpuszczalnikowy, bezwonny, o bardzo niskiej emisji lotnych zwigzkow
organicznych (VOC), certyfikowany jako EC1 PLUS przez GEV Institut.

Ultrabond MS Rapid twardnieje i polimeryzuje pod wptywem reakcji z wilgocia z powietrza i podtoza.
Reakcja zachodzi bez wydzielania znaczacych ilosci substancji ciektych lub gazowych niebezpiecznych dla
instalatora lub srodowiska: z tego wzgledu nie jest wymagane oznakowanie bezpieczenstwa na opakowaniu.
Produkt gotowy do uzycia. Dostepny jest w plastikowych kartuszach do stosowania przy uzyciu tradycyjnych
pistoletdw do wyciskania kleju z kartusza.

I ZALECENIA

= Nie stosowac na powierzchniach zakurzonych lub kruchych.

= Nie stosowac na powierzchniach mokrych lub podlegajacych statemu kapilarnemu podcigganiu wody.

= Nie stosowac na powierzchniach zabrudzonych olejami, ttuszczami lub smarami.

= Nie stosowac na powierzchniach bitumicznych.

= Nie stosowac Ultrabond MS Rapid w temperaturze ponizej +5°C.

= Powycisnieciu kleju z kartusza niezwtocznie przystapi¢ do klejenia, unikajac niepotrzebnego oczekiwania.
= Nie wolno dopusci¢ do zanieczyszczenia swiezego kleju rozpuszczalnikami na bazie alkoholu.
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I WYTYCZNE STOSOWANIA

Przygotowanie powierzchni do klejenia

Wszystkie powierzchnie przeznaczone do klejenia muszg by¢ suche lub umiarkowanie wilgotne, zwarte,
odkurzone

i pozbawione luznych czastek, wolne od oleju, ttuszczu, wosku i starych farb.

Ultrabond MS Rapid ma dobra przyczepnos¢ do wielu materiatdw budowlanych, bez koniecznosci uzycia
preparatu gruntujacego.

W niektérych okolicznosciach lub w przypadku trudnych warunkéw aplikacyjnych, zastosowanie preparatu
gruntujacego Primer FD poprawia przyczepnosc kleju do powierzchni chtonnych.

Podtoza nienasigkliwe odttuscic czysta szmatka zwilzong preparatem Cleaner L lub acetonem, jednakze
przed natozeniem kleju poczekac az rozpuszczalnik catkowicie odparuje.

Na podtozach z tworzyw sztucznych zaleca sie przeprowadzenie doktadnego szlifowania, a nastepnie
zastosowanie preparatu gruntujacego Primer P.

Zwazywszy na roznorodnosc tworzyw, zaleca sie zawsze dokonanie proby w celu sprawdzenia reakcji.

W przypadku uprzedniego zastosowania preparatu gruntujacego nalezy odczekac do jego catkowitego
wyschniecia przed zastosowaniem kleju Ultrabond MS Rapid.

W przypadku watpliwosci nalezy skontaktowac sie z Dziatem Technicznym MAPEIL.

Przygotowanie i zastosowanie Ultrabond MS Rapid

Kartusz z klejem wtozy¢ do pistoletu wyciskajacego, nastepnie nalezy odpowiednio odcig¢ koncowke
kartusza, wkreci¢ uprzednio docieta koncdwke dyszy, po czym wycisnac pasek kleju. Przy klejeniu
powierzchni ograniczonych rozmiarowo, nalezy wycisnac¢ klej na ich spodnig strone.

Nastepnie natychmiast potaczy¢ oba elementy, sciskajac je w odpowiedni sposob tak, aby rownomiernie
rozprowadzi¢ warstwe kleju.

Podczas klejenia na duzych powierzchniach nalezy wyttoczy¢ réwnolegte pasma kleju w odlegtosci 10-15 cm
od siebie.

Natychmiast po tym odpowiednio docisng¢ miedzy sobga elementy, ktdre majg zostac potaczone, tak aby
rownomiernie rozprowadzi¢ warstwe kleju.

Korekta miejsca klejenia moze by¢ wykonana w ciggu 5 minut po naniesieniu kleju w temp. +23°C.
Ultrabond MS Rapid jest klejem szybkowiazacym. Jesli zachodzi koniecznos¢ przyspieszenia catkowitej
polimeryzacji kleju, mozna zwilzy¢ powierzchnie wodg, uzywajac zraszacza bezposrednio przed klejeniem.
Jednak w zadnym wypadku nie wolno dopusci¢ do uformowania sie kropli wody lub powstania zastoin wody
na powierzchni.

Utwardzanie kleju rozpoczyna sie po 1,5 godzinie w temperaturze +23°C (lub po 25 minutach, jesli podtoze
zostato uprzednio zroszone woda). Petne utwardzenie nastepuje po 24 godzinach w temperaturze +23°C, dla
warstwy nieprzekraczajacej 3,5 mm.

Ultrabond MS Rapid cechuje sie wysokim, poczatkowym efektem zasysania, ktéry umozliwia klejenie i
utrzymanie duzych obcigzen na powierzchniach takich jak sciany lub sufity.

Jednakze w przypadku klejenia ciezkich materiatéw w pionie lub montowania ich na suficie, badz kiedy
materiaty narazone sg na wibracje i odksztatcenia natychmiast po klejeniu, moze by¢ wskazane zastosowanie
kleju Ultrabond MS Rapid w potaczeniu z dwustronna tasma klejaca (o grubosci nie wiekszej niz3 mm) w
celu zwiekszenia odpornosci na poczatkowe osuwanie sie.

W tym przypadku miejsce klejenia przedmiotu nie moze juz by¢ korygowane. Warstwa kleju nie moze
przekraczac 2-3 mm.

I ZUZYCIE

W zaleznosci od wybranego sposobu klejenia (liniowe lub punktowe). Kartusz o pojemnosci 200 ml wystarcza
na wycisniecie paska kleju o dtugosci do 5 m o tréjkatnym przekroju 10 x 10 mm (szerokos¢ x wysokosc).

I CZYSZCZENIE

Ultrabond MS Rapid moze by¢ usuniety z powierzchni, narzedzi, odziezy za pomoca preparatu Cleaner L lub
acetonu przed zajsciem reakcji utwardzenia.

Po utwardzeniu mozna go usunac tylko mechanicznie lub stosujac preprarat Pulicol 2000.

Przed ponownym natozeniem kleju nalezy odczekac, az wszelkie slady detergentu odparuja.
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| opakowaNiA

Kartusze 290 ml pakowane w karton po 12 sztuk.

I DOSTEPNE KOLORY

Ultrabond MS Rapid jest dostepny w kolorze biatym.

| PrzECHOWYWANIE

18 miesiecy od daty produkcji okreslonej na opakowaniu, w chtodnym i suchym miejscu.

I SRODKI OSTROZNOSCI | BEZPIECZENSTWA

Szczegoty dotyczace bezpiecznego uzytkowania naszych produktéw znajduja sie w aktualnej wersji karty
charakterystyki dostepnej na stronie internetowej www.mapei.pl.
PRODUKT DO UZYTKU PROFESJONALNEGO.

I DANE TECHNICZNE (typowe wartosci)

WLASCIWOSCI PRODUKTU

Postac: tiksotropowa pasta

Kolor: biaty

Gestosé objetosciowa (g/cm?): 1,45 +0,03

Zawartosc¢ ciat statych (%): 100

Lepkosé Helipath (mPa-s): Ok. 5500 000 (wrzeciono F-1,0 rpom)
e o g e s h

PARAMETRY UZYTKOWE ( w temp. +23°C i wilgotnosci wzglednej 50%)

Dopuszczalna temperatura stosowania: od +5°C do +35°C

Pytosuchos¢: 15 minut w temp. +23°C i 50% wilgotnosci wzglednej
Korygowalnosé: 5 minut

Poczatek twardnienia: 1,5 h (25 minut jesli podtoze byto zwilzone)

Pelne utwardzenie: 35 mm/24 h-45mm/48h
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PARAMETRY KONCOWE

Poczatkowa sita wigzania (efekt zasysania) (wg

wewnetrznej metodologii MAPEI) (N): 25
Wytrzymatos¢ na rozcigganie (wg EN 1348): 4

- po 7 dniach w temp.+ 23°C (N/mm?3):

Wytrzymatosé¢ na scinanie (wg EN 12004): 4

- po 7 dniach w temp.+ 23°C (N/mm?):

Wytrzymatos¢ na rozdzieranie (wg ISO 34-1): 16

- po 7 dniach w temp.+ 23°C (N/mm):
Twardosé Shore’a A (po 7 dniach w temp. +23°C): 75+5

Wydtuzenie przy zerwaniu (po 7 dniach w temp.

+23°C) (%): el
Odpornosé na promienie UV: dobra
Odpornos¢ na temperature: Od -40°C do +90°C

I UWAGI

Powyzsze dane nalezy traktowac wytqgcznie jako ogolne wskazowki. Poza informacjami zawartymi na
opakowaniu nalezy przestrzegac zasad sztuki budowlanej, norm krajowych oraz europejskich, wytycznych
instytutow i stowarzyszen branzowych oraz przepisow BHP. Niezalezne od nas warunki pracy i roznorodnosc
materiatow wykluczajq jakiekolwiek roszczenia wynikajgce z tych danych. W przypadku wagtpliwosci
zalecane jest przeprowadzenie wtasnych prob. MAPEI udziela gwarancji jedynie co do niezmiennej jakosci
swoich produktow.

I NOTA PRAWNA

Postanowienia niniejszej karty technicznej mogqg by¢ wprowadzane do innych dokumentéw zwigzanych
z danym projektem, tym niemniej koncowa tres¢ tych dokumentéw w Zaden sposéb nie moze
uzupetniac i nie moze zastepowac tresci obowigzujgcej karty technicznej w trakcie aplikacji produktow
z oferty MAPEI. Najbardziej aktualne wersje kart technicznych mogqg zostac¢ pobrane ze stron MAPEI
www.mapei.pl oraz www.mapei.com

WSZELKIE ZMIANY POSTANOWIEN KARTY TECHNICZNEJ LUB ZMIANY WYMAGAN ZAWARTYCH LUB
WYNIKAJACYCH Z KARTY TECHNICZNEJ WYtACZAJA ODPOWIEDZIALNOSC MAPEI.

Referencje dotyczgce produktu sq dostepne na Zyczenie oraz na stronach www.mapei.com i
www.mapei.pl

431-4-2023-pl

Wszelkie prawa zastrzezone. Kopiowanie tekstow, zdjec¢ i rysunkéw w catosci lub w czesci bez
zezwolenia zabronione.
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