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La mise a jour des directives de I'UE qui reglent et assurent la sécurité de
I'environnement dans le respect des directives sur le HACCP (reglement
CE N°852/2004 du Parlement européen) et la sécurité au travail (décret
législatif n°81/2008) prévoit I'introduction de normes d'hygiene toujours
plus séveres et le respect des résistances élevées des revétements
appliqués dans les milieux de I'industrie alimentaire.

Les conditions d'hygiene requises par la réglementation sur la sécurité

alimentaire nécessitent ['utilisation de matériaux spécifiques pour la

pose de revétements dans les locaux de traitement des aliments et des

boissons.

Les secteurs concernés par ces normes sont :

e |'industrie de la conserve;

¢ |'industrie de transformation du poisson et des fruits de mer;

* les activités d'abattage;

e |a transformation de la viande;

e |es usines de pates;

e |es torréfacteurs;

¢ |'industrie dédiée a la transformation et au conditionnement du sucre;

e |'industrie vinicole;

e |a production de boissons, les brasseries ou les distilleries (biére,
alcool, jus de fruits, boissons gazeuses etc.);

e |a mise en bouteilles d'eaux minérales;

e |es chambres froides.
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DOMAINES
D’EMPLOI

Mapefloor System, gamme compléete de produits
a base de résines époxy et de polyuréthane-ciment,
propose une série de revétements spécifiguement
dédiés a l'industrie agro-alimentaire conformément
a la réglementation de I'UE en vigueur en matiere
d'hygiene et de sécurité dans les milieux du
traitement des aliments.

Mapefloor System propose des solutions
durables, fonctionnelles, fiables et rapides a installer,
gréce a I'utilisation de matériaux spécifiques a base
de résines de derniere technologie, capables de
répondre a toutes les exigences requises dans ces
domaines :

e des surfaces parfaitement continues, avec une

présence tres limitée de joints afin d'éviter les
zones d'accumulation de saleté et de bactéries;

Boucherie Toucher - Barbiano - Italie

® une haute résistance aux contacts fréquents
avec des produits chimiques (acides, bases,
sang, lait, vin, boissons, etc.).

e une facilité de nettoyage et une résistance élevée
aux lavages fréquents;

e des surfaces antidérapantes, méme en présence
de liquides;

e une grande résistance aux sollicitations
meécaniques, a I'abrasion et aux chocs causés
par le trafic continu de moyens mécaniques tels
que chariots élévateurs;

e des surfaces parfaitement impermeéables aux
fluides et aux huiles;

e des surfaces résistantes aux chocs thermiques
fréquents et importants.
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Mapefloor
CPU/MF

MORTIER A TROIS COMPOSANTS
A BASE DE POLYURETHANE-
CIMENT, A HAUTES RESISTANCES
CHIMIQUES ET MECANIQUES,
POUR LES SOLS INDUSTRIELS
D'EPAISSEURS COMPRISES
ENTRE 3 ET 6 mm

Multicouche
antidérapant

MORTIER AUTOLISSA




DOMAINES D'EMPLOI CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

e Revétements de sols dans I'industrie e Typologie : autonivelant (aspect lisse) ou
alimentaire; multicouches (antidérapant).
e Revétements de sols dans I'industrie e Epaisseur: 3a6 mm.
sucriere; e Coloris : gris, vert, beige, rouge et ocre (nuancier
e Revétements de sols dans l'industrie des couleurs Mapecolor CPU).
eaux minérales. e Sécurité pour I'environnement de travail : le

produit est particulierement adapté pour les industries
alimentaires sur toutes les surfaces, méme humides,
y compris celles de la production.

e Résistances chimiques : élevées. Résiste
€galement aux acides organiques, aux tanins, a
I'acide lactique et oléique, aux sucres, etc.

¢ Résistance aux chocs thermiques : jusqu'a 70°C.

¢ Résistance a la température : la température de
service avec 6 mm d'épaisseur : - 40°C a + 70°C.

¢ Résistances mécaniques : élevées.
e Résistance a I'abrasion : élevée.

Autolissant

MORTIER AUTOLISSANT A BASE DE POLYURETHANE-CIMENT
PEFLOOR CPU/MF

IMAIRE + SAUPOUDRAGE DE QUARTZ
"~ PRIMER SN +
-~ _QUARTZ 0,5
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Mapefloor
CPU/HD

MORTIER A TROIS COMPOSANTS
A BASE DE POLYURETHANE-
CIMENT, A HAUTES
RESISTANCES CHIMIQUES ET
MECANIQUES, POUR LES SOLS
INDUSTRIELS D'EPAISSEURS
COMPRISES ENTRE 6 ET 9 mm

DOMAINES D'EMPLOI

e Revétements de sols industriels a fort trafic de
chariots élévateurs;

e Revétements de sols dans les zones de
production des industries agro-alimentaires
soumises a des lavages fréquents
(transformation du poisson ou de la viande par
exemple);

e Revétements de sols dans I'industrie laitiere;

e Revétements de sols dans les brasseries,
I'industrie vinicole, les distilleries et les zones de
mise en bouteilles de boissons en général.
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

e Typologie : mortier. ¢ Résistance aux chocs thermiques : jusqu’a
e Epaisseur: 6 49 mm. 120°C avec 9 mm d’epaisseur.
* Coloris : beige, gris, vert, ocre et rouge ° Résistgnce ala tempér,atu're la tempéra‘fure
(nuancier couleurs Mapecolor CPU). de service avec 9 mm d’épaisseur : - 40°C a
e . . + 120°C.
* Sécurité pour I'environnement de travail : . L o
le produit est particulierement adapté pour * Résistances mécaniques : levees. Le
les industries agro-alimentaires dans tous les produit est ideal pour les sols soumis & un trafic
domaines y compris ceux de la production. lourd.
¢ Résistances chimiques : élevées. Résiste * Résistance a I’abrasion : €levée.
a la plupart des produits chimiques tels que
les acides dilués, alcalis, sels, huiles, graisses,
hydrocarbures et gaz agressifs.

MORTIER A BASE DE POLYURETHANE-CIMENT
MAPEFLOOR CPU/HD

MAPEI -




CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

e Typologie : mortier. ¢ Résistance aux chocs thermiques :

e Epaisseur: 629 mm. jusqu'a 120°C en 9 mm d'épaisseur.

e Coloris : beige, gris, vert, ocre et rouge * Résistance a la température : la
(nuancier Mapecolor CPU). tempeérature de service en 9 mm

L S - d'épaisseur: de - 40°C a + 120°C.
¢ Sécurité pour I'environnement de travail : o T o
le produit est particulierement adapté pour ~ © Résistances mecaniques : clevees. Le

les industries alimentaires dans tous les produit est adapté pour les sols soumis a un
domaines y compris ceux de la production. trafic intense.

* Résistance chimique : haute. Résistant * Résistance a I'abrasion : élevée.
a la plupart des produits chimiques tels e

que les acides dilués, alcalis, sels, huiles,
graisses, hydrocarbures et gaz agressifs.

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000




Mapefloor
CPU/RT

MORTIER A TROIS
COMPOSANTS A BASE DE
POLYURETHANE-CIMENT,

A HAUTES RESISTANCES
CHIMIQUES ET MECANIQUES,
FACILE A APPLIQUER, POUR
REVETEMENTS DE SOLS
INDUSTRIELS D'EPAISSEURS
COMPRISES ENTRE 6 ET 9 mm

MAPEFLOOR CPU RTIC

v. PE’

DOMAINES D'EMPLOI

e Revétements de sols industriels pour fort trafic
de véhicules et chariots élévateurs;

e Revétements de sols d'industries alimentaires
dans les zones de production soumises a des
lavages fréquents tels que la transformation du
poisson et de la viande;

e Revétements de sols dans I'industrie laitiere;

e Revétements de sols dans les brasseries,
I'industrie vinicole, les distilleries et les zones
de mise en bouteilles de boissons en général.
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Mapefloor
System 91

SYSTEME EPOXY A BASE DE
MORTIER SPATULABLE POUR
LES SOLS INDUSTRIELS,
IDEAL POUR LA REPRISE DES
ANCIENS SUPPORTS

DOMAINES D'EMPLOI

e Revétements de sols industriels a fort trafic de
chariots élévateurs;

e Revétements de sols des industries agro-
alimentaires dans les zones soumises a des
lavages fréquents (transformation du poisson ou
de la viande etc.);

e Revétements de sols dans l'industrie laitiere;

e Revétements de sols dans les brasseries,
I'industrie vinicole, les distilleries et les zones de
mise en bouteilles en général.




MORTIER EPOXY TRICOMPOSANT
MAPEFLOOR EP1 9

PRIMAIRE EPOXY -+ TOILE DE VERRE
PRIMER SN + MESH 320

LIANT EPOXY + CHARGES SILICEUSES CALIBREES
MAPEFLOOR | 900 + QUARTZ1, 9

LIANT EPOXY BICOMPOSANT
MAPEFLOOR I 300 SL

e Typologie : mortier. alimentaires, dans les zones ¢ Résistances mécaniques:
e Epaisseur: 623 15 mm. destinées a la transformaltion élevée,s. Le produit est .
« Couleurs : nuancier et le stockage des produits. adapte pour les sols soumis

couleurs Mapecolor Paste. ° Résistances chimiques : & un trafic intense.

élevées. Résiste a la plupart e Résistance a I’abrasion :
des produits chimiques élevée.

tels que les acides, alcalis

dilués, détergents, sucres et

huiles minérales.

e Sécurité pour
I’environnement de travail :
le produit est particulierement
adapté pour les industries

MADEI =




LANT EPOXY +-COLORANT
MAPEFLOOR I 300 SL
MAPECOLOR PASTE

MAPEFLOOR I 300 SL
MAPECOLOR PASTE

PRIMAIRE I'EPQX_Y_'.}_;SAUPOUDRAGE: DE SIEIGE
" QUARTZ 0.5

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

e Typologie : multicouches. destinées a la transformation ¢ Résistances mécaniques:
e Epaisseur : de 3 4 3,5 mm. et au stockage des produits. élevées. Le produit est
e Coloris : nuancier couleurs ~ ® Résistance chimique : gdapté bour les sols sournis
Mapecolor Paste_ éleVée. RéSiSte é |a plupal’t aun traflc |OUI’d.
* Sécurité pour des produ!ts chimiques ‘tels e Résistance a I’abrasion :
que les acides, les alcalis élevée.

I’environnement de travail : dilués. les dé
le produit est particulierement fues, es etergen.ts,
adapté pour les industries '?S sucres et les huiles
alimentaires, dans les zones minerales.

I ——
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Mapefloor
System 32

SYSTEME EPOXY
MULTICOUCHE POUR

SOLS INDUSTRIELS SOUMIS
A UN TRAFIC MOYEN/LOURD

DOMAINES D'EMPLOI

e Revétements de sols dans I'industrie alimentaire,
dans les zones de production et celles destinées
a la transformation et le stockage de produits;

e Revétements de sols de laboratoires;
e Revétements de sols de locaux aseptisés.
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DETAILS DES
SYSTEMES

Mapefloor CPU/COVE

Mortier a trois composants, a base

de polyuréthane-ciment pour la
réalisation des gorges et points
singuliers
|

Mapefloor CPU/TC

Finition a base de polyuréthane-
ciment a trois composants pour les
relevés périphériques et la finition des
systemes polyuréthane-ciment en
sols industriels

B

Mapeflex PU45

Mastic et adhésif polyuréthane
monocomposant thixotrope, a haut
module élastique et a durcissement
rapide. Peut étre peint.
|
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LES PRODUITS
Mapefloor MAPEFLOOR SYSTEM
SON'[ UTILISES DANS
DIFFERENTS DOMAINES :

Mapefloor
CPU/MF

Mapefloor
CPU/HD

Mapefloor
CPU/RT

Mapefloor
System 91

Mapefloor
System 32




Conserveries

Industrie du
sucre

Production
d’eaux
minérales

Industries a
fort trafic

de la viande

Transformation
i du poisson et :

Laiteries

Mise en Traitement et

bouteilles de

boissons

stockage de
produits

© Laboratoires

Locaux
aseptisés

Nous sommes a votre disposition pour toute précision ou demande de solutions techniques relatives a la mise en
ceuvre des Mapefloor Systems dans le secteur alimentaire.

& MADE|



-

MAPEI France

29 avenue Léon Jouhaux
CS 40021

31141 SAINT-ALBAN Cedex
Tél. : 05613573 05
Internet : www.mapei.fr
E-mail: mapei@mapei.fr

Sols industriels et décoratifs

Documentation technique

» Catalogue Sols Industriels et Décoratifs

® Documentation technique
Retrouvez I'ensemble de nos fiches techniques
sur notre site Internet : www.mapei.fr.

Suivez-nous sur :

A

/mapeifrance

R.C.S. TOULOUSE 323 489 106 - 03-2015
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