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Fabrica de procesamiento de pescado "Linea Azzurra S.r.l." Génova - ltalia




e Fabrica
T ¥ produccion cerveza g
— - Riga - Letonia

La aplicacion de las directivas comunitarias que regulan y controlan la
seguridad ambiental conforme a las Directivas en materia del HACCP
(Reglamento CE N° 852/2004 del Parlamento Europeo) y de seguridad
en el trabajo (Decreto Legislativo. 81/2008), prevé la introduccion de
normas de higiene cada vez mas estrictas y el cumplimiento de elevados
estandares de prestacion para los revestimientos ejecutados en las
instalaciones de la industria alimentaria.

Los requisitos de higiene contemplados en las normativas en materia
de seguridad alimentaria exigen el uso de materiales especificos para
la ejecucion de revestimientos en salas de tratamiento y envasado de
alimentos y bebidas.

Algunos de los sectores afectados por la citada normativa son:

e |a industria conservera;

e plantas de procesamiento de pescado;
e mataderos;

e industria carnica;

e precocinados;

e produccion de pastas y tostaderos;

e |a industria azucarera;

e ¢l sector vinicola;

e plantas de produccion de bebidas como cerveza, zumos, bebidas
carbonatadas;

e distribuidoras y almacenes de perecederos;
¢ |a industria embotelladora de agua mineral;
e camaras de refrigeracion.
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Carniceria Toucher - Barbiano (BZ) - ltalia

CAMPOS DE APLICACION

Mapefloor System, gama completa de e alta resistencia al contacto frecuente con

productos epoxidicos, poliuretanicos y a base de productos quimicos (acidos, sustancias alcalinas,
formulados de poliuretano-cemento, ofrece una sangre, leche, vino, bebidas en general, etc.).
serie de revestimientos dirigidos especificamente e facilidad de limpieza v resistencia al lavado

a la industria alimentaria conforme a la legislacion frecuente:

comunitaria vigente en materia de higiene vy

) ] - : * seguridad en términos de superficie
seguridad de las areas de elaboracion de alimentos. v b

antideslizante, incluso con presencia de liquidos;

Mapefloor System ofrece soluciones duraderas e resistencia a las solicitaciones mecanicas, a la
funcionales, seguras y rapidas de instalar gracias al abrasion y a los impactos provocados por el
uso de materiales resinosos especificos de Ultima transito continuo de medios mecanicos tales
generacion, capaces de cumplir todos los requisitos como transpaletas y carretillas elevadoras;

exigidos en dichos entornos: e superficies perfectamente impermeables a los
» superficies perfectamente continuas, con liquidos y aceites;

presencia muy limitada de juntas para evitar * superficies resistentes a frecuentes y

zonas de acumulacion de suciedad y bacterias; considerables choques térmicos.
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Mapefloor
CPU/MF

MORTERO TRICOMPONENTE EN
BASE POLIURETANO-CEMENTO,
DE ALTA RESISTENCIA QUIMICA,
PARA REVESTIMIENTOS DE
PAVIMENTOS INDUSTRIALES EN
ESPESORES DE 3 A 6 mm




CAMPOS DE APLICACION CARACTERISTICAS DEL SISTEMA

¢ Revestimiento de pavimentos en la industria ¢ Tipologia: autonivelante y multicapa.

alimentaria.  Espesor: de 3 a6 mm.
* Revestimientos para la industria azucarera. * Gama de colores: gris, verde, beige, rojo y ocre
e Revestimiento de pavimentos en la industria (gama colores Mapecolor CPU).

del agua mineral. * Seguridad para el lugar de uso: esta

especialmente indicado para todas las areas de
la industria alimentaria incluyendo las areas de
produccion y las zonas humedas.

¢ Resistencia quimica: elevada. Resiste incluso los
acidos organicos, los taninos, el acido lactico, el
acido oleico, azlcar, etc.

¢ Resistencia al choque térmico: hasta 70°C.

¢ Resistencia a temperaturas: rango de temperaturas
de servicio con 6 mm de espesor: de -40°C a +70°C.

¢ Resistencia mecanica: elevada.
¢ Resistencia a la abrasion: elevada.

Revestimiento

autonivelante

fl n o DO DE POLIURETANO-CEMENQ
EFLOOR CPU/MEF

_ IMPRIMACION + ESPOLVOREO

T T
~ - QUARZ0 0,5
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Mapefloor
CPU/HD

MORTERO TRICOMPONENTE EN
BASE POLIURETANO-CEMENTO,
DE ALTA RESISTENCIA
QUIMICA'Y MECANICA, PARA
REVESTIMIENTOS INDUSTRIALES
EN ESPESORES COMPRENDIDOS
ENTREG6Y 9 mm

CAMPOS DE APLICACION

e Revestimiento de pavimentos en industrias con
alto tréfico de carretillas y vehiculos en movimiento.

e Revestimiento de pavimentos en las areas de
produccion de empresas del sector alimentario
sujetas a frecuentes lavados como son las de
transformacion del pescado y las empresas
carnicas.

e Revestimiento de pavimentos en la industria lactea.

e Revestimiento de pavimentos de fabricas
de cerveza, empresas vinicolas y plantas
embotelladoras de bebidas en general.
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CARACTERISTICAS DEL SISTEMA

e Tipologia: mortero.
e Espesor: de 6 a9 mm.

e Gama de colores: beige, gris, ocre y rojo
(gama colores Mapecolor CPU).

e Seguridad para el lugar de uso: esta
especialmente indicado para todas las areas
de la industria alimentaria, incluso las de
produccion.

¢ Resistencia quimica: elevada. Resistente a
casi todas las sustancias quimicas tales como
acidos diluidos, alcalis, sales, aceites, grasas,
hidrocarburos y gases agresivos.

¢ Resistencia al choque térmico: hasta 120°C

con espesores de 9 mm.

¢ Resistencia a la temperatura: rango de
temperaturas en servicio con un espesor
de 9 mm: desde -40°C hasta +120°C.

¢ Resistencia mecanica: elevada. El producto
es idoneo para pavimentos sometidos a trafico

pesado.

e Resistencia a la abrasion: elevada.

MORTERO A BASE DE POLIURETANO-CEMENTO

MAPEFLOOR CPU/HD

MADEI -




CARACTERISTICAS DEL SISTEMA

e Tipologia: mortero.

e Espesor: de 6 a9 mm.

e Gama de colores: beige, gris, ocre y rojo
(gama colores Mapecolor CPU).

e Seguridad para el lugar de uso: esta
especialmente indicado para todas las areas

de la industria alimentaria, incluso las de
produccion.

¢ Resistencia quimica: elevada. Resistente
a casi todas las sustancias quimicas tales
como acidos diluidos, alcalis, sales, aceites,
grasas, hidrocarburos y gases agresivos.

¢ Resistencia al choque térmico: hasta
+120°C con espesores de 9 mm.

¢ Resistencia a la temperatura: rango
de temperaturas en servicio con un
espesor de 9 mm: desde -40°C hasta
+120°C.

¢ Resistencia mecanica: elevada. El
producto es idéneo para pavimentos
sometidos a trafico pesado.

¢ Resistencia a la abrasion: elevada.




Mapefloor
CPU/RT

MORTERO TRICOMPONENTE EN
BASE POLIURETANO - CEMENTO,
DE ALTA RESISTENCIA

QUIMICA Y MECANICA, DE

FACIL APLICACION, PARA
REVESTIMIENTOS INDUSTRIALES
EN ESPESORES DESDE 6 A 9 mm

CAMPOS DE APLICACION

e Revestimiento de pavimentos en industrias con
alto tréfico de carretillas y vehiculos en movimiento.

e Revestimiento de pavimentos en las areas de
produccion de empresas del sector alimentario
Sujetas a frecuentes lavados como son las de
transformacion del pescado y las empresas
carnicas.

¢ Revestimiento de pavimentos en la industria lactea.

e Revestimiento de pavimentos de fabricas de
cerveza, bodegas y plantas embotelladoras de
bebidas en general.
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Mapefloor
System 91

SISTEMA DE MORTERO
EPOXIDICO PARA PAVIMENTOS
INDUSTRIALES, EXCELENTE
PARA LA RENOVACION DE
VIEJOS PAVIMENTOS

CAMPOS DE APLICACION

e Revestimiento de pavimentos de industrias con
alto trafico de carretillas y vehiculos en movimiento.

e Revestimiento de pavimentos en las areas de
produccion de empresas del sector alimentario
sujetas a frecuentes lavados tales como las de
transformacion del pescado y las empresas camicas.

e Revestimiento de pavimentos en la industria
lactea.

e Revestimiento de pavimentos de fabricas de
cerveza, bodegas y plantas embotelladoras de
bebidas en general.




MORTERO EPOXIDICO TRICOMPONENTE
MAPEFLOOR EP19

IMPRIMACION + MALLA DE FIBRA DE VIDRIO
PRIMER SN + RETE 320

LIGANTE EPOXIDICO + CARGA
MAPEFLOOR I 900 + QUARZO 1, 9

FORMULADO EPOXIDICO BICOMPONENTE
MAPEFLOOR I 300 SL

¢ Tipologia: mortero. para la industria alimentaria, acidos diluidos, alcalis,
 Espesor: de 6 a 15 mm. en las areas ut_iI/izadas para detgrgentgs, azucares,
« Gama de colores: gama la transformacion y en las aceites minerales.

de colores Mapecolor destinadas al almacenaje de ¢ Resistencia mecanica:
Paste. prod.uctos.. N elevada. El producto es
. . :
* Sequridad para el ugar  * JERORER 4TS somatidos a vafioo pesado
de aplicacion: esta : P :

especialmente indicado ca§i ’Fodas las sustancias ¢ Resistencia a la abrasion:
quimicas tales como elevada.

MADEI -




FORMULADO EPOXIDICO + PASTA COLOREA
MAPEFLOOR I 300 SL +
MAPECOLOR PASTE

FORMULADO EPOXIDICO + PASTA COLOREADA
MAPEFLOOR I 300 S
PASTE + QUARZO'

-.QQQQ..............oo...............cocoooooo.........---......000:

IMPRIVAGION + ESPOLVOREO
PRIMER SN + QUARZO 0

HORMIGON

CARACTERISTICAS DEL SISTEMA

¢ Tipologia: multicapa. para la industria alimentaria, acidos diluidos, élcalis,
 Espesor: de 3 a 3,5 mm. en las areas u’giljzadas para detgrgentgs, azucares 'y
la transformacion y en las aceites minerales.

e Gama de colores: gama

de colores Mapecolor destinadas al almacenaje de  « Resistencia mecanica:
Paste. prod.uctos.- N elevada. El producto es
« Seguridad para el lugar . Re5|stenC|a'qU|m|ca: |doneq para pa,v!mentos
de aplicacion: esta ele\{ada. Resistente a . sometidos a tréfico pesado.
especialmente indicado casi todas las sustancias * Resistencia a la abrasion:
quimicas tales como elevada.



Mapefloor
System 32

SISTEMA EPOXIDICO
MULTICAPA PARA PAVIMENTOS
INDUSTRIALES CON TRAFICO
MEDIO-PESADO

CAMPOS DE APLICACION

¢ Revestimiento de pavimentos de la industria
alimentaria, en las areas utilizadas para
la produccioén y en las destinadas a la
transformacion y almacenaje de productos.

e Revestimiento de pavimentos en laboratorios.

e Revestimiento de pavimentos de salas asépticas.
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DETALLES DE
LOS SISTEMAS

_ pmad
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Mapefloor CPU/COVE

Mortero tricomponente en base
poliuretano-cemento para la

realizacion de medias cafnas y detalles
|

= -

f

Mapefloor CPU/TC

Formulado tricomponente en

base poliuretano-cemento para el
revestimiento de paredes y como
acabado de los pavimentos de
poliuretano-cemento
|

!

Mapeflex PU45

Sellador y adhesivo de poliuretano
monocomponente, tixotropico,
pintable, de rapido endurecimiento y
de alto mddulo elastico
|
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LOS PRODUCTOS DE
Mapefloor MAPEFLOOR SYSTEM

SE UTILIZAN EN ESTOS
SVStem AMBIENTES:
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¢ Industrias : : :
: Plantas de : ) ¢ Plantasde : : : :
L : : sujetasa ) : L : Plantas de : :
Industria  : : embotellado : .. ¢ tratamiento : Industria : Plantasde : L Salas
: Azucareras ‘elevado transito: : X : : procesosy : Laboratorios : .
conservera : : deagua .. decamesy : lactea  : embotellados : : : asepticas
: : : : de carretillas : : : : almacenes :
: mineral : pescado : :

elevadoras

Estamos a su entera disposicion para cualquier aclaracion, eventual visita o consulta de soluciones técnicas relativas a
la colocacion de los MAPEFLOOR SYSTEM destinados al sector alimentario.
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Producios para Pavimanlos
Cemanlosos y de Reaknas

Firlahs s P i Db
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0S5 - SELLADORES - PRODUCTOS QUIMICOS
PARA LA CONSTRUCCION

L e

Tiom St AFED

Cementosos y de |

Product information

» Catalogos

Sistemas de pg

® Documentacién técnica
Desde el menu area técnica puede acceder a
toda la documentacion técnica, dividida por
lineas de productos y tipo de documentacion.

SEDE

Mapei Spain, S.A.

C/ Valencia, 11 - Pol. Ind. Can Oller
Tel.: +34.933435050

Fax: +34.933024229

Internet: www.mapei.es

E-mail: mapei@mapei.es

C.P. MK706450 (E) 11/16
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