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Epoxidové malty
na kotvenie a zalievanie

Na kotvenie a zalievanie su potrebné Specidlne produkty
vyznacujlce sa vysokymi mechanickymi vlastnostami,
ktoré si zachovaju vysoku Uroven zivotnosti v priebehu
mnohych rokov. Preto je nevyhnutné pouzivat iba vyrobky
uréené na tento typ aplikacii, ktoré maju oznacenie CE
v sUlade s aktudlne platnymi normami.

Oznacenie CE je zdkladnou pozZiadavkou pre vstup na
trh, predaj a pouzivanie produktov v Clenskych Statoch
Eurépskej Unie, spinajlucich minimalne poziadavky ako
napriklad:

¢ Vysoka rozmerova stabilita.

¢ Mechanické vlastnosti vhodné pre typ vykonavanej
prace.

¢ Odolnost ocelovej protiSmykovej vystuze.

¢ Dokonald pridrznost kotveného alebo zalievaného
prvku k podkladu.

Posledna menovana charakteristika je obzvlast délezitg,
pretoze tieto typy malt sa ¢asto pouzivaju na vytvaranie
pevnych spojeni a na vyplnenie medzier vzniknutych
medzi betonovymi prvkami alebo medzi prvkami
vyrobenych z réznych materialov, ako je ocel'a betén. Prvy
typ spojenia sa zvyCajne vyskytuje v prefabrikovanych
budovach, kde je potrebné ukotvit stipy k zakladom, zatial
¢o druhy priklad sa tyka napriklad zalievania a upevnenia
Zeriavovych kolajnic.

Dolezitost
podkladu

Okrem charakteristik pouzitych vyrobkov, za uUcelom
moznej garancie dlhodobej Zivotnosti hotového
ukotvenia alebo zalievky, parametre podkladu su tiez
velmi rozhodujldce a hraju délezitd ulohu. Podklad musi
byt mechanicky pevny, bez mastnét, olejovych skvrn a
prachovych castic. Pre zaistenie dokonalej funkcnosti
a dosiahnutie pozadovanych vlastnosti ukotvenia alebo
zélievky je spravna priprava podkladu klucova.

Bez ohladu na to, ¢i sa jedna o novostavbu alebo opravy,
dolezité je vzdy spravne vyhodnotit predpokladané druhy
a Uroven zatazenia a napatia, ktorym bude produkt
vystaveny (vibracie, narazy, statické a dynamickeé zatazenie
a pod.) v priebehu prevadzky konstrukcie.




Vlastnosti
epoxidovych malt

Zakladné vlastnosti epoxidovych malt pre kotvenie a
zalievanie zavisia od zlozenia jednotlivych produktov a
vyznamne rozhoduju o zivotnosti v dbésledku pbsobenia
zatazenia, napatia, agresivnych vplyvov a ¢asu.

Zakladné viastnosti
pre porovnanie
epoxidovych malt

Vlastnosti ¢erstvej malty

Plasticita, spracovatelnost, segregacia.

Vlastnosti vytvrdnutej malty

Objemova stabilita, odpor, pevnost v tlaku a pevnost
v tahu pri ohybe, modul pruZnosti, pevnost v tahu
ocelovej vystuze, nepriepustnost pre vodu a olej, odolnost
proti zmrazovacim a rozmrazovacim cyklom, pridrznost
k beténu a oceli.

Dolezitost plasticity
v materialoch

Produkt urceny na kotvenie a zalievanie musi byt
schopny zatiect do uzkych priestorov a do miest rozlicnej
geometrie. To je ddévod preco si materidl musi zachovat
svoju plasticitu, najma v pritomnosti ocelovej vystuze, aby
materidl mohol vyplnit kazdé miesto v konstrukcii, urcené
k rovnomernému ukotveniu alebo zaliatiu. Schopnost
udrzat si svoju spracovatelnost je preto zasadnym
faktorom pouzivanych materidlov.

Zistite prostrednictvom Mapei zasadné viastnosti
epoxidovych malt na kotvenie a zalievanie, spdsob
pouzitia a spravnej aplikacie
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Specifikacia
produktov

Planigrout 300, Planigrout 310
a Planigrout 350

Epoxidové malty Specidlne vyvinuté na kotvenie, zalievanie, opravy a vyplf
konstrukcii, vratane tych, ktoré suU vystavené dynamickému zataZzeniu a
vibraciam.

Tri druhy produktov spifiaju principy definované v EN 1504-9 (“Vyrobky a
systémy na ochranu a opravu betdnovych konstrukcii. Definicie, poziadavky,
riadenie kvality a hodnotenie zhody. VVSeobecné principy pouZzivania vyrobkov a
systémov’), a minimdlne pozZiadavky EN 1504-6 (“Kotvenie vystuznych ocelovych
prutov’).

Pre produkty Planigrout 310 a Planigrout 350 je vydana certifikacia laboratériom
American Nelson a k dispozicii su vysledky testov vykonanych podla ASTM
(Americka spolo¢nost pre skusky a materidly) a podla noriem uplathovanych
v sektore ropy a zemného plynu, ktoré tiez meraju a hodnotia vlastnosti
a parametre, pricom eurdpske normy sa hodnotenim tychto vlastnosti
nezaoberaju.

Vysledky testov vypracovanych podla
noriem ASTM

e Pevnost v tlaku - ASTM C 579

e Pevnost v tahu - ASTM C 307

e Pevnost v tahu pri ohybe - ASTM C 580

e Tangencialny modul pruznosti - ASTM C 580
e Pevnost vSmyku - ASTM C 882

e Dotvarovanie - ASTM C 1181

Sucinitel tepelnej roztaznosti - ASTM C 531

e Linearne zmrastenie - ASTM C 531

Max. exotermicka teplota - ASTM D 2471




POPIS

OBLASTI
POUZITIA

Planigrout 300

Trojzlozkova epoxidova malta s plastickou kon-

zistenciou na kotvenie a zalievanie konstrukcii

s moznostou aplikacie do hribky 5 cm

Po zmieSani zlozky A s katalyzatorom (zlozka B) a pl-
nivom (zlozka C), vznika volne tec¢lca, nesegregacna,
lahko aplikovatelha malta. Planigrout 300 vytvrdzuje
chemickou reakciou bez zmrastenia v priebehu cca 8
hodin pri +23°C, procesom chemického vytvrdzova-
nia vytvara zld¢eninu s vynikajucimi mechanickymi
vlastnostami, pridrznostou a odolnostou voci che-

mikaliam.

ZLOZKY » Epoxidova Zivica
 Triedené plnivo podla
krivky zrnitosti

* Specialne prisady

APLIKACIA

e Spracovatelnost 1 h pri +23° C
e Teplota od +10°C do +35°C

SKUSOBNA MINIMALNE POZIAVKY VLASTNOSTI
VLASTNOSTI METODA PODLA ENN 1504-6 VYROBKU

Hustota zmesi (kg/m3) 2 000
Max. zrnitost plniva (mm) / / 2
Viskozita podla Brookfield (mPa-S) / / 35000
Sadnutie po zmiesani (cm) EN 13395-2 / >20
Spracovatelnost zmesi / / 1h
Min. aplika&na hrabka (cm) / / 1
Max. aplikaéna hribka (cm) / / 5
Modul pruznosti v tlaku (MPa) ASTM D 695 / 2 400
. 40 (po 1dni)

[o
Pevnost v tlaku (MPa) EN 12190 z Sgﬁggggrztygiﬂ?s:snej 80 (po 3 dnoch)

4 P 90 (po 7 dioch)

15 (po 1dni)
Pevnost v tahu pri ohybe (MPa) EN 196-1 / 25 (po 3 droch)
30 (po 7 dnoch)

Odolnost proti vytiahnutiu - posun po zataZeni silou 75 kN (mm) EN 1881 <06 <045
Teplota sklovitého prechodu EN 12614 > +45°C +50°C
Dotvarovanie — pohyb pod zataZenim 50 kN pocas 3 mesiacov EN 1544 <06 03
(mm)
PridrZznost k beténu (podklad MC 0.40 - vodny sucinitel = 0.40) EN 1542 / >3
podla EN 1766 (MPa) (porusenie v beténe)
PridrZznost ocelovej vystuZe ukotvenej s pouZitim Planigrout EN 881 / 2
300 k beténovému podkladu (MPa)
Rekcia na ohen EN 13501-1 Eurotriedy D-s2,d2

& MAPE| e
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Planigrout 310

POPIS Rychlotvrdnuca, trojzlozkova, volne tecuca,
epoxidova malta s vysokou pevnostou, uréena
na kotvenie a zalievanie konstrukcii s moznos-
tou aplikacie do hrubky 10 cm

e T——

OBLASTI Pouzitie inovativnej technolégie Low Dust vyrazne zni-

POUZITIA Zuje mnoZstvo prachu vznikajuce v priebehu miesania
produktu a napomaha tak k zlepseniu pracovnych pod-
mienok. Po zmiesani zlozky A s katalyzatorom (zlozka
B) a plnivom (zloZka C), vznika volne te¢lca malta bez
obsahu rozpustadla. Planigrout 310 vytvrdzuje proce-
som chemického vytvrdzovania a vytvara zmes s vyni-
kajucimi mechanickymi vlastnostami, pridrznostou a
odolnostou voci chemikalidm v priebehu niekolkych
hodin po aplikacii.

ZLOZKY » Epoxidova Zivica bez obsahu APLIKACIA « Spracovatelnost
rozpustadla 30 minut pri +23° C
» Triedené plnivo podla krivky zrnitosti * Teplota od +10°C
o Specialne prisady do +35°C
Hustota zmesi (kg/m3) 2200
Max. zrnitost plniva (mm) / / 6
Viskozita podla Brookfield (mPa-S) / / 80 000
Sadnutie po zmiesani (cm) EN 13395-2 / >10
Spracovatelnhost zmesi / / cca. 30 min
Min. aplikaéna hrabka (cm) / / 25
Max. aplikaéna hrabka (cm) / / 10
Modul pruznosti v tlaku (GPa) ASTM C 580 / 18
Max. exotermicka teplota (415 ml produktu) (°C) ASTM D 2471 / 43
Pevnost v tlaku (MPa) EN 12190 > 80% hodnoty deklarovanej 111(? (()p(opg c]r“:jorllz\)

vyrobcom po 7 dnoch 120 (po 7 dioch)

Pevnost v tahu pri ohybe (MPa) ASTM C 580 / 27 (po 7 droch)
Pevnost v tahu (MPa) ASTM C 307 / 13 (po 7 dioch)
Odolnost proti vytiahnutiu - posun po zataZeni silou 75 kN (mm) EN 1881 <0,6 <0,36
Suginitel tepelnej roztaznosti (1/°C) ASTM C 531 / 2,5x10%

Dotvarovanie - pohyb pod zatazenim 50 kN pocas

n EN 1544 <06 <0,10
3 mesiacov (mm)
Pridrznost k beténu (MPa) EN 1542 / >3
PridrZznost ocelovej vystuze ukotvenej s pouzitim Planigrout 310 EN 1881 / 15
k beténovému podkladu (MPa)
Rekcia na ohen EN 13501-1 Eurotriedy E



Planigrout 350

POPIS Rychlotvrdntca, trojzlozkova, volne tecuca,
epoxidova malta s vysokou pevnostou, uréena
na kotvenie a zalievanie konstrukcii
s moznostou aplikacie do hribky 50 cm

OBLASTI Pouzitie vybranych surovych materialov limituje reakc¢-
POUZITIA nu teplotu generovanud v malte, vratane aplikacie pri
velkych hrubkach. V porovnanis tradi¢nymi produktami
na cementovej baze, pouzitie inovativnej technolégie
Low Dust vyrazne znizuje mnozstvo prachu vznikajlce
VvV priebehu mieSania produktu a napomaha tak k zlep-
Seniu pracovnych podmienok. Po zmiesani troch zloziek _—
vznika volne teclUca malta, po vytvrdnuti charakteristic-
kd vysokymi mechanickymi vilastnostami, chemickou
odolnostou a pridrznostou k podkladu.

ZLOZKY e Epoxidova zivica bez obsahu APLIKACIA » Spracovatelnost cca.
rozpustadla 45 minut pri +23°C
e Triedené plnivo podla krivky zrnitosti » Teplota
* Specialne prisady od +10°C to +35°C
Hustota zmesi (kg/m?3) 2380
Max. zrnitost plniva (mm) / / 6
Viskozita podla Brookfield (mPa-S) / / 120 000
Sadnutie po zmieSani (cm) EN 13395-2 / >10
Spracovatelnost zmesi / / cca. 45 min
Min. aplikaéna hrabka (cm) / / 10
Max. aplikaéna hribka (cm) / / 50
Modul pruznosti v tlaku (GPa) ASTM C 580 / 17
Max. exotermicka teplota (415 ml produktu) (°C) ASTM D 2471 / 29
Pevnost v tlaku (MPa) EN 12190 > 80% hodnoty deklarovanej o ?p((?g :j(r“::gclz)h)

vyrobcom po 7 dfioch 100 (po 7 ditoch)

Pevnost v tahu pri ohybe (MPa) ASTM C 580 / 25 (po 7 droch)
Pevnost v tahu (MPa) ASTM C 307 / 10 (po 7 dnoch)
Odolnost proti vytiahnutiu - posun po zatazeni silou 75 kN (mm) EN 1881 <0,6 <0,36
Suéinitel tepelnej roztaznosti (1/°C) ASTM C 531 / 41x10°
Dotva!'ovanle — pohyb pod zatazenim 50 kN pocas EN 1544 <06 <020

3 mesiacov (mm)

Pridrznost k beténu (MPa) EN 1542 / >3
PridrZznost ocelovej vystuze ukotvenej s pouzitim Planigrout 350 EN 1881 / 15

k beténovému podkladu (MPa)

Rekcia na ohen EN 13501-1 Eurotriedy E

& MAPE| e
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Vlastnosti
produktov

Okrem finalnych parametrov sa Planigrout 300, Planigrout 310 a Planigrout
350 odlisuju hrubkou, v ktorej mézu byt aplikované.

Aplika¢na hrubka

Planigrout 350
Planigrout 310

Planigrout 300

2,5 10 50

—
[0)]

aplikaéna hrubka (cm)

Zhrnutie zakladnych
vlastnosti produktov
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MAX. ZRNITOST
(EN 1015-11)
(EN 1015-11)

PEVNOST V TLAKU PO

PEVNOST V TLAKU
7 DNOCH

PLNVA (mm)
PEVNOST V TLAKU
PO 3 DNOCH

PO 1 DNI (EN 1015-11)

PLANIGROUT 300 Th 2 40 80 20
PLANIGROUT 310 30 min 6 100 10 120

PLANIGROUT 350 45 min

& MAPE|
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Hlavné
oblasti pouzitia

Planigrout 300, Planigrout 310 a Planigrout 350
sa pouzivaju hlavne v tychto pripadoch:

* Kotvenie a zalievanie zakladov pod kompresory, tazké priemyselné zariadenia
vo vSeobecnosti, vratane tych, ktoré su vystavené vysokému mechanickému
zatazeniu.

« Strukturdlne kotvenie spojovacich ty&i, kotevnych skrutiek v existujucich
konstrukciach z beténu, kamena, skal a ocele a to aj v oblastiach vystavenych
vibraciam a agresivnym chemickym latkam.

* Opravy zakladov pod lisy a tazké priemyselné zariadenia vo vSeobecnosti.

¢ VVyrovnanie povrchu nosnych prvkov na podopretie prieviakov.

e Opravy zakladov pod Zeriavové kolajnice.

e Opravy dilatatnych skar v poskodenych beténovych priemyselnych
podlahach.

Typické priklady pouzitia
Planigrout 300, Planigrout 310
a Planigrout 350

Kotvenie Kotvenie a zalievanie
skrutiek zakladov kolaji
pre zeriavy




Vypln
zakladov okolo
priemyselnych
zariadeni

Kotvenie ocelovej
vystuze

Opravy
mostnych lozisk

& MAPE|
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Typické
priklady

Kotvenie skrutiek

1) s D 2 > [ 3

Vyvrtanie otvorov Vycistenie otvorov Vyliatie malty
pre kotevné stlatenym vzduchom. do otvoru.
skrutky.

Opravy mostnych lozisk

1) D2 > (3

Zdvihnutie nosnikov tramy Mechanické odstranenie Vyliatie malty
pomocou hydraulickych poskodeného beténu, do debnenia.
zdvihakov, za ucelom ocistenie povrchu
ziskania pristupu k stlacenym vzduchom
opravovanej oblasti. a vyhotovenie debnenia

okolo opravovaného

loziska.

Kotvenie a zalievanie zakladov
pod Zeriavové kolaje

[ D 2 ) > [ 3

Odstranenie vsetkych Casti Ocistenie povrchu. Vyliatie malty
poskodeného beténu. pod Zeriavové kolaje.

Opravy dilatacnych skar
1) D 2 e > (3

Vyrezanie Casti poskodenej  Vyliatie malty Oprava dilatacnej
podlahy a ocistenie miesta do vyrezaného Skary.
miesta.
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Postup
pri aplikacii

Beténovy podklad musi by pevny,
Cisty a suchy.

* Oprava vsetkych povrchovych defektov ako su napriklad trhliny, dutiny,
pred aplikaciou produktov.

* Rucné alebo mechanické odstranenie véetkych uvolnenych a poskodenych
Casti betdnu, vykvetov, cementového mlieka a odformovacich prostriedkov.

e Odstranenie prachovych Castic s priemyselnym vysavacom.

Ak nie je mozné odstranit vsetky olejové Skvrny, pouzite pred aplikaciou
zalievkovej malty Speciadlny dvojzlozkovy epoxidovy penetracny nater Primer CC
200.

Primer CC200savyznacuje Specidlnym zloZzenim a je schopny hlboko penetrovat
do podkladu a vytvorit bariéru proti spatnému kapilarnemu vzlinaniu olejov,
maziv, pohonnych hmoét do povrchu. Odolava vode a solnym roztokom. Produkt
sa aplikuje vo dvoch vrstvach s pouzitim Stetca, metly alebo hladkej stierky.
Povrch ihned po aplikacii, za ¢erstva, sa odporuca presypat kremicitym pieskom
Quarzo 0.5 pre dosiahnutie drsného podkladu, ktory zabezpecuje dokonalu
pridrznost nasledne aplikovanej epoxidovej malty. Pri aplikacii na beténové
povrchy sa uistite, Zze podklad je dokonale vyzrety.

Pridrznost malty k oceli

Za Ucelom dosiahnutie dokonalého spojenia malty s ocelovym povrchom, je
doélezité mechanicky odstranit hrdzu, pdvodné natery a ostatné nesudrzné Casti.
Véetky ocelové povrchy musia byt ocistené s pouzitim rozpustadiel ur¢enych
Nna odstranenie zvyskov mastnoét a olejovych latok.

& MAPE| w
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Miesanie zloziek

Miesanie Planigrout 300

Vsetky tri zlozky, z ktorych sa Planigrout 300 sklada, musia byt spolu mieSané v predpisanom
mieSacom pomere, tak ako je definované v technickom liste produktu.

Nalejte zlozku B do nadoby so zlozkou A, uistite sa, Ze celé mnozstvo katalyzatora (zlozka) B bolo
skutoCne pridané. MieSajte spolocne s pouzitim elektrického mieSacieho zaradenia pri pomalych
otaCkach, aby sa zmes neprevzdushovala. Miesajte az do vzniku rovnomernej, homogénnej zmesi.
Nasledne pridajte v priebehu staleho miesania plnivo (zlozka C) a mieSajte po dobu 4 az 5 minut,
pokym nevnikne hladka pasta jednotnej farby.

12,2 kg sUprava A:B:C =1.6:0,6:10

Planigrout 300
36,6 kg sUprava A:B:C = 4.8:1,8:30

Miesanie Planigrout 310 a Planigrout 350

Na rozdiel od Planigrout 300, zloZka C tychto dvoch produktov je rozdelena do styroch 21 kg baleni,
pri rozdielnom miesacom pomere jednotlivych zloziek.

Pri priprave Planigrout 310 a Planigrout 350 nalejte zlozku B do zlozky A a uistite sa, Ze celé
mnozstvo katalyzatora (zlozka B) bolo skuto¢ne pridané.

Miesajte spolocne s pouzitim elektrického miesacieho zaradenia pri pomalych otackach, aby sa
zmes neprevzdusnovala. MieSajte az do vzniku homogénnej zmesi. Takto pripravenu zmes prelejte
do mieSacky na betdn (odporuca sa vertikalne alebo horizontalne miesanie pri pomalych otackach)
a za staleho miesSania pomaly pridavajte plnivo (zlozka C). MieSajte az do vzniku rovnomernej,
homogénnej zmesi bez hrudiek. V pripade pripravy len Ciastkového mnozstva produktu, pouzite
vysoko presné elektronické vahy a vsetky zlozky vazte v pozadovanom mieSacom pomere, tak ako
je uvedené v technickom liste.

Planigrout 310 96,1 kg stprava A:B:C = 10,5:1,6:84 *
Pla nlg rout 350 94,4 kg suprava A:B:C =7,0:3,4:84 *

*Zlozka C sa doddva v 4 x 21 kg baleniach.
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[J] Aplikacia vyliatim
[ do vyvrtaného otvoru

N

Rozmer otvorov
a postup pri aplikacii

Pri  kotveni ocelove] vystuze alebo skrutiek je
potrebné venovat Specidlnu pozornost vypoctu
priemeru vitanych otvorov, v ktorych bude ocelova
vystuz alebo skrutka ukotvena. Priemer otvorov musi
byt kalkulovany podla maximalnej velkosti plniva,
z ktorého je malta vyhotovena. Z dévodu dokonalého
vyplnenia otvoru okolo ocelovej vystuze alebo skrutky,
musi byt priestor medzi ocelovou vystuzou/skrutkou a
stenou vyvftaného otvoru minimalne 3 az 4 krat vacsi
ako je priemer maximalneho zrna plniva.

Priklad vypoc¢tu priemeru vitaného otvoru
pri kotveni ocelovej vystuze @ 20 mm

920 020

O A A

8- - -jge 24— 2 *
- 36 - 68 -
PLANIGROUT 300 PLANIGROUT 310 and PLANIGROUT 350
maximalne zrno plniva = 2 mm (6-8 mm pas) maximalne zrno plniva = 6 mm (18-24 mm pas);
priemer vitaného otvoru ~ 32/36 mm priemer vitaného otvoru ~ 56/58 mm

& MAPE| e
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Aplikacia vyliatim
do debnenia

Umiestnenie a vytesnenie debnenia

V pripade aplikacie epoxidovych malt vyliatimm do debnenia ako napriklad zadkladu pod strojné
zariadenia alebo na opravu mostnych lozisk, zdévodu plastickej konzistencie produktov Planigrout
300, Planigrout 310 a Planigrout 350 je potrebné pouzit dokonale vytesnené debnenie, ktoré
garantuje, Zze malta zatecie len do pozadovanych priestorov a kotveny prvok zostane v stalej pozicii
az do vytvrdnutia epoxidovej malty.

Vytesnenie debnenia

Akékolvek debnenie pouzité pri zalievani, oprave alebo kotveni, musi byt dokonale vytesnené, aby

sa zabranilo preteceniu alebo infiltracii malty. Na tento Ucel je mozné pouzit niekolko produktov:

¢ Mapesil LM jednozloZkovy silikbnovy tesniaci tmel, lahko aplikovatelny na vodorovné | zvislé
povrchy.

¢ Mapeflex PU 45 FT rychlotvrdnuci, polyuretanovy tesniaci tmel a lepidlo s vysokym modulom
pruznosti.

¢ Mapeflex MS 45 jednozlozkovy, rychlotvrdnuci tesniaci tmel na bdze MS polymérov s vysokym
modulom pruznosti, s mozZnostou aplikacie vhodny i na vihké povrchy.

Osetrenie debnenia

Odporuca sa vhodne osetrit debnenie napriklad s pouzitim odformovacieho pripravku, uréenym
pre epoxidové Zivice alebo pripravkom na silikénovo-olejovej baze s obsahom rozpustadla.
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Aplikacia malty

Pri aplikacii malty na malé, pravouhlé povrchy je potrebné vzdy liat maltu paralelne s kratSou
stranou debnenia.

Pri aplikacii malty do debnenia velmi velkych rozmerov, vyliatie musi byt vykonané v niekolkych
etapach avyplnovany priestor je potrebné rozdelit na niekolko mensich. Pozicia skar z podkladovej
vrstvy musi byt reSpektovand a prenesena do novej malty.

Ocelova vystuz alebo kovova retaz moze byt pouzita pre dosiahnutie lahsieho te¢enia malty.
Malta musi byt aplikovana takym spésobom, aby mal vzduch mozZnost odchadzat a tym zamedzit
vytvoreniu vzduchovych bublin v 16Zku.

Odporuceny smer
vylievania malty

Nespravny sposob
vylievania malty




Aplikacia vyliatim do
debnenia

Pri vylievani malty pod, napriklad, mostné loziska je tieZ délezité si skontrolovat
spad alebo pripipadné prekazky, ktoré by negativne ovplyvnili plynulé teCenie
malty v pozadovanom smere.

Malty na kotvenie a zalievanie nie je potrebné vibrovat. V kazdom pripade je
vzdy délezité liat maltu v jednom smere a zamedzit vzniku vzduchovych bublin
a vzduchovych vankusov v zmesi.



Aplikacia malty
cerpadlom

Planigrout 300, Planigrout 310 a Planigrout 350 mozu byt taktieZ aplikované
s pouzitim Cerpacieho zariadenia ako napriklad Putzmeister S5 s D8-2 nasypkou
a PVC hadicou v priemere 30-50 mm.

Postup aplikacie malty pod zaklady strojnych zariadeni

Po zamiesani malty s elektrickym miesadlom pri pomalych ota¢kach, produkt
vylejte do nasypky umiestnenej na Cerpadle. Priestor je nevyhnutné vyplnit
v niekolkych etapach, pricom sa zac¢ina vzdy v najvzdialenejSej Casti
od Cerpacieho zariadenia.
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Pokracujte v aplikacii, hadicu posunte spat o priblizne 20-40 cm a vyplite
priestor s maltou v mieste pod strojnym zariadenim. Pre lahSie zatecenie malty
pod komplikované casti alebo vo velmi Uzkych priestoroch pouzite ocelovu
vystuz malého priemeru.
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Pri vyplni poslednej Casti pod strojnym zariadenim opat posurnte spat hadicu
a pokracujte az do kone¢ného vyplnenia priestoru.
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VSeobecné pravidla pre
aplikaciu zalievkovych malt

Aplikacia pri vysokych
a nizkych teplotach

Teplota je jednym z faktorov, ktora najviac ovplyvnuje spracovatelnost a viskozitu epoxidovych
produktov. Z tohto dévodu pred zahajenim prac je doélezité skontrolovat podmienky, v ktorych
bude malta aplikovana. Cas vytvrdnutia sa predlZuje pri nizkych teplotach a skracuje pri vy3sich
teplotach.

Pred pouzitim Planigrout 300, Planigrout 310 a Planigrout 350 musia byt vykonané urcité
opatrenia, zvlast z pohladu vplyvu nizkej alebo vysokej teploty.

Nizke teploty (< 10°C)

Pri nizkych teplotach, je spracovatelnost a viskozita malt vyssia. Zvysenie viskozity
vedie k redukcii plasticity malty. Z tohto dévodu, pri teplote okolitého prostredia
alebo teplote podkladu nizsej ako +10°C musi byt malta umiestnena na miesto, kde
sa moéze zohriat tak, aby sa vytvorili podmienky pre spravnu aplikaciu. Nasledne sa
odporuca dodrzat tiez tieto opatrenia:

e Produkty uskladnite na miestach pri teplote od +20°C do +25°C
e Produkty aplikujte v priebehu najteplejsej ¢asti dna.
e Produkty chrante pred mrazom.

Vysokeé teploty (> 35°C)

Priaplikacii produktov privysokych teplotach, Cas spracovatelnosti je vyrazne skrateny
a viskozita je nizsia. Nasledne sa odporuca dodrzat tiez tieto opatrenia:

e Produkty chrante pred priamym sinkom.

e Produkty aplikujte pocas najchladnejSej Casti dfa.

e Produkty drzte v dostatocnej vzdialenosti od zdrojov tepla.

e Produkty pred pouzitim uskladnite pri teplote od +20°C do +25° (napriklad
v kontajneroch s kontrolovanou vnudtornou teplotou).
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