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1.

Hlavnym cielom tejto brozdry je poskytnut
mnozstvo uzito€nych informacii, ktoré sa
daju vyuzit pri zhotovovani poterov a de-
finovat vyrobky MAPEI, odporicané pri
aplikacii.

Zivotnost a funkénost akejkolvek podiahy,
bez ohladu na to, Ci sa zvazuje pouZzitie
keramiky, kamena, koberca, pruznych
poviakovych krytin alebo dreva, vyrazne
zavisi od fyzikalnych a elasto-mechanic-
kych viastnosti povrchov, na ktoré su tisto
materidly inStalované. Tieto viastnosti mu-
sia byt v sllade s mnohymi faktormi, ako
sU napr. findlne vyuzitie podiahy, ktoré naj-
viac ovplyriuje predpokladané prevadz-
kové zatazenie, podmienky okolitého pro-
stredia, druh a vyber konednej intalovanej
podlahovej krytiny, stladitelnost podkla-
dovych vrstiev a priehyb Zelezobetdnove;
konstrukcie.

Poter je konstruk&ny prvok s moZnostou
realizacie v réznych hribkach, vyhoto-
vovany za Ud&elom vytvorenia podkladu
vhodného na inStalaciu podlahovych kry-
tin. V zavislosti od toho, ¢i je poter reali-
zovany priamo na nosnu zelezobetdnovu
konstrukciu, na separaCnd vrstvu (nagpr.
izolacia proti vzlinajucej vihkosti) alebo
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na tepelnu izolaciu a/alebo akusticku izola-
ciu sa rozlisuju tri druhy poterov: kotveny”,
,oddeleny (nekotveny) alebo ,plavajuci®.
Poter je mozné realizovat aj ako ,,vykurova-
ny*, to znamena, Ze je realizovany na sys-
tém podlahového vykurovania/chladenia.
Zivotnost budlcej podlahy je wrazne
ovplyvnena aj vlastnostami podkladu a
zavisi hlavne od druhu materidlu z akého
bol vyhotoveny, kvality pripravnych prac,
spbsobu realizacie, zhutnenia a vyzrieva-
nia zmesi.

Pri vybere materidlu na pripravu poteru je
potrebné brat do Uvahy podstatné okol-
nosti akymi su napr. findlne vyuZzitie pote-
ru, podmienky na stavbe v priebehu apli-
kacie (interiér/exteriér, hribka atd:), druh
zvazovanej podlahovej krytiny, poziadavka
na rychlost vytvrdnutia poterov kvoli moz-
nosti zacatia dalSich prac a ¢as potrebny
na uvedenie celej podlahy do Uplnej pre-
vadzky.

Spojivami pri zhotovovani poterov mézu
byt rézne materidly ako napr. cement, si-
ran vapenaty, synteticka Zivica (gpoxid,
polyuretan alebo  polymetylmetakrylat),
asfalt alebo zmes hydroxidu hore¢natého
a vodny roztok soli. Kamenivom je zvyGaj-

ne piesok s prislusnou zmitostou alebo
pri poteroch z horednatej maltoviny napr.
jemné drevené viakna.

Dosiahnuté viastnosti zavisia od druhu po-
uzitého spojiva (spajiv) a ich pomerovych
mnozstiev. Typ pouzitého kameniva, pri-
sady a/alebo primesi ovplyvriuju tieZ viast-
nosti poterov. Prisady, vo forme prasku
alebo kvapaliny, ktoré sa pridavaju pri
priprave poterovej zmesi len vo velmi ma-
lom mnozstve (v porovnani s kamenivom
alebo spojivom), dokazu rovnako vyrazne
ovplyviovat kone¢né vlastnosti poterov.
Napriklad pridanie urychlovacich prisad a
superplastifikatorov napomaha dosiahnut
pozadované viastnosti uz po velmi krat-
kom Case.

Pri projekénom navrhu a realizécii pote-
rov sa odportca riadit eurdpskymi nor-
mami EN 13318 (,Poterové materidly a
podlahové potery. Terminy a definicia.” a
EN 13813 (,Poterové materidly a podiaho-
vé potery. Poterové malty a poterové hmo-
ty. Vlastnosti a poZiadavky."), ktoré definuju
poZiadavky na poterové malty.
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1.1 CEM

“NTOVE

(CT — CEMENTITIOUS SCREEDS)

Kvalita poteru je do znaCnej miery
ovplyvnena vlastnostami  vstupnych
surovin, podielajicich sa na vyrobe,
priprave, spracovani poterovej malty a
miestnymi podmienkami pri aplikacii,
vratane oSetrovania povrchu po vyho-
toveni.

Vstupné suroviny musia byt oznacené
ako vhodné pre poterové malty a pote-
rové hmoty. Eurdpska norma EN 13813
sa tyka iba vlastnosti vyrobku, predme-
tom nie su spdsoby jeho vyroby, okrem
pripadov, ked'je to nevyhnutné pre opis
charakteristik vyrobku.

Cementovy poter sa vyhotovuje zmie-
Sanim cementu, kameniva (ako je napr.
piesok, strk, drveny kamen alebo tvrdy
material) a vody.

Cement sa vyraba spolo¢nym vypalo-
vanim vapenca a ilu pri teplote okolo
1450°C. Vyrobeny slinok sa nasled-
ne rozomiela, niekedy aj s primesami
(vysokopecna troska, tras, popol&ek).
Vzniknuty Sedy prasok — cement, zmie-
Sany s vodou vytvara spojivovud (hy-
draulickl) zloZzku poterov. Cementové
spojivo mozno oznadit aj ako zlu&eninu
Ziskanu vypalovanim, ktorého hlavnymi
zloZzkami su oxid vapenaty a oxid kre-
micity s primesou hlinika a oxidu zeleza.
ZvyCajné cementy CEM | a CEM Il (CEM
II/AS, CEM II/BS, CEM II/BT, CEM I/
A-LL a CEM 1I/BM) pre DIN EN 197-1
sa pouzivaju na vyrobu cementovych
poterovych malt a hmat.

V zavislosti od konkrétnych poziadaviek
sa na priprave poterov podielajd aj pri-
sady, pridavané vo forme prasku alebo
kvapaliny.

V pripade, Ze sa pri vyrobe pouziva ako
kamenivo prirodny kamen (mramor,
zula, atd.), nazyvaju niektoré krajiny
takto vyhotoveny poter po vytvrdnuti
nazvom terazzo. VVSeobecne, zloZenie a
Struktira kameniva ma obrovsky vplyv
na vlastnosti poterov. Cementova pas-
ta vytvorena z vody a cementu ma za
Ulohu obalovat jednotlivé Castice kame-
niva v krystalovej Struktdre. Mnozstvo
cementu a pouZitej vody pri priprave
poterovych malt je zavislé od zrnitosti

4 & MAPEI ZHOTOVOVANIE POTEROV

kameniva. Cim jemnej8ia zrnitost, tym
vacsie mnozstvo cementovej kase je
potrebné na obalenie kameniva.

V praxi vedie nepriazniva krivka zrnitosti
ku zvySenému mnozstvu vody, ¢o ma
negativny vplyv na zmrastovanie, vysy-
chanie a kone¢né pevnostné paramet-
re.

NajCastejSie  priCiny  nedostatoénej
pridrznosti podlahovej krytiny k poteru
sU dbsledkom velmi skorej inStalacie
krytin. Z tohto dbévodu je nevyhnutné
zaistit v Case inStalacie podlahovych
krytin, aby zostatkova vihkost podlaho-
vych vrstiev bola max. 2% CM (plati pri
dreve).

Vzhladom na skutoCnost, ze cemen-
tové spojivo vyzaduje na reakciu cca.
40% mnozstva vody zo svojej viastnej
hmotnosti (pomer voda/cement = 0,4),
musi byt voda v priebehu vyzrievania
a vysychania postupne spotrebovana.
V zavislosti na mnozstve vody, teplote
a relativnej vihkosti méze byt Cas vyza-
dovany pre Uplne vyzretie 4-6 tyzdhov
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i viac.

Pri vykurovanych podlahach sa na-
behova vykurovacia krivka vykonava
po min. 21 dnoch. Alternativou Mapei je
pouzitie Specidlnych rychlotvrdnucich
spojiv alebo vopred predmiesanych
zmesi, ktoré umoznuju &as konecného
vyzretia a Cas spustenia podlahového
kurenia vyrazne skratit. Vhodné vyrobky
Mapei na tento Ucel st popisané v &asti
3. ,PREDMIESANE ZMESI A SPOJIVA
MAPEI NA VYHOTOVENIE RYCHLO-
SCHNUCICH POTEROV*,
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Na zabezpecenie kvalitného povrchu
z pohladu sudrznosti a pevnosti, je
bezpodmieneCne nutné zrealizovany
poter oSetrovat vodou. Prili§ skoré vy-
sychanie ma za nasledok znizenie pev-
nostnych charakteristik, zvySenu mieru
zmraStenia a deformaci.

VWhody cementového spojiva pri vyho-
toveni poterov umozfiuju mnohostranné
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pouzitie. Vdaka vysokej odolnosti proti
vode a mrazu a dal§im vyhodam, ktoré
prinasaju potery vyrobené na baze ce-
mentu, sa najcastejSie pouzivaju pri re-
alizacii podkladnych vrstiev pod podla-
hové krytiny v interiéri, exteriéri, ale aj
na suchych a mokrych prevadzkach.
Vysoké mechanické vlastnosti cemen-
tovych poterov, dlhodoba Zivotnost a
moznost instalacie vSetkych druhov
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Beton:

krytin sU pravdepodobne najvacsimi vy-
hodami a argumentmi pre realizatorov
a projektantov pri vybere vhodnej vy-
rovnavacej vrstvy vo vySSie uvedenych
priestoroch.

3.
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1.2 POT
VAPENAT

RY 70 S
“HO

(CA - CALCIUM SULPHATE SCREEDS)

Spojivo na béze siranu vapenatého
v kombinacii s kamenivom a vodou su
zakladnymi zlozkami pre tento druh rea-
lizovanej podkladovej vrstvy. Surovinami
pre vyrobu spojiv st najCastejSie prirodné
anhydridy, syntetické anhydridy (chemic-
ky anhydrid), termalne anhydridy alebo al-
fa-hemihydraty. VWber suroviny je rozho-
dujlci pre dosiahnuté viastnosti poteru.

Spojiva na baze siranu vapenatého su
schopné dosiahnut po koneCnom vy-
schnuti pevnostné parametre velmi blizke
cementom. Pri rozsiahlych realizaciach
v interiéri tento dévod velmi Casto prispie-
va k argumentacii v prospech tohto spo-
jiva. K prednostiam tychto poterov patri
aj rychla realizacia vdaka samonivelizac-
nému charakteru a vytvorenie dokonale
hladkého povrchu. VWhodou oproti ce-
mentovych poterom je nizke zmraStenie,
¢o napomaha k minimalizacii rizika tvorby
trhlin.

Rychlou reakciou sa dosahuje po-
chddznost uz po 24 hodinach, pri vy-
kurovanych podlahach je mozné odsku-
&at systém vykurovania po 7 drioch. Cas
potrebny na kone¢né vyschnutie bez-
podmieneéne vyzadované pre instalaciu
podlahovych krytin predpoklada cca 4-6
tyzdnov, pripadne i viac.

6 (& MAPEI ZHOTOVOVANIE POTEROV

Naopak, liate potery na baze siranu va-
penatého su odlisné od tradi¢nych pote-
rov zo siranu vapenatého. Liate potery sa
vyznacuju lepSou tepelnou vodivostou,
zvySenou pevnostou a moznostou zni-
Zenia hrubky poteru. Vzhladom na vyssiu
hustotu je potrebny dihsi ¢as schnutia.

Normou povolena max. zostatkova vih-
kost poterov na baze siranu vapenatého
pre inStalaciu podlahovych krytin je 0,5%
CM a pre vykurované potery 0,3% CM.

Proces vysychania vyrazne ovplyvriu-
ju okolité podmienky ako teplota, vih-
kost a hrdbka zrealizovaného poteru.
Velmi Casto sa stava, Zze povolené max.
zostatkové vinkosti sa vplyvom nepriazni-
vych podmienok na stavbe dosahuju az
po dihdom &ase ako je uvedeng vysSie.
Z technologického hladiska, po vyhoto-
veni hlavne tychto druhov poterov je vel-
mi dblezité, zabezpecit dodatocné preb-
rUsenie povrchu, ¢im sa zdokonali proces
vysychania a dosiahne sa odstranenie
vzniknutého mlieka na povrchu.

Navrhovat a realizovat potery zo siranu
vapenatého je mozné iba v interiéri a len
v trvalo suchych prevadzkovych pod-
mienkach. ZvySené hodnoty vihkos-
ti mbézu uz vytvorené sadrové krystaly

v pritomnosti vody rozpustit a nasledne
podstatne zniZit pevnostné parametre.
Rovnako je dblezité zabranit opatovne;
moZnosti kontaktu neochraneného po-
teru s vihkostou a zamedzit kondenzacii
vodnych par v miestnosti.
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Dosiahnuté povrchy s pouzitim:

Alfa-hemihydrat

Synteticky anhydrid

Vplyv vihkosti na potery zo siranu vapenatého:

100 4

60—

Pevnost (%) z koneénej pevnosti
8
|

20—

p

o

Pripravené na_intalaciu

Strata pevnosti v zavislosti
na obsahu vihkosti

Pripravené na instalaciu:
Vykurované 0,3 CM-%
Nevykurované 0,5 CM-%

V zavislosti od pouzitej suroviny spojiva
a postupu realizacie, maju tieto potery
tendenciu sedimentovat. Jemné Cas-
tice spojiva sa usadzuju na povrchu,
¢o ma za nasledok znizenie pevnosti
povrchovej oblasti. Naopak, pri pouziti
superplastifikacnych prisad vznika na
povrchu velmi husta a tvrda Skrupina.

L 2

o

&

5 6 7 8 9 10
Vihkost (%)
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1.3 POTE
ASFALTU

RY Z LIAT

(AS — MASTIC ASPHALT SCREEDS)

Termoplasticky, bezvody poter z liateho
asfaltu je vyrobeny z bitimenu a jemného
a hrubého kameniva. Realizacia sa vyko-
nava pri teplote asi 250°C. VysSia teplo-
ta a tekutost liateho asfaltu napomahaju
jednoduchsej realizacii, nevyzaduje sa
Ziadne zhutnenie zmesi.

ESte za horlica sa do asfaltového povrchu
aplikuje na povrch jemny kremicity piesok
vo forme presypu. Neprikotvené Casti
kremicitého piesku sa musia po ochla-
deni z povrchu poteru odstranit. Apliko-
vany kremicity piesok zvysuje pridrznost
nasledne inStalovanych podlahovych kry-
tin. Inned’ po ochladeni poteru na teplo-
tu miestnosti je mozné zacat s pracami.
Specidine viastnosti tohto druhu poteru
umoZznuju montaz podlahovych krytin len
v interiéri.

V zavislosti od druhu prevadzky, predpo-
kladanych tepelnych zmien a vlastnosti
podlahovej krytiny musia byt zodpoved-
nym projektantom navrhnuté v zrealizo-
vanom potere kontrolné Skary.

Termoplastické vlastnosti liateho asfaltu
Uplne wyluduju pouitie tohto druhu pote-
ru vo vonkajsom prostredi.

V sulade s DIN 18560 potery z liateho
asfaltu triedy IC10 (IC15) musia byt na-
vrhnuté tak, aby predpokladané zataze-
nie v priebehu uzivania priestorov nebo-
lo vy88ie ako 1,0 N/mm? (0.7 N/mm?).
V obytnych priestoroch (plosné zatazenie
2 kKN/m?, bodové zatazenie 1 kN) musi
byt hribka poteru najmenej 35 mm. Pri
zvazovanych instalovanych obkladovych
prvkoch z keramiky a kamefa citlivych na
deformacie, je potrebné zvysit hribku na
40 mm.

V pripade, Ze je nevyhnutné dodatocne
vyrovnat podlahu, musi byt pri vybere
vhodnych vyrovnavacich malt zvoleny
materidl s najnizSou mierou zmrasStenia,
¢im sa zabrani pripadnému vzniku trhlin.

—HO

Plasticka deformacia pbsobenim

sokého mechanického zatazenia

Poter z liateho
asfaltu

Podlahova
krytina

[ :

Désledok pouzitia vyrovnavacich malt s

sokou mierou zmrastenia

Vyrovnavacia
vrstva
Poter z liateho
asfaltu

Podlahova
krytina
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1.4

POTE

RY Z HO

MALTOVINY

(MA — MAGNESITE SCREEDS)

Magnezitovy poter sa vyraba z kaustic-
kého magnezitu, prisad (kremenna, dre-
vena alebo korkova mucka) a vodného
roztoku soli, obvykle chloridu hore¢na-
tého. Magnezitovy poter s objemovou
hmotnostou do 1600 kg/m® sa oznadu-
je ako xylolitovy poter. Po vytvrdnuti su
potery z horeCnatej maltoviny charakte-
ristické vysokou pevnostou, poskytuju
hladky, leskly povrch s moznostou fa-
rebnej Upravy. Vyhodou je moznost vy-
hotovovat plochy bez Skar.

Vlastnosti su vyznamne ovplyvnené Kkli-
matickymi podmienkami. Nizke teploty a
vysoka vihkost vzduchu predlzujd dobu

vysychania. Magnezitové potery sa
v pritomnosti vihkosti spravaju podob-
ne ako potery vyrobené na baze siranu
vapenatého. Z tohto dévodu je ich po-
uzitie obmedzené len na oblast vo vnutri
a v suchych priestoroch. Spravny navrh
podita s pouzitim parozabrany pod pote-
rom, zvlast, ak nie je kone¢na podlahova
krytina priepustna pre vodné pary. Tiez
je nevyhnutné zabranit prestupu chlori-
dovych iénov, ktoré hrozi pri priamom
kontakte so Zelezobetonovou konstruk-
ciou alebo kovovymi Castami.

Dobré tepelno-izolacné viastnosti a niz-
ka hmotnost drevenej alebo korkove;

q

“CNAT

=

mucky, ktoré sa pridavaju do poteru,
sa vyuzivaju pri navrhu skladby podiah
v ramci rekonstrukcie starSich budov.
Podlahové krytiny je mozné inStalovat
po cca troch tyzdnoch, za predpokla-
du, Ze je dosiahnutd normou stanovena
max. povolena hodnota.

1.5 POTE

Y

/0 SYNT

- [ICK

(SR = SYNTHETIC RESIN SCREEDS)

Potery zo syntetickej Zivice sU vyrobe-
né z reaktivnych jednozlozkovych alebo
viaczlozkovych organickych polymérov,
ktoré reaguiju pri normalnej teplote oko-
lia. V8eobecne plati, Zze najCastejSie je
ako spojivo pouzita epoxidova zivica a
plnivom je kremicity piesok. Potery toh-

to druhu sa vyhotovuju aj z polyureta-
nov alebo metakrylatov, pripadne inych
materidlov. Pouzitim spojiva je mozné
dosahovat rézne Specifické vlastnosti,
napr. schopnost vytvrdzovat i pri niz-
kych teplotach.

Vyhodou syntetickych poterov je krat-

=J ZIVIC

ka doba vysychania a vysoké konecné
pevnosti. Spojivo na baze synteticke;
zivice vyzaduje venovat zvySend po-
zomost priprave podkladu, navySe,
vzhladom na rozliéné druhy pouzitého
spojiva je potrebné riadit sa vzdy in-
Strukciami vyrobcu.

(® MAPEI ZHOTOVOVANIE POTEROV 9
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2 | D
Minimalna hrdbka poteru zavisi od dru-
hu podkladu, pouzitého spojiva, poza-
dovanej triedy pevnosti a spdsobu apli-
kacie. Rozoznavame plavajlice potery,

oddelené potery, kotvené potery a vy-
kurované potery.

RU

1Y
NIMALN

POTE
HRU

Akykolvek druh vySSie uvedeného
poteru sa planuje pouzit na stavbe,
uprednostiuje sa pouzivat materidly
S nizkou mierou zmrastenia a vySSimi
mechanickymi vlastnostami. Pre tento
ucel su z vyrobkov MAPEI urCené

ROV

SKY

na vyhotovenie poterov Specidlne
spojiva MAPECEM a TOPCEM
alebo predmiesané zmesi MAPECEM
PRONTO a TOPCEM PRONTO.

D

[ 11N

2.1 0D

NEKOTV

Oddelené (nekotvené) potery (Obr.
2.1) su zhotovené na vodorovnej se-
paraCnej vrstve (napr. polyetylénové
alebo PVC fdlie) ulozenej medzi poter a
podklad (napr. zelezobetdnova doska).
Je potrebné pamétat, aby boli potery
od stien a stipov oddelené stlagitel-
nym materidlom hrubky cca 1 cm ako
napr. polystyrén. Fdlie umiestnené na
podklad sa musia navzajom prekryvat
v Sirke min. 20 cm a mali by byt vytiah-
nuté do vy8ky 10 cm na steny a stipy.
Pri predpokladanom zatazeni len pe-
Sou prevadzkou je min. hribka poterov
35 mm. Vyhody oddelenych (nekotve-
nych) poterov su nasledovné:

— T S

M

////

—N

0

ML R T L g
S
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e Podlahy nie sU v priamom kontakte
s nosnou kon$trukciou a tak pésobe-
nie napr. sadania, hygrometrického
zmrastovania, tepelnej roztaznosti
nema zasadny vplyv na vySSie zhoto-
venu podlahu.

e Potery vacsich hrdbok mbézu byt
vyhotovené bez obavy z prediZenia
C¢asu vyzrievania alebo zvySeného
rizika tvorby trhlin v dosledku zmras-
tovania podkladu (mazaniny). V tom-
to pripade vrstva mazaniny slUZi na
zapracovanie trubiek podlahového
vykurovania a vyhotovuje sa priamo
na nosnej konstrukcii. Poter sa zho-

|
7

.
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tovuje na separacnu fdliu polozenu na
mazaninu, pricom fdlia zaroven pini
aj funkciu parozabrany t.j. membrany
proti vzlinajucej vihkosti (Obr. 2.2).

e Polyetylénové alebo PVC fdlie su
dostatocne hrubé na to, aby zabranili
prestupu pripadnej vzlinajucej vihkosti
z podkladu.

Obr. 2.1 - Oddelené (nekotvené) potery
1) Nosna konstrukcia

2) Polyetylénova folia

3) Poter hrdbky =3,5 cm

4) Stlacitelny materidl alebo MAPESILENT BAND R



POTERY

Obr. 2.2 - Oddelené (nekotvené) potery:

1)Nosna konstrukcia

2) Mazanina na zabudovanie trubiek podlahového
vykurovania/chladenia

3) Polyetylénova félia

4) Poter hribky =3,5 cm

5) Stlacitelny materidl alebo MAPESILENT BAND R

2.2

Plavajuce potery su zhotovené na te-
pelnoizolacnej vrstve ako su napr. ex-
pandovany polystyrén, polyuretanové
panely (Obr.2.3) alebo mdzu byt reali-

D AVAJUCE

zované aj na zvukovo izolatnej vrstve
MAPEI (Obr. 2.4). V zavislosti od konec-
ného vyuzitia podlahy je podstatnym
zmyslom tohto rieSenia, aby vyhovova-

3
2

2
4 3
5 = 2
6 1

POT

lo miestnym normam, uvadzajuce mini-
malne poZiadavky na zvukovo izolacné
systémy pouzivané na stavbach.

Obr. 2.3 - Plavajuce potery:

1) Nosna konstrukcia

2) Tepelnoizolagny/zvukovoizoladny materidl

3) Polyetylénova fdlia

4) Poter hribky >4 cm s vlozenou vystuznou rohozou
5) Stlacitelny material alebo MAPESILENT BAND R

Obr. 2.4 - Plavajuce potery

1)Nosna konstrukcia

2) Polyetylénova félia

3) Poter hrdbky >4 cm s vioZenou vystuznou rohozou
4) MAPESILENT BAND R

5) MAPESILENT TAPE

6) MAPESILENT ROLL alebo MAPESILENT PANEL

& MAPEI ZHOTOVOVANIE POTEROV 11



POTERY

Minimalna hrubka plavajucich poterov
sa stanovuje v zavislosti od vlastnosti
materidlu, z ktorého je poter vyhotove-
ny a od mechanickych napati, ktorym je
vystavovany v priebehu uzivania (Tab.1).
Bezné cementové potery musia mat

TABULKA
POTEROV

HRUBKA
POTERU

hrabku min. 4 cm. Pri predpokladanom
vy§Som zatazeni v priebehu prevadzky
je potrebné zvysit hrubku vrstvy pote-
rov. Vystuzna rohoz sa uklada do stredu
poteru kvéli rovnomernému rozlozeniu
zatazenia i zabraneniu jeho pripadného

VYSTUZNA
ROHOZ

preliaCenia. Toto pravidlo je nevyhnutné
dodrziavat v pripade realizacie poterov,
ktoré nevykazuju dostato¢nu hribku
(4 -5cm).

Tab.1 -

Minimalna hrubka
plavajucich poterov

a vlastnosti vystuznej rohoze
v zavislosti od triedy
stlacitelnosti a hribky
izolaénej vrstvy.

*Priehyb - zodpoveda znizeniu hribky
izolaCnej vrstvy spdsobenej vplyvom

tlakovej sily od Standardného zatazenia.

4.cm Bez vystuznej rohoze
I: PRIEHYB* <0,5 mm:; 4.cm Viystuzna rohoz 50x50 mm, @ = 2 mm
HRUBKA >3 mm 5cm bez vystuznej rohoze
II: PRIEHYB* >0.5 mm: 4.cm Vystuzna rohoz 50x50 mm, @ = 2 mm
HRUBKA < 3mm 5cm bez vystuznej rohoze
l: PRIEHYB* >3 mm: 4.cm Vystuzna rohoz 100x100 mm, @ = 5 mm
HRUBKA <12 mm 5cm Vystuzna rohoz 50x50 mm, @ = 2 mm

2.3 KOTV

Ak nie je dostato¢na vyska na zhoto-
venie oddeleného poteru (menegj ako
35 mm) musi byt k nosnej konstrukcii
realizovany poter kotveny (Obr. 2.5).
Pri ich realizacii sa uistite, ze je nosna
konStrukcia dokonale vyzretd, nosna,
bez prachovych a nesudrznych Casti a
drsna. Ak su podlahové krytiny, ktoré
sa zvazuje nasledne instalovat, citlivé
na vihkost (ako napr. drevo, PVC atd’),
je potrebné pred zhotovenim poterov
preverit zostatkovu vihkost nosnej kon-
Strukcie. Namerana zostatkova vihkost
podkladu pre kazdy druh podlahove;

v

V4

-NE POT

krytiny musi byt vzdy nizSia ako je max.
povolena hodnota udavana v norme.
Na zabezpecCenie dokonalého spojenia
s nosnhou konstrukciou je nevyhnutné
najskér naniest vhodny adhézny mostik
(viac v asti 4. ,ADHEZNE MOSTIKY).
Na vytvorenie adhézneho mostika sa
pouzivaju syntetické latexové prisady,
ktoré sa zmieSavaju s vodou a cemen-
tovym spojivom v pozadovanom pome-
re alebo sa pouZije priamo epoxidova
zZivica.

Pokial je hrubka poteru len niekol-
ko centimetrov alebo sa predpoklada

%
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v priebehu prevadzky vySSie mechanic-
ké zatazenie odporuca sa pouzivat ad-
hézne mostiky na baze epoxidovej Zivi-
ce. Akykolvek druh kotviaceho mostika
je pouzity, musi byt poter vzdy realizo-
vany metddou ,Cerstvé do Cerstvého”,
Medzi poter a steny a okolo stipov musi
byt viozeny stlaCitelny material hrdbky
1 cm (ako napr. expandovany polysty-
rén). Kontrolné Skary v potere musia byt
narezangé v sutllade so Skarami v nosnej
konstrukcii.

Obr. 2.5 - Kotvené potery

1)Nosna konstrukcia

2) Kotviaci mostik

3) Poter hribky <3,5cm

4) Stlacitelny materidl alebo MAPESILENT BAND R
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2.4 VYKU

Vykurované potery su v podstate pla-
vajlce potery s inStalovanymi prvkami
podlahového vykurovania (ako napr.
plastové trubky, kompozitny material
s kovovym vnutrom) priamo do vrstvy
poteru. V zavislosti od ro¢ného obdobia
prudi nasledne v systéme studena ale-
bo tepla voda. V pripade poziadavky na
vykurovanie miestnosti je teplota vody
v trubkach zvy&ajne v rozmedzi od +30
do +40°C, pri chladeni sa teplota pohy-

/7

ROVAN

buje od +15°C do +18°C. Pri navrhu
tychto poterov musi byt hribka poteru
nad trubkami min. 25 mm, pricom sa
sUCasne predpoklada vlozenie vystuz-
nej rohoze. Zvoleny rozmer vystuzne;
rohoze zavisi od celkovej hrubky poteru
a predpokladaného zatazenia. Trubky
prechadzajice zvazovanymi pracov-
nymi Skarami musia byt chranené ob-
jimkami. Samotny poter je mozné rea-
lizovat az po vykonani tlakovej skusky

PO

trubiek. Okolo stien a stipov je potreb-
né viozit stlaCitelny material hrubky
1 cm ako napr. expandovany polysty-
rén. VSeobecnym pravidlom je, ze hrib-
ka poteru nad trubkami je minimalna
(nikdy vSak nie menej ako 25 mm), ¢o
vyrazne napomaha, vdaka jeho tepelnej
zotrvaCnosti, rychlejSie vykurenie alebo
ochladenie miestnosti (Obr. 2.6).

Obr. 2.6 - Vykurované potery

1) Nosna konstrukcia

2) Polyetylénova fdlia (ak sa vyzaduije)

3) Tepelnoizolagny/zvukovoizolacny materidl

4) Prvky podlahového vykurovania

5) Poter hribky >2,5 cm nad trubkami podlahového
vykurovania s viozenou vystuznou rohozou

6) Stlacitelny materidl alebo MAPESILENT BAND R

(® MAPEI ZHOTOVOVANIE POTEROV 13
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3.

RYC
POT

V zavislosti od druhu nésledne instalo-
vanej podlahovej krytiny st normou sta-
novené max. povolené hodnoty zostat-
kovej vihkosti podkladovych vrstiev. Pri
cementovych poteroch, napr. pri pred-
pokladanej instalacii drevenych krytin je
max. povoleny stupen zostatkovej vih-
kosti 2%. CM. Minimadlny Cas vyzrievania
cementovych poterov sa stanovuje na
28 dni. Tieto skuto&nosti sU nevyhnut-
né z toho dbvodu, pretoze chemické
(hydratacie cementu) a fyzikalne (vysy-

chanie) procesy sa podielaju na znizeni

objemovej hmotnosti poterov. Vzniknuté
napatia v zadiatotnom Stadiu spbdsobuju
najCastejSie problémy pridrznosti podla-
hovej krytiny ku podkladovej poterove;
vrstve. Ak kvéli vzniknutym podmienkam
na stavbe nie je mozné dosiahnut poza-
dovanu maximalnu zostatkovu vihkost
ani po uplynuti 28 dni, prichadza ideal-
na prilezitost, predstavit projektantom,
investorom a realizaCnym firmam Speci-
alne vyrobky, ktoré skracuju Cas vyzrie-
vania na niekolko dni.

Do uvahy prichadza, pri poziadavke
rychlgj realizacie cementovych poterov,
pouzitie plastifikacnych prisad, ktoré
umoznuju vyrazne skratit Cakaciu dobu
pred instalaciou podlahovych krytin.

Dalsou moznostou, ak by aj tento &as
eSte stale komplikoval dodrzat stano-
veny harmonogram prac na stavbe,
je moznost pouzitia Specialnych rych-
loschnucich spojiv a predmieSanych
zmesi, vyvinutych vyskumnymi a vyvo-
jovymi laboratériami spolocnosti MAPEL.
Vdaka rychlemu vysychaniu je nasledna
instalacia podlahovych krytin mozna uz
v priebehu niekolkych dni. Vyrobky su
charakteristické  jednoduchou aplika-
ciou, pricom predmieSané zmesi sa pri-
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PREDMI
ZMESI A S
NA VYHOTOVENIE
. OSCHNUCICH
ROV

ESANE

pravuju len zmieSanim s vodou, naopak
Specialne hydraulické spojiva vyzaduju
pripravu s kamenivom vhodnej frakcie
a vodou. Takto zhotovené potery sa vy-
znacCuju velmi nizkym zmrastenim, vyso-
kymi mechanickymi parametrami a velmi
rychlym ¢asom vysychania (Tab.2).

RieSenim MAPEI pri realizacii poterov
s normdlnou dobou tuhnutia a velmi
rychlym vysychanim (4 dni) st TOPCEM
a TOPCEM PRONTO. InStalaciu kera-
mickych obkladovych prvkov umozniuju
po 24 hodinach, prirodného kamena
citlivého na vihkost po 2 dioch a dreva,
PVC, gumy, linolea uz po 4 dnoch.

Ak je potrebné Uplne skratit Cas na stav-
be, do Uvahy prichadza pouZitie Speci-
alneho spojiva MAPECEM alebo pred-
mieSanej zmesi MAPECEM PRONTO,
ktoré su vhodné pri zhotovovani poterov
s rychlym priebehom tuhnutia a vysy-
chania (1 den). Pri beznej teplote su

takto zhotovené potery vhodné k instala-
cii keramickych obkladovych prvkov po

POJIVA MAP

3 az 4 hodinach, lepenie podlahovych
krytin citlivych na vihkost je mozné uz po
24 hodinach (zostatkova vihkost menej
ako 2%).

Ak sU potery zhotovené z predmieSa-
nych zmesi MAPEI (ako napr. TOPCEM
PRONTO a MAPECEM PRONTO),
v porovnani s tradiénymi potermi alebo
s potermi zhotovenymi zo Specidlneho
spojiva, ponukaju nasledujuce vyhody:

e nevyzaduju dodanie kameniva s poza-
dovanou krivkou zrnitosti, ktoré zvyk-
ne byt velmi Casto problematické za-
bezpelit v niektorych regionoch;

e nedochadza pri priprave zmesi k chy-
bam spbsobenym nespravnym dav-
kovanim alebo problémom vyplyva-
jucich zo slabsich pracovnych skuse-
nosti a zruénosti;

e nie je potrebné skladovat vstupné su-
roviny (cement, kamenivo atd'), idedl-
ne rieSenie pri realizacii stavieb v cen-
trach miest.




TOPCEM

Viyrobky MAPEI N

TOPCEM

Odporu¢ené mnozstvo

(kg/m?) 200 - 250

Zostatkova vihkost * (%)
- po 24 hodinach

- po 3 dnoch

- po 4 dnoch

Cakacia doba pred
inStalovanim podlahovych

krytin

Cakacia doba pred

inStalaciou:

- keramika 24 hodin* 24 hodin*
- prirodny kamen 2 dni* 2 dni*

- drevo*™* 4 dni* 4 dni*

Pevnost v tlaku/tahu pri
ohybe (MPa):

- po 24 hodinach

- po 3 dnoch

- po 4 dnoch

- po 7 dnoch

- po 28 droch

MAPECEM

350 - 450

4 hodiny

3-4 hodiny*
3-4 hodiny*
24 hodin*

MAPECEM
PRONTO

4 hodiny

3-4 hodiny*
3-4 hodiny*
24 hodin*

> 40/6
> 50/7

> 62/10

POTERY

Tab.2 - Vlastnosti poterov
zhotovenych pouzitim
Specialnych spojiv

a zmesi MAPEI

* Pri teplote +23°C a 50% relativnej
vihkosti vzduchu

+ Tieto ¢asy moézu byt dihsie, teda v pripade
pouzitia kameniva mensej frakcie ako je
predpisané t.j. 0-8 mm alebo pri pridani
vacsieho mnozstva zamesovej vody

**Pri inStalacii drevenych krytin je potrebné

zmerat zostatkovu vihkost pouzitim
karbidového vihkomera, ktorej hodnota musi

& MAPEI ZHOTOVOVANIE POTEROV
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VYROBKY MAPE| PRE
ZHOTOVOVANIE POTEROV

TOPCEM

Specidine, hydraulické spojivo na zhotovovanie normaine tuhnticich, rychloschnticich (4 dni) poterov

s kontrolovanym zmrastovanim.

TECHNICKE UDAJE:
¢ Odporucéeny miesaci pomer: 200-250 kg spojiva
TOPCEM zmiedat s 1 m® kameniva (granulometria 0-8 mm)
e Spracovatelnhost: 40-60 minut
® Pochédznost: 12 hodin
¢ Technologicka prestavka pred inStalaciou:
- keramiky: 24 hodin
- prirodného kamena: 2 dni

- pruznych krytin a dreva: 4 dni
e Zostatkova vihkost po 4 dioch: < 2%
¢ Skladovanie: 12 mesiacov
¢ Aplikacia: vibraGnou a vyrovnavacou latou
* Spotreba: 2-2,5 kg/m?na 10 mm hrubky vrstvy
e Balenie: vrecia 20 kg

TOPCEM PRONTO

Hotova sypka zmes na realizaciu rychloschntcich poterov (4 dni) s normalnou dobou tuhnutia a kontrolovanym

zmraStovanim.

TECHNICKE UDAJE:

¢ Odporuc¢eny miesaci pomer: 25 kg vrece TOPCEM
PRONTO zmieSat s 1,7 | vody

¢ Spracovatelnost: 40-60 minut

® Pochédznost: 12 hodin

¢ Technologicka prestavka pred instalaciou:
- keramiky: 24 hodin
- prirodného kamena: 2 dni

- pruznych krytin a dreva: 4 dni
e Zostatkova vihkost po 4 dioch: < 2%
* EMICODE: EC1 R Plus — velmi nizky obsah emisii
¢ Aplikacia: vibraGnou a vyrovnavacou latou
¢ Skladovanie: 12 mesiacov S“S
 Spotreba: 18-20 kg/m? na 10 mm hrtbky vrstvy

 Balenie: vrecia 25 kg

MAPECEM

Specidine, hydraulické spojivo na zhotovovanie rychlo tuhntcich, rychloschnticich (24 hodin) poterov

s kontrolovanym zmrastovanim.

TECHNICKE UDAJE:
¢ Odporuc¢eny miesaci pomer: 350-450 kg spojiva
MAPECEM zmie$at s 1 m® kameniva (granulometria 0-8 mm)
¢ Spracovatelnost: 20-30 minut
¢ Pochédznost: 2-3 hodiny
¢ Technologicka prestavka pred instalaciou:
- keramiky prirodného kamena: 3 hodiny
- pruznych krytin a dreva: 24 hodin

e Zostatkova vihkost po 24 hodinach: < 2%

¢ Aplikacia: vibracnou a vyrovnavacou latou %
¢ Skladovanie: 12 mesiacov

 Spotreba: 3,5-4,5 kg/m? na 10 mm hrdibky vrstvy

¢ Balenie: vrecia 20 kg

MAPECEM PRONTO

Hotova sypka zmes na realizaciu rychloschntcich poterov (24 hodin) s rychlou dobou tuhnutia a kontrolovanym

zmrastovanim.

TECHNICKE UDAJE:

¢ Odporuéeny miesaci pomer: 25 kg vrece MAPECEM
PRONTO zmieSat s 2,2 | vody

¢ Spracovatelnost: 20-30 minut

¢ Pochodznost: 2-3 hodiny

¢ Technologicka prestavka pred instalaciou:
- keramiky prirodného kamena: 3 hodiny
- pruznych krytin a dreva: 24 hodin
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e Zostatkova vihkost po 24 hodinach: < 2%

¢ Aplikacia: vibracnou a vyrovnavacou latou Feady
¢ Skladovanie: 12 mesiacov C E
e Spotreba: 20 kg/m? na 10 mm hribky vrstvy -

* Balenie: vrecia 25 kg




ADHEZNE MOSTIKY

4. ADH

—7N

Adhézne mostiky sa pouzivaju pri vyho-
toveni kotvenych poterov. Pripravuju sa
z epoxidovej zivice alebo kombinaciou
cementu, polymérov a vody. Ich prvo-
radou Ulohou je zdokonalit pridrznost
nasledne realizovanych poterov (hlav-
ne potery od 10 do 35 mm) k nosnej
konstrukcii. Nevyhnutnou poziadavkou
pred vyhotovenim adhézneho mostika

TABULKA POTEROV

PLANICRETE
(hmotnostny pomer)

CEMENT

je spravna priprava podkladu. Ten musi
byt nosny, pevny, sudrzny, &isty, bez
prachu, mastnét, olejov alebo inych
Casti, ktoré by znizovali pridrznost na-
sledne aplikovanej vrstvy.

Pri pouziti spojiva na baze epoxidovej
zivice EPORIP musi byt povrch
suchy, naopak pri zhotovovani poteru
na adhézny mostik  vyhotoveny

TOPCEM

1

- MOST

‘ MAPECEM

V4

KY

z cementového spojiva, latexove;
prisady PLANICRETE a vody (miesaci
pomer Tab.3) je podklad potrebné
mierne navihcit. Bez ohladu na druh
pouzitého spojiva sa kotveny poter vzdy
realizuje na Cerstvy adhézny mostik
metodou ,mokré do mokrého*.

Tab.3 - Odporucané davkovanie
PLANICRETE pri zhotovovani

kotviaceho mostika zo spojiva
na baze cementu

VODA
(hmotnostny pomer)

SPOJIVO
(hmotnostny pomer)

VYROBKY MAPEI PRE PRIPRAVU
ADHEZNYCH MOSTIKOV

TECHNICKE UDAJE:
¢ Konzistencia: tekuta
¢ Obsah susiny: 40%

¢ Spotreba:

PLANICRETE

Synteticky latex do cementovych poterov a na zlepSenie pridrznosti k podkladu.

- na pripravu poterov a omietok: 50-80 kg/m®
¢ Balenie: kanistre po 5,10 a 25 kg a balenie 12 x 1 kg

¢ Skladovanie: 24 mesiacov

- na pripravu adhéznych mostikov: 100-150 g/m?

EPORIP

a starého betdnu.
TECHNICKE UDAJE:

* Konzistencia: zlozka A: tekuté pasta, zlozka B: tekuta pasta
¢ Farba: zloZka A: Cierna, zlozka B: biela

* MieSaci pomer: zlozka A : zlozka B =3 : 1

¢ Doba vytvrdnutia: 24 hodin

e Spracovatelnost: 60 minut

¢ Doba zavadnutia: 5 hodin

¢ Skladovanie: 24 mesiacov

¢ Aplikacia: Stetcom, stierkou alebo liatim
¢ Spotreba:
- pri pouziti ako adhézny mostik: 0,5-1,2 kg/m?
(podla drsnosti podkladu)
- pri vyplni trhlin: 1,35 kg/I vyplfiovanej dutiny
¢ Balenie: suprava 2 kg, 10 kg

Dvojzlozkoveé, epoxidové lepidlo bez obsahu rozpustadiel, pre monolitické utesnenie trhlin a napojenie nového
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ZAKLADNE NATERY

Zakladné natery (priméry) maju predo-
vSetkym za ulohu zjednotit povrch. Po
povysavani podkladu su schopné via-
zat velmi jemné prachové Gasti zosta-
vajuce na povrchu. K dal§im uloham
patri uzavretie pdrov, &im sa dosiahne
pozadovana rovnomerna absorbcia po-
vrchu.

Vzhladom k pozadovanej, stale kratSej
dobe vystavby alebo nepriaznivym kli-
matickym podmienkam na stavbach sa
dostavaju do popredia Specialne zak-
ladné natery na baze reaktivnych Zivic,
schopné chranit pochddzne vrstvy pred
mierne zvysenou vihkostou z poteru.
V zavislosti od druhu pouzitého primé-
ru, jeho zlozenia &i viskozity, je mozné
zabezpeCit aj povrchové spevnenie
podkladnej vrstvy. AvSak, pouzitim za-
kladnych naterov nie je mozné zvysit
nosnost poterov!

Vyber pouzitych zakladnych naterov
(Tab.4) najCastejSie ovplyviuje typ a
kvalita podkladu. Do Uvahy prichadza
pouzitie disperznych alebo zivicovych
primérov. Pouzitie rozpustadlovych za-
kladnych naterov je mozné za predpo-
kladu splnenia TRGS 610 t.j. Technické
pravidla pre manipulaciu s nebezpecny-
mi latkami.

Aplikacia sa vykonava na pevny, sudrz-
ny, suchy a Cisty povrch, pouzitim plo-
chého Stetca alebo valéeka. V zavislosti
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od nasiakavosti podkladu sa voli pomer
riedenia s vodou, do Uvahy prichadza
i nanesenie priméru v niekolkych kro-
koch.

Nasledné aplikacie je mozné realizovat
az po vyschnuti zakladného nateru, as
vysychania zavisi od okolitych podmie-
nok.
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VYROBKY MAPEI
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Poter zo siranu vapenatého
Cementovy poter
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J* na podklady z kovu

Tab.4 - Zakladn
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ZAKLADNE NATERY

ZAKLADNE NATERY MAPE]

ECO PRIM GRIP

Zakladny nater na baze syntetickej zivice, vo vodnej disperzii, s velmi nizkym obsahom prchavych latok (VOC).
TECHNICKE UDAJE:

¢ Konzistencia: tekuta ¢ EMICODE: EC1 PLUS — velmi nizky obsah emisif RN
e Farba: modra  Skladovanie: 24 mesiacov. Chrante pred mrazom “\“
¢ Pomer riedenia: neriedeny, prip. riedeny s vodou * Spotreba: 0,1-0,2 kg/m? (podia spdsobu pouZitia) -
v zavislosti od savosti podkladu v pomere 1:1 az 1:3 ¢ Balenie: kanistre po 25 kg, 10 kg,
¢ Aplikacia: Stetcom, valéekom 5 kg a balenie 12 x 1 kg

ECO PRIM PU 1K TURBO

Jednozlozkovy, polyuretanovy zakladny nater na savé aj nesavé povrchy, s velmi nizkym obsahom
organickych prchavych latok (VOC), vytvrdzuje rychlou chemickou reakciou, na spevnenie a
impregnaciu povrchov.

TECHNICKE UDAJE: WW

¢ Konzistencia: tekuta ¢ EMICODE: EC1 R PLUS — velmi nizky obsah emisif -

¢ Farba: hneda ¢ Skladovanie: 24 mesiacov %’

« Gakacia doba pred nanesenim vyrovnavacej * Spotreba: 0,2-0,4 kg/m? -
malty (nutny presyp pieskom): 12-24 hodin ¢ Balenie: vedra po 10 kg

¢ Aplikacia: Stetcom, valcekom

PRIMER G
Zakladny nater na baze syntetickej zivice, vo vodnej disperzii, s velmi nizkym obsahom prchavych
latok (VOC).
TECHNICKE UDAJE:
¢ Konzistencia: tekuta ¢ EMICODE: EC1 - velmi nizky obsah emisii /\'\{';,\
¢ Farba: modra e Skladovanie: 24 mesiacov. Chrante pred mrazom ‘“
* Pomer riedenia: neriedeny, prip. riedeny s vodou ® Spotreba: 0,1-0,2 kg/m? (podia spdsobu pouZitia) o
v zavislosti od savosti podkladu v pomere 1:1 az 1:3 e Balenie: kanistre po 25 kg, 10 kg,
¢ Aplikacia: Stetcom, valcekom 5 kg a balenie 12 x 1 kg
PRIMER MF

Dvojzlozkovy, epoxidovy zakladny nater bez obsahu rozpustadiel, uréeny pre vyrobky zo skupiny
MAPEFLOOR, na spevnenie beténovych povrchov a ako bariéra proti vzlinajucej vihkosti.

TECHNICKE UDAJE:

¢ Konzistencia: tekuta ¢ Aplikacia: Stetcom

¢ Farba: ZIta transparentna e Spracovatelnost: 90 minut
* MieSaci pomer: 3 : 1 ® Spotreba: 0,2-0,3 kg/m?

o Gakacia doba pred nanesenim dal$ieho nateru ¢ Balenie: suprava 6 kg (A+B)

Primer MF: 12-24 hodin
o Gakacia doba pred nanesenim vyrovnavacej
vrstvy: 24-48 hodin
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ZAKLADNE NATERY

- PRIMER S

Penetracny nater vo vodnej disperzii, do vihkého prostredia.
TECHNICKE UDAJE:

e Konzistencia: tekuta ¢ Aplikacia: Stetcom, val¢ekom

¢ Farba: ruzova ¢ EMICODE: EC1 — velmi nizky obsah emisii

o Gakacia doba medzi nanesenim dalSieho nateru ¢ Skladovanie: 24 mesiacov. Chrarite pred mrazom
Primer S: 20-30 minut * Spotreba: 0,1 kg/m? (na jednu vrstvu)

» Gakacia doba medzi nanesenim nasledujticich e Balenie: flasky 5 kg

vrstiev: cca. 12 hodin

PRIMER SN

Dvojzlozkovy, epoxidovy zakladny nater s obsahom plniva, s moznostou zafarbenia pomocou pripravku
MAPECOLOR PASTA.

TECHNICKE UDAJE:

e MieSaci pomer: zlozka A : zlozka B =80 : 20 * Povrchové vyschnutie (pri +23°C a 50% rel. vlhkosti):

¢ Farba zmesi: neutrdlna 2-4 hodiny

¢ Konzistencia: husta tekutina * Pochodznost (pri +23°C a 50% rel. vihkosti): 12 hodin

¢ Objemova hmotnost zmesi (kg/m?3): 1 500 e Uplné vytvrdnutie: 7 dni

¢ Viskozita zmesi (mPas): 1 200 ¢ Aplikacia: hladkou stierkou

e Spracovatelnost: 30 minut * Spotreba: 0,3-0,6 kg/m? v zavislosti od charakteru podkladu
* Povolena pracovna teplota: +8°C az +35°C ¢ Balenie: suprava 20 kg (A=16 kg, B=4 kg)

& MAPEI ZHOTOVOVANIE POTEROV 21



SAMONIVELIZACNE MALTY

6. SAMONIVELIZACNE
A VYROVNAVACIE MALTY

Potery vSeobecne nevyzaduju pred
nasledujucou instalaciou podlahovych
krytin ako napr. obkladové prvky z ke-
ramiky, prirodného kamena, linoleum,
PVC, koberce atd. vyrovnanie.

Ak stavajuci podklad vykazuje nerov-
nosti, pripadne ak je potrebna vypln
vzniknutych dutin alebo sa predpoklada
odstranenie vyskovych rozdielov, treba
poditat s dodatocnym vyrovnanim po-
vrchu pouzitim samonivelizacnych ale-
bo vyrovnavacich malt (Tab.5). V kaz-
dom pripade rozhodujucim kritériom
pre nutnost dodato¢ného vyrovnania
podkladu je kvalita podkladu, potrebna
pre nasledny druh instalovanej podla-
hovej krytiny.

& MAPEI ZHOTOVOVANIE POTEROV

Na vyhladenie povrchu sa najCastejSie
pouzivajl samonivelizacné malty. Ich
aplikacia je mozna za predpokladu, Ze
podklad je pevny, sudrzny, vyzrety, su-
chy, disty, bez prachu, olejov, mastnot
a starych naterov, ktoré by v opacnom
pripade znizovali pridrznost malty.

Spracovanie samonivelizadnych mélt sa
realizuje v hrudbke niekolkych milimetrov
na vyschnuty zakladny nater (primer).
Prace je mozné vykonavat manualne,
pouzitim zubovej alebo hladkej kovovej
stierky, pri velkych plochach je mozné
vyuzit pre tento ucCel vhodné Cerpacie
zariadenia.




SAMONIVELIZACNE MALTY

VYROBOK
MAPEI
Fiberplan

Planitex D10

Planitex D10 Turbo

Planitop 400

Planitop Fast 330

Planolit 315

Ultraplan

Ultraplan ECO

Ultraplan Maxi

Tab.5 - MAPEI Samonivelizaéné a vyrovnavacie malty

OBSAH 7 , , . .
SPOJIVO EMISII KONZISTENCIA | HRUBKY | INTERIER | EXTERIER | UCEL POUZITIA
cement EC1 PLUS Samonivelizacna 3-10 mm Vyrovnallnle )
malta drevenych podiah
Siran EC1PLUS | Samonivelizatna Vyrovnanie poterov
) , 1-15 mm na baze siranu
vapenaty Blauer Angel malta . .
vapenatéeho
Siran Samonivelizacna BRI TOVIERD
. . EC1 1-15 mm poterov na baze
vapenaty malta ) . .
siranu vapenatého
L Rychle opravy
cement = .Vyrolvnavaola 1-40 mm vodorovnych a
tixotropna malta Aalld
zvislych povrchov
Vyrovnavacia VYOI
cement EC1 VYro 3-30 mm vodorovnych a
tixotropna malta -
zvislych povrchov
Co \lyrovnanie povrchu
Samonivelizacna R
cement - malta 3-15 mm pred instalaciou
podlahovych krytin
EC1PLUS | Samonivelizadna Vyrovnanie povrehu
cement Blauer Ancel malta 1-10 mm pred instalaciou
9 podlahovych krytin
Samonivelizacna VYTERIELS [COTRE
cement EC1 malta 1-10 mm pred inStalaciou
podlahovych krytin
Samonivelizacna Vlyrovnanie zna¢nych
cement EC1 PLUS 3- 30 mm nerovnosti na
malta
povrchu

SAMONIVELIZACNE
A VYROVNAVACIE MALTY MAPEI

FIBERPLAN

Velmi rychlo tvrdndca, samonivelizatna malta s viaknami, ur€ena hlavne pre drevené povrchy, /a
pre hrdbku vrstvy od 3 do 15 mm. O

TECHNICKE UDAJE:

¢ Priklady pouzitia: vyhladzovanie povrchov podiah pruznych krytin a dreva 12 hodin
pred instalaciou obkladovych prvkov z keramiky, prirodného e EMICODE: EC1 R Plus - velmi nizky obsah emisii
kamena, pruznych krytin a dreva v interiéri ¢ Farba: ruzovo Seda

® Spracovatelnost: 20-30 minut ¢ Aplikacia: zubovou stierkou, ocelovym hladidlom

¢ Pochddznost: 3 hodiny ¢ Skladovanie: 12 mesiacov

¢ Povolena aplikaéna hribka: od 3 do 10 mm  Spotreba: 1,5 kg/m? na 1 mm hrubky vrstvy

¢ Technologicka prestavka pred naslednou instalaciou: ¢ Balenie: vrecia 25 kg

- obkladovych prvkov z keramiky, prirodného kameria,
& MAPEI ZHOTOVOVANIE POTEROV 23

EN 13813



SAMONIVELIZACNE MALTY

SAMONIVELIZACNE

A VYROVNAVACIE MALTY MAPEI

PLANITEX D10

TECHNICKE UDAJE:

¢ Priklady pouzitia: vyrovnanie a vyhladzovanie poterov,
samonivelizaénych podlah na baze siranu vapenatého,
xylolitu a liateho asfaltu

¢ MieSaci pomer: 24-26 hmotnostnych dielov vody
na 100 dielov zmesi

e Spracovatelnost: 30 mindt (pri ruénom spracovani 15 minut)

¢ Pochédznost: 3 hodiny

¢ Povolena aplika¢éna hribka: od 1 do 15 mm

Samonivelizacna malta na baze alfa semihydratu siranu vapenatého, bez obsahu chromanov, s velmi nizkym s
obsahom organickych prchavych zlu¢enin VOC, pre pouzitie v interiéri v hrdbke vrstvy od 1 do 15 mm.

¢ Technologicka prestavka pred naslednou
inStalaciou: 24 hodin (pri hrdbke 5 mm)

¢ EMICODE: EC1 Plus — velmi nizky obsah emisii

¢ Farba: biela

¢ Aplikacia: ocelovym hladidlom, strojne

e Skladovanie: 12 mesiacov

* Spotreba: 1,5 kg/m? na 1 mm hrubky vrstvy

¢ Balenie: vrecia 25 kg

PLANITEX D10 TURBO

TECHNICKE UDAJE:

¢ Priklady pouzitia: vyrovnanie a vyhladzovanie poterov,
samonivelizadnych podlah na baze siranu vapenatého,
xylolitu a liateho asfaltu

¢ MieSaci pomer: 24-26 hmotnostnych dielov vody
na 100 dielov zmesi

e Spracovatelnhost: 10-15 minut

® Pochédznost: 30-45 minut

¢ Povolena aplika¢na hrdbka: od 1 do 15 mm

Rychlotvrdnuca, samonivelizana malta na baze alfa semihydratu siranu vapenatého, bez obsahu chromanov,
s velmi nizkym obsahom organickych prchavych zliéenin VOC, pre pouzitie v interiéri v hrdbke vrstvy od 1 do 15 mm.

¢ Technologicka prestavka pred naslednou
instalaciou: 24 hodin (pri hrdbke 5 mm)

¢ EMICODE: EC1 - velmi nizky obsah emisii

¢ Farba: biela

¢ Aplikacia: ocelovym hladidlom, strojne

¢ Skladovanie: 12 mesiacov

* Spotreba: 1,5 kg/m? na 1 mm hrubky vrstvy

¢ Balenie: vrecia 25 kg
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PLANITOP 400

TECHNICKE UDAJE:

¢ Max. velkost zrna: 0,5 mm

¢ Miesaci pomer: 15-16 hmotnostnych dielov vody
na 100 dielov zmesi

e Spracovatelnost: 10 minut (pri +23°C)

¢ Min. aplikaéna hribka: 1 mm

e Max. aplikaéna hribka: 40 mm

Rychlotvrdnuca, tixotrépna, cementova malta s kompenzovanym zmraStovanim, na opravy poSkodenych
betdnovych konstrukcii a kone€nud Upravu povrchov, v hrdbkach vrstvy od 1 mm do 40 mm v interiéri aj exteriéri .

¢ Klasifikacia: EN 1504-3, malta triedy R3 222
¢ Aplikacia: stierkou , murarskou lyZicou ——
¢ Skladovanie: 12 mesiacov

 Spotreba: 18,5 kg/m? na 10 mm hrubky vrstvy
¢ Balenie: vrecia 25 kg

PLANITOP FAST 330

od 3 mm do 30 mm v interiéri aj exteriéri.

TECHNICKE UDAJE:

¢ Priklady pouzitia: na steny a podlahy pred inStalaciou
obkladovych prvkov z keramiky a prirodného kamena.

¢ Spracovatelnost: 20 minut

¢ Povolena aplika¢na hribka: od 3 do 30 mm

¢ Povolena pracovna teplota: +5°C az +35°C

¢ Technologicka prestavka pred instalaciou obkladovych
prvkov z keramiky a prirodného kamena: min. 4 hod,

24 (& MAPEI ZHOTOVOVANIE POTEROV

Rychlotvrdnuca, viaknami vystuzend, cementova malta na vyrovnavanie podlah a stien v hrdbkach vrstvy

v zavislosti od okolitej teploty
¢ Aplikacia: hladkou stierkou
¢ Farba: Seda
¢ Skladovanie: 12 mesiacov
* Spotreba: 1,45 kg/m? na 1 mm hrlbky vrstvy
* Balenie: vrecia 25 kg




SAMONIVELIZACNE MALTY

PLANOLIT 315

Rychlotvrdnuca, cementova, samonivelizacna, vyrovnavacia malta vhodna pre hribky od 3 do 15 mm,

uréena na pouZitie v interiéri.

TECHNICKE UDAJE:

¢ Priklady pouzitia: vyhladzovanie novych i starych
povrchov. Vhodné na savé i nesavé povrchy.

e Spracovatelnost: 20-30 minut

* Pochédznost: 3-4 hodiny

¢ Povolena aplika¢na hrubka: od 3 do 15 mm

¢ Technologicka prestavka pred naslednou
instalaciou: 24-72 hodin v zavislosti od druhu podkladu,

krytiny a hribky vrstvy c €
¢ Farba: Seda visene
¢ Aplikacia: zubovou stierkou, ocelovym hladidlom
¢ Skladovanie: 12 mesiacov
* Spotreba: 1,6 kg/m? na 1 mm hrdbky vrstvy
¢ Balenie: vrecia 25 kg

ULTRAPLAN

Velmi rychlo tvrdnidca, cementova samonivelizacna malta pre hrdbku vrstvy od 1 do 10 mm.

TECHNICKE UDAJE:

¢ Priklady pouzitia: vyhladzovanie povrchov podiah
pred instaléciou obkladovych prvkov z keramiky, prirodného
kamena, pruznych krytin a dreva

* Spracovatelnost: 20-30 minut

* Pochédznost: 2 hodiny

¢ Povolena aplikaéna hrubka: od 1 do 10 mm

¢ Technologicka prestavka pred naslednou instalaciou:
- obkladovych prvkov z keramiky, prirodného kamena,

Ready

pruznych krytin a dreva 12 hodin ‘@
e EMICODE: EC1 R Plus - velmi nizky obsah emisif
¢ Farba: ruzovo Seda iiw
¢ Aplikacia: zubovou stierkou, ocelovym hladidlom, strojne :
¢ Skladovanie: 12 mesiacov
* Spotreba: 1,6 kg/m? na 1 mm hrdbky vrstvy
¢ Balenie: vrecia 23 kg

T2
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ULTRAPLAN ECO

Velmi rychlo tvrdndca, samonivelizacna malta s velmi nizkym obsahom prchavych organickych zlucenin )

VOC pre hribku vrstvy od 1 do 10 mm.

TECHNICKE UDAJE:

¢ Priklady pouzitia: vyhladzovanie povrchov podlah pred

inStalaciou obkladovych prvkov z keramiky, prirodného

kamena, pruznych krytin a dreva

e Spracovatelnost: 20-30 minut

* Pochédznost: 3 hodiny

¢ Povolena aplika¢na hrubka: od 1 do 10 mm

¢ Technologicka prestavka pred naslednou instalaciou:
- obkladovych prvkov z keramiky, prirodného kameria,

(2
[Nz

e

pruznych krytin a dreva 12 hodin
e EMICODE: EC1 R Plus - velmi nizky obsah emisif
¢ Farba: ruzovo Seda
e Aplikacia: zubovou stierkou, ocelovym hladidlom, strojne
¢ Skladovanie: 12 mesiacov
* Spotreba: 1,6 kg/m? na 1 mm hrdbky vrstvy
¢ Balenie: vrecia 23 kg

ULTRAPLAN MAXI

Velmi rychlo tvrdnidca, cementova samonivelizacna malta vhodna pre hribky od 3 do 30 mm.

TECHNICKE UDAJE:

¢ Priklady pouzitia: vyhladzovanie povrchov podiah
pred instaléciou obkladovych prvkov z keramiky,
prirodného kamenia, pruznych krytin a dreva

* Spracovatelnost: 30-40 minut

* Pochédznost: 3 hodiny

¢ Povolena aplikaéna hrubka: od 3 do 30 mm

¢ Technologicka prestavka pred naslednou instalaciou:
- obkladovych prvkov z keramiky a prirodného kamena:

12-24 hodin

- pruznych krytin a dreva: 24-72 hodin
(v zavislosti od hrubky vrstvy, potrebné zmerat vihkost)

e EMICODE: EC1 R Plus — velmi nizky obsah emisii
¢ Farba: Seda
¢ Aplikacia: zubovou stierkou, ocelovym hladidlom, strojne C €
* Skladovanie: 12 mesiacov o=
e Spotreba: 1,7 kg/m? na 1 mm hribky vrstvy ey
* Balenie: vrecia 25 kg =
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CEMENTOVE A ZIVICOVE PODLAHY

/. CEMENTOV
PODLAHY

Investori alebo projektanti velmi Casto
vyzaduju v miestnostiach Specialne
Upravy a parametre podlah. V zavis-
losti od UCelu vyuzitia daného priestoru
je mozné menit vhodnymi aplikacnymi
metddami viastnosti cementového po-
teru alebo betdnovej podlahy. Tak ako
pouzitie réznych materidlov, tak aj bru-
senie, leStenie alebo iny spdsob realiza-
cie dokaze zmenit charakter podlahy a
tak spravit kazdé podlazie jedineCnym.

ZvySenie mechanickej alebo chemic-
kej odolnosti, protiprasny efekt ale-
bo aj ziednoduSenie udrzby a Cistenia

podlahy v priebehu uzivania priestorov
je mozné dosiahnut vhodnymi impreg-
naciami, uzatvaracimi natermi alebo
povrchovymi Upravami (Tab.6). Tieto

Specifické poziadavky sa daju naplnit

vyberom vhodného vyrobku a jeho apli-
kaciou v odporucenej hrubke.

Povrchy citlivé na vihkost, ako su po-
tery na baze siranu vapenatého alebo
potery z horeCnatej maltoviny, je mozné
oSetrit impregnaciou, prip. uzatvara-
cim naterom len za predpokladu, ze su
dostato¢ne chranené zo spodnej strany
proti vode a vihkosti.

= A ZIVICOV

[ TN

8.1 IMPR

Impregnécie su svojim charakterom po-
dobné zakladnym naterom, Cize vdaka
schopnosti  uzatvorit kapilarme pory,
znizit nasiakavost povrchu a zabezpe-
Cit spevnenie povrchovej plochy. Tato
Uprava ma obvykle za nasledok vytvo-
renie nerovnomerného tenkého filmu na
povrchu. Pory a kapilary su vyplnené
CiastoCne alebo Uplne. Impregnacie sa
vyuzivaju hlavne pri mineralinych povr-
choch na cementovej baze. Spojivom

8.2 UZATVARACIE

Uzatvaracie natery vytvaraju na povrchu
betdnov alebo cementovych poterov fim,
bariéru proti vihkosti s odolnostou proti
opotrebovaniu. V3eobecne plati, ze po-
uzitim uzatvaracich naterov sa zlepSuje
aj odolnost proti chemickym vplyvom,
znizuje sa prasnost podlahy a zvySuje sa
odolnost proti jej zaSpineniu. Aplikaciou
uzatvaracich naterov sa ulahCuje diste-
nie a Udrzba povrchov podiah. Hribka

konec¢ného suchého fimu je v rozmedzi

od 0,1 do 0,5 mm.
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pri tomto type vyrobkov su organické
polymeéry. Impregnacie sa vyznaCuju
nizkou viskozitou, hrubka aplikacie je
len niekolko pm.

_Y




IMPREGNACIE - UZATVARACIE NATERY - POVRCHOVE UPRAVY

8.3 POV

Povrchové Upravy, vzhladom na zvy-
Senu hrdbku a uzatvorenu Strukturu,
poskytuju vysoky stupen ochrany proti
mechanickému a chemickému nama-
haniu. Pred ich aplikaciou musia byt
povrchy vopred oSetrené vhodnym
zakladnym naterom, ktorého ulohou je
uzavriet pory v podklade a pevne spojit
jemné prachové Castice. Hrubka su-
chej vrstvy sa pohybuje v rozmedzi od
0,5 do 5,0 mm. Osobité pouzitia mdzu
vyzadovat hribku vacsiu ako 5 mm.
Spojivom méze byt napriklad organicky
polymér, organicky polymér s cemen-
tom ako prisadou alebo cement modifi-

VYROBKY MAPEI

PROSFAS Spevnenie

RCHOV

/7

Ve

kovany disperziou polyméru.

Dlhodoba ochrana beténov a poterov
bude zabezpecena len v tom pripade,
ak je vytvorena dostatocéna vazba me-
dzi podkladovou a naslapnou vrstvou.
ZvyCajne je to mozné zaistit len radou
opatreni, medzi ktoré urcite patri sprav-
na priprava podkladu ako je brusenie,
obrokovanie alebo frézovanie (ak to
podmienky na stavbe dovoluju).

Povrch musi byt pevny, nosny, suchy,
gisty, zbaveny prachu, olejov, mast-
ndt a starych naterov, ktoré by znizo-
vali pridrznost nasledne nanesenych

PRAVY

vrstiev. Pri aplikacii povrchovych Uprav
sa predpoklada pevnost v tahu pod-
kladovej vrstvy min. 1,5 N/mm?2. Sys-
témy povrchovych Uprav vyzaduju za-
branit prieniku vihkosti zo spodnych
vrstiev. Na dosiahnutie tejto podmienky
je potrebné zapracovat do systémovej
skladby vhodnu parozdbranu, umiest-
nenu pod poter. Vo vynimocénych pripa-
doch, pri pouziti Specidlnych povrcho-
vych Uprav, je povolena miermne zvySena
vihkost podkladovej vrstvy. Majte vSak
vzdy na pamati, Ze toto rieSenie nikdy
nebude schopné nahradit funk&nu pa-
rozdbranu alebo izolaciu.

MAPEFLOOR FINISH 50 N

MAPEFLOOR FINISH 52 W

MAPECOAT | 24

ULTRATOP

MAPEFLOOR EP 19

Tab.6 - MAPEI: Impregnacie - Uzatvaracie natery - Povrchové tpravy

UCEL POUZITIA SYSTEMOVA SKLADBA PODKLAD FUNKCIA
- el Povrchové spevnenie
Cementovy poter P
Betén Povrchové spevnenie, zvySenie odolnosti
QOchranny nater ULTRATOP , proti opotrebovaniu a olejom, protiprasny
Cementovy poter nater
Betén Povrchové spevnenie, zvySenie odolnosti
Ochranny nater ULTRATOP Cementovy poter E;ct)gropotrebovanlu a olejom, protiprasny
a 5 _ Betdn Zvysenie mechanickej a chemickej
Naterevaltarid Cementovy poter | odolnosti /farebny nater
Vyrovnanie vySkovyeh | \1ApEr| OOR FINISH 50N | Bt
: oy etén e
rozdielov/finalna 7 Vyrovnanie, dizajnova podlaha
S e g MAPEFLOOR FINISH 52 W | Cementovy poter
Opravna malta/ Betén Opravy podlah, vyhotovenie ochrannych
priemyselna podlaha HPFEECTRT 12 Cementovy poter | vrstiev priemyselnych podlah

IMPREGNACIE - UZATVARACIE

NATERY - POVRC

ULTRATOP

TECHNICKE UDAJE:

OVE UPRAVY

Velmi rychlo tvrdndca, samonivelizaéna malta na baze Specidlnych hydraulickych spojiv, na vyhotovovanie
podlah odolnych proti obrusovaniu, pre hribku vrstvy od 5 do 40 mm.

A
(=)

¢ Pevnost v tahu pri ohybe po 28 diioch
pri +23°C: = 11N/mm?

¢ Odolnost proti obrusovaniu podia BOHMA
po 28 dioch pri +23°C: 9 cm3/50 cm?®

¢ EMICODE: EC1 - velmi nizky obsah emisif

e Skladovanie: 12 mesiacov v origindlnom uzatvorenom baleni

¢ Aplikacia: manualne alebo ¢erpadiom

e Spotreba: 16,5-17,5 kg/m? na 1 cm hrubky vrstvy

* Balenie: vrecia 25 kg

¢ Farba: biela, bézova, svetlo Seda, antracit, Cervena, Standard

e MieSaci pomer: 20-22 dielov vody na 100 dielov Ultratop
(hmotnostne)

¢ Povolena aplikaéna hribka: od 5 do 40 mm

e Samonivelizaéna schopnost: ano

e Spracovatelnost: 15 minut

¢ Doba tuhnutia: 60 minut

* Pochédznost: 3-4 hodiny

¢ Pevnost v tlaku po 28 diioch pri +23°C: = 40 N/mm?
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IMPREGNACIE - UZATVARACIE
NATERY - POVRCHOVE UPRAVY

MAPECOAT 124

Dvojzlozkovy, kyselinovzdorny, epoxidovy nater na beténoveé povrchy.

TECHNICKE UDAJE:

* Pomer miesania: zlozka A : zlozkaB =4 : 1
¢ Farba: biela, Seda (RAL 7001), neutralna

¢ Povolena pracovna teplota: +5°C az +35°C
e Spracovatelnost: 30-40 minut

¢ Doba tuhnutia: 4-5 hodin

¢ Konec¢né vytvrdnutie: 3 dni

* Obsah susiny (EN ISO 3251) (%): cca 9

¢ Doba povrchového vyschnutia: 1-2 hodiny

¢ Skladovanie: 24 mesiacov

¢ Aplikacia: valCekom, Stetcom, airless nastrekom
¢ Spotreba: 0,4-0,6 kg/m2 (pre jednu vrstvu)

¢ Balenie: suprava (A+B) 5 kg

EN1504.2

MAPEFLOOR FINISH 52 W

Dvojzlozkovy, polyuretanovy, uzatvaraci nater vo vodnej disperzii, s nizkym stupriom zozltnutia, na zhotovenie
protiprasnej a protiolejovej Upravy povrchov.

TECHNICKE UDAJE:
e MieSaci pomer: zloZzka A : zlozka B = 87: 13
¢ Farba zmesi: opalizujlica
e Konzistencia zmesi: tekuta
¢ Spracovatelnhost zmesi: 30 minut
¢ Povrchové oschnutie (pri +23°C a 50% R.V.): 20-35 min.
¢ Poché6dznost (pri +23°C a 50% R.V.): 12 hodin
e Konecéné vytvrdnutie: 7 dni
¢ Odolnost proti obrusovaniu podla TABERA
(po 7 dinoch pri +23°C a 50% R.V. po 1000

cykloch, kotié¢ CS 17 - 1000 g) (DIN 53153)(mg): 50

¢ Tvrdost Buchholz (DIN 53153)(po 7 diioch): 71

e Skladovanie: 12 mesiacov v originalnom uzatvorenom
baleni

¢ Aplikacia: mohérovym val¢ekom, airless nastrekom

* Spotreba: 0,1-0,2 kg/m? v zévislosti od pérovitosti
povrchu a stupfia nasiakavosti

¢ Balenie: suprava (A+B) 5,4 kg

MAPEFLOOR FINISH 50 N

Dvojzlozkovy, alifaticky, transparentny, polyuretanovy, uzatvaraci nater na savé povrchy.

TECHNICKE UDAJE:

e MieSaci pomer: zlozka A : zlozka B = 4,9: 5,1

* Farba zmesi: transparentna

¢ Konzistencia zmesi: tekuta

¢ Obsah susiny (%): 65

* Hustota zmesi (kg/m?):1040

e Viskozita zmesi (mPa.s): 345

¢ Tvrdost Buchholz (DIN 53153)(po 7 diioch pri +23°C): 111
¢ Povrchové oschnutie (pri +23°C a 50% R.V.): 6 hodin
¢ Poché6dznost (pri +23°C a 50% R.V.): 24 hodin

e Koneéné vytvrdnutie: 7 dni

¢ Odolnost proti obrusovaniu podla TABERA
(po 7 dinoch pri +23°C a 50% R.V. a 1000 cykloch,
kotié CS 17 — 1000 g) (DIN 53153)(mg): 60

¢ Skladovanie: 12 mesiacov v origindlnom uzatvorenom
baleni pri teplote od +5°C do +30°C

* Spotreba: 0,08-0,3 kg/m? pre jeden nater

e Balenie: suprava 10 kg
- Zlozka A: 4,9 kg
- Zlozka B: 5.1 kg

PROSFAS

Silikatovy speviiovaci pripravok bez obsahu rozpustadiel, s vysokou penetraénou schopnostou, na cementové
povrchy .

TECHNICKE UDAJE:

¢ Konzistencia: tekuta

¢ Farba: transparentna

¢ Doba vysychania: v zavislosti od savosti podkladu
¢ Skladovanie: 24 mesiacov. Chrante pred mrazom
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¢ Aplikacia: Stetcom, valéekom, konvou
¢ Spotreba: 0,5-0,7 kg/m?
¢ Balenie: 25 kg



TESNIACE TMELY

Na zamedzenie vzniku nekontrolova-
nych trhlin v beténovych a poterovych
konstrukciach je nevyhnutné zhotovo-
vat pruzné Skary. Cementové materi-
aly vSeobecne maju urcité chemické
a mechanické vlastnosti, ktoré suvisia
s konkrétnym typom deformécie. Nie-
ktoré z nich sa prejavuju okamzite, za-
tial' o niektoré sa objavia az postupom
Casu, zvlast v priebehu vyzrievania zme-
si alebo pocas prevadzky (napr. tepelné
a dynamické zatazenie). VSeobecne, na
zéklade ziskanych poznatkov mozno
teda skons$tatovat, Ze podlahy su vy-
stavované vzdy urlitym deformaciam.
Z tohto dévodu je nevyhnutné, zhotovo-
vat v konstrukciach konstrukéné skary,
kontrolné (zmraStovacie) Skary alebo
medzilahlé dilatacné (deliace) Skary.

Konstrukéné Skary su suvislé preru-
Senia zrealizovanych Casti konstrukcii,
ktoré sa zhotovuju viozenim deliaceho
kusu medzi dve prilahlé Casti. Su rov-
nakej hibky ako konstrukcia a zhotovu-
ju sa v Sirke niekolkych centimetrov. Ich
Ulohou je absorbovat vzniknuté napétia
v kon$trukceii (vplyvom sadnutia zeminy,
vetra, seizmickej Cinnosti atd.), funkéné

napatia (ako su napr. vibracie, docas-
né kmitanie atd.) a teplotné napéatia (t..
rozpinanie a zmrastovanie materidlov
atd’).

Hibka kontrolnych $kér je v&eobecne
cca 1/3 hrubky cementovych konglo-
meratov. Vyhotovuju sa po vytvrdnuti
(zvyCajne 24-48 hodin) dodatocnym
prerezanim za pouzitia diamantovych
kotucov. Nevylu€uju vznik trhlin spdso-
benych hygrometrickym zmrastovanim,
ale napomahaju riadene ich tvorbe ta-
kym spdsobom, ze neprichadza k ziad-
nym, zasadne esteticky ruSivym alebo
funkénym problémom.

Medzilahlé dilatacné (deliace) Skary su
suvislé prerusenia v povrchovej sklad-
be inStalovanych systémov (keramicka
dlazba, prirodny kamern), ktoré maju
za Uulohu pohlcovat vzniknuté tepelné
expanzie obkladovych prvkoch alebo
inych materidlov, z ktorych su zrealizo-
vané podlahy.

Pri navrhu vhodnej vyplne pruznej Skary
je potrebné poznat z technickych para-
metrov hlavne predpokladané tlakové

a tahové napaétia pbsobiace na ploche,
predpokladany pohyb pévodnej Sirky
8kary alebo schopnost predizenia sa-
motného tesniaceho tmelu. Dolezity
vplyv na odporucenie vhodného tmelu
ma ucel vyuzitia daného priestoru a za-
tazenie podlahy v priebehu prevadzky
(mechanické alebo chemické).

VSetky povrchy pripravené na vytes-
nenie musia byt suché, pevné, zbave-
né prachu a nesudrznych Casti, olejov,
mastndt, vosku, starej farby a hrdze.
Za ucelom dosiahnutia funk&nosti pruz-
nej Skary, je potrebné zabezpeclit vol-
né predizovanie a skracovanie tesnia-
ceho tmelu. Z tohto dévodu je nutné,
aby tesniaci tmel prilnul iba ku bocnym
stenam Skary, nikdy nie ku dnu Skary.
Navrhovany tesniaci tmel (Tab.7) musi
zohladfovat maximalny % pohyb p6-
vodnej Sirky Skary. Spravnu funkénost
pruznej Skary urCite ovplyvriuje aj na-
vrhnuty rozmer tesnenej Skary t.j. po-
mer &irka ku hibke. Na vydimenzovanie
hibky $kary a na zamedzenie prilepenia
pruzného tmelu ku spodnej hrane Skary
sa pouzivaju Specialne povrazce z ex-
pandovaného polyetylénu.

Acetatovy, silikonovy tesniaci tmel

Vytlacacia pistol

; A < TVRDOST ‘s
POPIS VYROBKU SPOSOB APLIKACIE SHORE A PREDLZENIE
20

max. 25 %

Tab.7 - Tesniace tmely MAPEI

Silikénovy, tesniaci tmel s neutralnou reakciou Vytlacacia pistol 20 max. 25 %
Akrylovy, tesniaci tmel Vytlacacia pistol 10 max. 10 %
Dvojzlozkovy, polyuretanovy tesniaci tmel Vyliatie 65 max. 5 %
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TESNIACE TMELY MAPEI

MAPEFLEX PU21

Dvojzlozkovy, samonivelizaCny, tesniaci tmel na baze epoxi-polyuretanovej Zivice, na utesnenie Skar v podlahach
vystavenych pohybom do 5%.

TECHNICKE UDAJE:

* Prevadzkové predizenie: 5% ¢ Aplikacia: liatim
¢ Tvrdost Shore A: 65 e Spotreba: 0,15 kg/bm (rozmer Skary 10 x 10 mm)
e Spracovatelnost: 45 minut ¢ Balenie: sUprava 5 kg (A+B)

¢ Farba: Seda 113

; MAPEFLEX AC4

7 Akrylovy, pretieratelny, tesniaci tmel pre Skary vystavené pohybom do 12,5%.

% TECHNICKE UDAJE:

: * Prevadzkové predizenie: 12,5% ¢ Aplikacia: vytlacacou pistolou, stierkou, bezvzduchovym

¢ Modul pruznosti pri 50% predizeni: 0,20 N/mm? Cerpadiom C€
¢ Tvrdost Shore A: 10 e Spotreba: 3,1 bm z kartuse 300 ml
e Spracovatelnost: 5 minut (rozmer Skary 10 x 10 mm)
¢ Farba: biela, Seda ¢ Balenie: kartu§a 310 ml

¢ EMICODE: EC1 R - velmi nizky obsah emisif

MAPESIL LM s

2% 2%
‘ Neutralny, silikénovy tesniaci tmel odolny proti plesniam, s technolégiou BioBlock®, pre Skary vystavené \

‘ pohybom do 25%, na prirodny kamen a mramor.
TECHNICKE UDAJE:

¢ Max. velkost zrna: 0,5 mm ¢ Klasifikacia: EN 1504-3, malta triedy R3
¢ MieSaci pomer: 15-16 hmotnostnych dielov vody ¢ Aplikacia: stierkou , murarskou lyzicou
na 100 dielov zmesi e Skladovanie: 12 mesiacov
e Spracovatelnost: 10 minut (pri +23°C)  Spotreba: 18,5 kg/m? na 10 mm hrubky vrstvy
¢ Min. aplikaéna hrabka: 1 mm ¢ Balenie: vrecia 25 kg

EN 15651

e Max. aplikaéna hrubka: 40 mm

MAPESIL AC

Cisty, acetatovy, silikénovy tesniaci tmel, odolny proti plesniam, s technoldgiou BioBlock®,
‘ pre Skary vystavené pohybom do 25%.

TECHNICKE UDAJE:

* Prevadzkové predizenie: 25% ¢ Aplikacia: vytlacacou pistolou

o Modul pruznosti pri 100% predizeni: 0,35 N/mm? e Spotreba: 3,1 bm z 310 ml kartuSe
¢ Tvrdost Shore A: 20 (rozmer Skary 10 x 10 mm)

¢ Spracovatelnost: 20 minut ¢ Balenie: kartusa 310 ml

¢ Farby: 26 farebnych odtiefiov a transparentna

\‘-\l'\

Jednozlozkovy, pruzny, tixotropny, rychlotvrdndci tesniaci tmel a lepidlo na baze silanovych polymeérov, E
s vysokym modulom pruznosti. Vhodny i na vihké povrchy.

TECHNICKE UDAJE:

L MAPEFLEX MS45 S

* Prevadzkové predizenie: 20% ¢ Aplikacia: vytlacacou pistolou

¢ Modul pruznosti pri 100% predizeni: 0,80 N/mm? e Spotreba: 3 bm z 300 ml kartuse
¢ Tvrdost Shore A: 40 (rozmer Skary 10 x 10 mm)

e Spracovatelnhost: 20 minut ¢ Balenie: kartusa 300 ml

¢ Farby: biela, Seda 113
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MAPEFLEX PU40 ;
Jednozlozkovy, tesniaci tmel na baze polyuretanovej Zivice s nizkym modulom pruznosti, ‘/:‘3',’)
pre 8kéry vystavené pohybom do 25%. \
TECHNICKE UDAJE:
* Prevadzkové predizenie: 25% ¢ Aplikacia: vytlaCacou pistolou
o Modul pruznosti pri 100% predizeni: 0,33 N/mm? ¢ Spotreba:
* Tvrdost Shore A: 65 - 8 bm z 300 ml kartuse (rozmer Skary 10 x 10 mm)
* Spracovatelnost: 25 minut - 6 bm zo ,salamového” balenia (rozmer Skary 10 x 10 mm)
¢ Farba: biela, Seda Balenie: kartusa 300 ml, ,salamové” balenie 600 ml
MAPEFLEX PU45
JednozloZzkovy tesniaci tmel na baze polyuretanovej zivice, s vysokym modulom pruznosti, /~‘I"\
pre Skary vystavené pohybom do 20%. ‘\‘
TECHNICKE UDAJE:
¢ Prevadzkové predizenie: 20% - Seda 111, Cierna (,salamové” balenie 600 ml)
* Modul pruznosti pri 100% predizeni: 0,80 N/mm? e EMICODE: EC1 R — velmi nizky obsah emisii
* Tvrdost Shore A: 40 ¢ Aplikacia: vytlacacou pistolou
e Spracovatelnost: 60 minut * Spotreba: e rsean
* Pochédznost: po 4 hodinach - 3 bm z 300 ml kartu$e (rozmer Skary 10 x 10 mm)
¢ Farba: - 6 bm zo ,salamového” balenia (rozmer Skary 10 x 10 mm)

- biela, Seda 111, Seda 113, &ierna (kartuse 300 ml) ¢ Balenie: kartuSa 300 ml, ,salamové“ balenie 600 ml

PRIMER FD

Jednozlozkovy, zakladny nater pred aplikaciou silikénovych, polyuretanovych tesniacich tmelov.
TECHNICKE UDAJE:

o Cakacia doba pred naslednou aplikaciou tmelu: ¢ Aplikacia: Stetcom
po 60 minutach * Spotreba: 3-9 g (8kdra s hibkou 1 cm)
¢ Farba: transparentna slamova e Balenie: flasky 200 g

Jednozlozkovy, zakladny nater na savé a nesavé povrchy, bez obsahu rozpustadiel, pred aplikaciou
polyuretanovych tesniacich tmelov.

TECHNICKE UDAJE:

» Gakacia doba pred naslednou aplikaciou tmelu: ¢ Aplikacia: Stetcom
po 40 minutach e Spotreba: 1,5-2 g (kara s hibkou 1 cm)
¢ Farba: hneda e Balenie: flasky 250 g

MAPEFOAM

Extrudovany, polyetylénovy, penovy povrazec s uzavretymi pérmi, na spravne vydimenzovanie rozmerov
dilata¢nych Skar.

TECHNICKE UDAJE:

¢ Objemova hmotnost: 40 kg/m?®

¢ Priemer a balenie:

@6 mm, krabica 550 m

@10 mm, krabica 550 m
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UTESNENIE TRHLIN A SKAR INJEKTAZNYMI ZIVICAMI

9.2 U
SKA

ESNENIE TRHLIN
NJEKTAZNYMI ZIVICAMI

Ak sa nepredpoklada Ziadny dodatoc- UCel sa pouzivaju reaktivne zivice, vyra-  nutou po zamieSani oboch zloziek. Pra-
ny pohyb trhliny v betdnovej konstrukcii bané z epoxidovej alebo polyesterovej  ce sa vykonavaju pomocou injektaze
alebo potere, je mozné pristupit k mo- bazy. Jedna sa o dvojzlozkoveé vyrobky,  alebo volnym vyliatim zamieSanej zmesi
nolitickému vytesneniu trhliny. Na tento  vytvrdzujuce chemickou reakciou vznik-  do vopred ocistenej, suchej trhliny.

EPORIP

Dvojzlozkoveé, epoxidoveé lepidlo bez obsahu rozpustadiel, pre monolitické utesnenie trhlin
a napojenie nového a starého betdnu.

TECHNICKE UDAJE:
¢ Konzistencia: zloZka A: tekuta pasta, zlozka B: tekuta pasta e Skladovanie: 24 mesiacov

¢ Farba: zloZka A: Cierna, zlozka B: biela ¢ Aplikacia: Stetcom, stierkou alebo liatim disind
e MieSaci pomer: zloZzka A : zlozkaB =3 : 1 * Spotreba:

¢ Doba vytvrdnutia: 24 hodin - pri pouziti ako adhézny mostik: 0,5-1,2 kg/m?

¢ Spracovatelnost: 60 minut - pri vyplni trhlin: 1,35 kg/I vyplfnovanej dutiny

¢ Doba zavadnutia: 5 hodin ¢ Balenie: suprava 2 kg, 10 kg

PRIMER MF

Dvojzlozkovy, epoxidovy zakladny nater bez obsahu rozpustadiel, uréeny pre vyrobky zo skupiny MAPEFLOOR,
na spevnenie betdnovych povrchov a ako bariéra proti vzlinajicej vihkosti.

TECHNICKE UDAJE:

e Konzistencia: tekuta » Gakacia doba pred nanesenim vyrovnavacej vrstvy:
e Farba: ZIta transparentna 24-48 hodin
* Miesaci pomer: 3 : 1 ¢ Aplikacia: Stetcom
« Cakacia doba pred nanesenim dal$ieho nateru ¢ Spracovatelhost: 90 minut
Primer MF: 12-24 hodin ® Spotreba: 0,2-0,3 kg/m?

¢ Balenie: suprava 6 kg (A+B)

EPORIP TURBO

Dvojzlozkova, polyesterova zivica s velmi rychlym priebehom vytvrdzovania, na monolitické vytesnenie
trhlin v poteroch.

TECHNICKE UDAJE:
¢ Konzistencia: zlozka A: tekutd pasta, zlozka B: tekuta pasta ¢ Aplikacia: liatim

¢ Farba: zlozka A: Sed4, zlozka B: biela ® Spotreba: pri vyplni trhlin: 1,7 kg/I vyplhovanej dutiny
* MieSaci pomer: zloZzka A : zlozka B = 500 : 8 ¢ Balenie: plechovky 508 g

e Doba vytvrdnutia: 20-30 minut - Zlozka A: 500 g

e Spracovatelnost: 7 minut - Zlozka B: 8 g

¢ Skladovanie: 12 mesiacov

ADESILEX PG1

DvojzloZkové, tixotropne, epoxidové lepidlo na konstrukéné lepenie.

TECHNICKE UDAJE:

e Miesaci pomer: zlozka A : zlozkaB =3 : 1 * Balenie:

e Spracovatelnost: 35 minut (pri +23°C) Suprava 2 kg

e Min. hrubka vrstvy: 1-2 mm - nadoba zlozka A: 1,5 kg
e Klasifikacia: EN 1504-4 - nadoba zlozka B: 0,5 kg
¢ Skladovanie: 24 mesiacov Suprava 6 kg

¢ Aplikacia: stierkou - néddoba zlozka A: 4,5 kg
e Spotreba: 1,65-1,75 kg/m? na 1 mm hrdbku vrstvy - néddoba zlozka B: 1,5 kg

32 (& MAPEI ZHOTOVOVANIE POTEROV



SUPERPLASTIFIKACNE PRISADY

U
|11

10. SU
PRISA

Pouzitie plastifikacnych prisad pri pri-
prave poterovych zmesi umozfiuje
skratit ¢akaciu dobu pred naslednou
inStalaciou podlahovych krytin. Vdaka
tymto prisadam sa znizuje mnozstvo
zamesovej vody a zlepSuje sa spraco-

TECHNICKE UDAJE:
e Konzistencia: tekuta
¢ Farba: hneda

¢ Obsah susiny (%): 40
¢ Hustota: 1,20 g/cm®

vatelnost zmesi pri realizacii. Spotreba
prisady sa odvija od mnozstva cemen-
tu, pouzitého pri vyrobe cementového
poteru a druhu pouZitej prisady a po-
hybuje sa v rozmedzi od 0,5 do 1,5%.
Spravne zvolena prisada umoznuije rea-

MAPEFLUID N200

Superplastifikacna prisada a vyrobu cementovych poterov.

DLASTIFIKACN

/7

lizaciu poterov i v zimnych, chladnejsich
mesiacoch. Superplastifikacné prisady
sU vhodné aj pri priprave cementovych
poterov so zabudovanym systémom
podlahového vykurovania.

¢ Obsah alkalii: < 6%

¢ Obsah chloridov: < 0,1%

¢ Davkovanie: 0,5-1,5 kg na 100 kg cementu
* Balenie: 25 kg, 10 kg a 1 kg

MAPEFLUID FM NA

Superplastifikaéna prisada a vyrobu cementovych poterov.

TECHNICKE UDAJE:

¢ Konzistencia: tekuta

¢ Farba: tmavo hneda

¢ Hustota: 1,11 - 1,17 g/cm?®
® Obsah alkalii: < 7,5%

® Obsah chloridov: < 0,1%
¢ Davkovanie: 0,2-2,5 kg na 100 kg cementu
® Balenie: 25 kg, 220 kg, 1000 kg
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POZNAMKY
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SVET i
MAPEI. e i
KVALITA A
HODNOTY

\ BUDOVAN

VIAC NEZ 75 ROKOV NA TRHU A VZDY S CIELOM POSKYTOVAT PROFESIONALNE RIESENIA.
MAPEI AKO JEDNOTKA NA TRHU JE ZALOZENA NA SPICKOVOM KNOW-HOW.

Mapei je na trhu uz viac ako 75 rokov a zohrava délezitu ulohu na malych aj velkych stavbach a projektoch
reStaurovania a pamiatkovej ochrany budov, ktoré su sucastou kultirneho a umeleckého dedicstva Talianska
aj celého sveta. Pribeh Mapei ma samozrejme Uzke puto s krajinou, v ktorej spoloénost vznikla, s Talianskom.

Je taktiez pribehom spolo¢nosti, ktora pdsobi na celom svete s mimoriadnym udspechom, pripravena Celit
vyzvam nového milénia.

To vSetko vdaka dobre premyslengj firemnegj filozofii: Specializacia vo svete stavebnictva, internacionalizacia,

vyskum a vyvoj neustale technologicky dokonalgjSich produktov, na mieru Sité sluzby a podpora nasich zékaznikov,
timova praca, ohlad na zdravie a bezpelnost nasich zakaznikov a starostlivost oddeleni ludskych zdrojov.

(® MAPEI ZHOTOVOVANIE POTEROV 35



SVETOVA JEDNQTKA
AKO KONKURENCNA
VYHODA.

MILIARD EUR
CELKOVEHO
OBRATU

TOVARNI NA 5 KONTINENTOCH
AV 31 ROZNYCH KRAJINACH

VYROBKOV PRE
STAVEBNICTVO

ZAMESTNANCOV, Z TOHO
800 V NASICH CENTRACH
VYSKUMU A VYVOJA

TON VYROBKOV
DODAVANYCH
DENNE

ZAKAZNIKOV
VO SVETE




