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ZHOTOVOVANIE POTEROV

1.UvOD

Hlavnym cielom tejto broZury je poskytnit mnozstvo uzito¢nych
informacii, ktoré sa daju vyuzit pri zhotovovani poterov a predstavit
vyrobky MAPEI odporucané pri tejto aplikacii.

Zivotnost a funkénost akejkolvek podlahy, bez ohladu na to, &i bude
pouzitd keramika, kamen, koberec, pruzné povlakové krytiny alebo
drevo, vyrazne zavisi od fyzikalnych a elasto-mechanickych vlastnosti
povrchov, na ktoré budu tieto materidly inStalované. Tieto vlastnosti
musia byt v sulade s mnohymi faktormi ako su napr. findlne vyuZitie
podlahy, ktoré najviac ovplyviuje predpokladané prevadzkové zatazenie,
podmienky okolitého prostredia, druh a vyber kone¢nej podlahovej
krytiny, stlaCitelnost podkladovych vrstiev a priehyb Zelezobetdnovej

konstrukcie.



2. G0 JE TO POTER?

Poter je konstrukény prvok s moznostou realizadcie v rdéznych
hrubkach, vyhotovovany za uéelom vytvorenia podkladu vhodného na
inStalaciu podlahovych krytin. Potery su zvy&ajne zhotovené z vopred
predmieSanych zmesi, pripravenych len zmieSanim s vodou, alebo zo
spojiv na cementovej alebo anhydridovej baze. V zavislosti od toho,
Ci je poter realizovany priamo na nosnu Zelezobeténovu konstrukciu,
na separa¢nu vrstvu (napr. izolacia proti vzlinajucej vihkosti), alebo
na tepelnu izolaciu a/alebo protihlukovl izolaciu sa rozliSuju tri druhy
poterov: ,kotveny“, ,oddeleny (nekotveny)“ alebo ,plavajuci“. Poter je
mozné realizovat aj ako ,vykurovany“, to znameng, Ze je realizovany na

systém podlahového vykurovania/chladenia.

Spravne vyhotoveny poter musi zarucit nasledovné vlastnosti:
- vhodny povrch na néslednu instalaciu podlahovych krytin;
- dodrzanie celkového harmonogramu prac v priebehu realizacie diela;
- Zivotnost nesmie byt ovplyvnena podmienkami, ktorym je poter
vystaveny v priebehu prevadzky (interiér/exteriér, podlaha v obgianskej,

bytovej alebo priemyselnej stavbe atd.).

Zivotnost budticej podlahy je vyrazne ovplyvnena aj vlastnostami podkladu
a zavisi hlavne od druhu materialu z akého bol podklad vyhotoveny, kvality
pripravnych prac, sposobu realizacie, zhutnenia a vyzrievania zmesi.

Pri vybere materialu z akého bude poter pripraveny (predmie$ana zmes,
$pecidlne spojiva alebo tradi¢né poterové zmesi pripravené priamo na
stavbe z cementu a piesku) je potrebné brat do Uvahy okolnosti ako napr.
findlne vyuzitie poteru, podmienky na stavbe v priebehu aplikacie (interiér/
exteriér, hribka atd.), druh podlahovej krytiny, poziadavka na rychlost
vytvrdnutia poteru kvoli moznosti zacatia dalSich prac a ¢as potrebny na

uvedenie celej podlahy do Uplnej prevadzky.

MAPDE|
03



Technicka prirucka

ZHOTOVOVANIE POTEROV

3. TECHNICKE VLASTNOSTI POTEROV

Poter vhodny na instalaciu podlahovych krytin musi spifiat nasledovné

vlastnosti:

- DOSTATOCNA HRUBKA: ihribka zavisi od druhu realizovaného
poteru (pozri ¢ast 4 ,Druhy poterov®), pricom musi byt tiez vhodna
aj pre planovany typ podlahovej krytiny. Na hribku vplyva aj druh/

intenzita zataZenia v priebehu prevadzky.

- MECHANICKA ODOLNOST: rovnako ako hrdbka, tak aj mechanické
pevnost musi zodpovedat kone¢nému vyuzitiu podlahy a druhu
podlahovej krytiny. Vo vS8eobecnosti plati pravidlo, ze mechanicka
pevnost poterov pre obcianske stavby musi byt min. 20 MPa, pre

priemyselné stavby min. 30 MPa.

-HUTNOST: poter musi byt kompaktny a homogénny nielen na

povrchu, ale v celej svojej hribke. Viac vrstiev, nestudrzné miesta &i =======Povodny tvar
nizsia tuhost su znaky slabych mechanickych parametrov, ktoré mézu = Tvar po deformécii

viest k poskodeniu alebo oddeleniu podlahovej krytiny od poteru.

V pripade vyskytu vy$sie uvedenych defektov je potrebné tieto v Obr. 3.1 - Priklad deformécie poteru vplyvom krutenia

zavislosti od zavaznosti prip. rozsahu opravit, alebo spevnit, pouzitim

vyrobkov na to uréenych.

- VYZRETIE AROZMEROVA STALOST: pred instalaciou akéhokolvek

druhu podlahovej krytiny je nevyhnutné, aby bol poter dokonale

vyzrety a proces zmrastovania ukonCeny. V priebehu vyzrievania |
sU potery vplyvom odparovania zamesovej vody, alebo vysychania, |
vystavované hygrometrickému zmrastovaniu, ¢o spdsobuje ich \

krutenie alebo popraskanie (Obr. 3.1 a Obr. 3.2). Ak maju trhliny po

\ |
/

indtalacii podlahovych krytin tendenciu sa nadalej rozvijat (Obr. 3.3), L - - — 4

mdze prist k Ciastoénému poskodeniu podlahovych krytin, alebo, v
Obr. 3.2 - Schematické zakreslenie trhlin vzniknutych
vplyvom krutenia




hor§om pripade, moze prist az k ich Uplnému oddeleniu od podkladu.
Cas potrebny na vyzretie tradiénych poterov zhotovenych zmieanim
cementového spojiva s kamenivom a vodou je pri dobrych klimatickych
podmienkach priblizne 7-10 dni na 1 cm hrubky. Pre potery pripravené
z beznych cementovych malt to mdze byt dokonca i dihsie (1 mesiac).
Ak je nevyhnutné skratit Gas vyzretia je mozné pouzit pri zhotoveni
poterov aj Specialne spojiva (ako napr. MAPECEM alebo TOPCEM)
alebo predmies$ané rychlotvrdnuice a rychloschnice poterové zmesi
s kontrolovanym zmrastenim (ako napr. MAPECEM PRONTO alebo
TOPCEM PRONTO).

- BEZ TRHLIN: existuje niekolko pri¢in vzniku trhlin v poteroch, ako st
napr. hygrometrické zmrastovanie, velké mnozstvo zamesovej vody,
pouzitie prili§ jemného kameniva alebo velkého mnozstva cementu.
Pred instalaciou podlahovych krytin musia byt vSetky trhliny monoliticky
vytesnené pouzitim epoxidovych zivic ako su napr. EPORIP alebo
EPOJET. . V pripade vyskytu vlasovych trhlin na povrchu poterov pred
inStalaciou obkladovych prvkov z keramiky alebo prirodného kamena
je mozné aplikovat na takyto podklad Specialnu deliacu membranu

MAPETEX.

Obr. 3.3 - Pokrocilé stadium skuto¢ného poskodenia
podlahy spbsobeného kritenim

- CISTY: povrch poterov musi byt dokonale Sisty. Prachové &asti,
$pina a nesudrzné miesta musia byt pred instalaciou podlahovych
krytin kompletne odstranené, pretoze ich pritomnost znizuje prilnavost

finalnej vrstvy k poteru. (Obr. 3.4).

-SUCHY: zostatkovii vihkost poterov je nutné overit skigobnym
meranim. Povolend maximalna hodnota zostatkovej vlhkosti zavisi
od druhu instalovanej podlahovej krytiny a musi byt jednotna v celej
hrubke poteru, o obzvlast plati pri realizacii krytin citlivych na vlhkost.

Pri cementovych poteroch, na ktorych sa planuje instalacia drevenych

krytin, je povolena zostatkova vlhkost max. 2%. Pre PVC, gumu a

Obr. 3.4 - Oddelenie dlazby od nesudrzného,
drobivého poteru

& MAPE| v
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linoleum je tato hodnota max. 2,5-3%. Pre anhydridové potery bez
ohladu na druh inStalovanej krytiny je povolena zostatkova vihkost
max. 0,5%. Pri anhydridovych poteroch so zabudovanym podlahovym
vykurovanim iba 0,3%. Presna zostatkova vihkost sa meria pouzitim
karbidovych vlhkomerov (Obr. 3.5). PouZitie elektronického vihkomeru
sluzi len na ziskanie informativnych udajov o zostatkovej vihkosti

podkladu.

- ROVNY: rovnost sa kontroluje polozenim laty dizky min. 2 m na

Obr. 3.5 - Karbidovy vihkomer na meranie zostatkovej
vlhkosti podkladu

povrch poteru vo vSetkych smeroch (Obr. 3.6). Maximalna povolena
tolerancia merana tymto spésobom je + 2 mm. AvS§ak max. hodnota
zavisi aj od dizky pouzitej laty pri merani rovnosti povrchu. Ak nie je
dosiahnuta pozadovana hodnota, povrch je nutné vyrovnat vhodnymi

vyrobkami. Negativna odchylka rovnosti: v ramci tolerancie

% —————

Negativna odchylka rovnosti: mimo tolerancie

- HLADKY: stuperi akceptovatelného zdrsnenia povrchu zavisi od
druhu planovanej podlahovej krytiny. Napriklad, drsny povrch s

mnozstvom otvorenych pdérov napomaha rychlejSiemu vysychaniu a W

zdokonaluje pridrznost nasledovnych vrstiev alebo lepidla. Na druhej

strane, dokonale hladky povrch sa vyzaduje pri inStalacii pruznych
povlakovych krytin. V tomto pripade, ak povrch nie je vyhovujuci, je Obr. 3.6 - Kontrola rovnosti podkladu

nevyhnutné este dodato¢né pouzitie jemnych vyrovnavacich vrstiev.



4. DRUHY POTEROV

Potery mézu byt rozdelené na nasledovné druhy:

- ODDELENE (NEKOTVENE)
- PLAVAJUCE
- KOTVENE

- VYKUROVANE

4.1 ODDELENE (NEKOTVENE) POTERY

Oddelené (nekotvené) potery (Obr. 4.1) sa zhotovuju na vodorovnej
separacnej vrstve (napr. polyetylénové alebo PVC fdlie) ulozenej medzi
poter a podklad (napr. Zelezobetdnova doska). Potery od stien a stipov
je potrebné oddelit stladitelnym materidlom hrabky cca 1 cm ako napr.

Pozitivna odchylka rovnosti: v ramci tolerancie

polystyrén alebo MAPESILENT BAND R. Fdlie umiestnené na podklad

— —— sa musia navzajom prekryvat v Sirke min. 20 cm a mali by byt vytiahnuté
Pozitivna odchylka rovnosti: mimo tolerancie do vysky 10 cm na steny a stipy. Pri predpokladanom zatazeni len

]
- — — A pesou prevadzkou je min. hrubka poterov 35 mm. Vyhody oddelenych

(nekotvenych) poterov su nasledovné (Obr. 4.3):

- Podlahy nie su v priamom kontakte s nosnou konstrukciou, a
tak podsobenie sadania, hygrometrického zmrastovania ¢&i tepelnej

roztaznosti nema zdsadny vplyv na vySSie zhotovenu podlahu.

- Potery vagsich hrtibok mozu byt vyhotovené bez rizika predizenia Sasu
vyzrievania alebo zvyseného rizika tvorby trhlin, v désledku zmrastovania
podkladu (mazaniny). V tomto pripade vrstva mazaniny slizi na
zapracovanie trubiek podlahového vykurovania a vyhotovuje sa priamo
na nosnej konstrukcii. Poter sa zhotovuje na separa¢nu féliu polozenu na
mazaninu, pri¢om folia zaroven plini aj funkciu parozabrany t.j. membrany

proti vzlinajucej vihkosti (Obr. 4.2).

MADE]
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- Polyetylénova fdlia alebo PVC fdlie su dostato¢ne hrubé na to, aby

zabranili prestupu pripadnej vzlinajucej vihkosti z podkladu.

4 3
i 2
F—1
|
Obr. 4.1 - Oddelené (nekotvené) potery
1)Nosna konstrukcia 2) Polyetylénova félia 3) Poter hriibky =3,5 cm 4) Stlagitelny material alebo
MAPESILENT BAND R
3
2
1

Obr. 4.2 - Oddelené (nekotvené) potery:

1)Nosna konstrukcia 2) Mazanina na zabudovanie trubiek podlahového vykurovania/chladenia 3)
Polyetylénova félia 4) Poter hribky =3,5 cm 5) Stlacitelny material alebo MAPESILENT BAND R
Obzvlast tento druh poterov, je Casto vystavovany krateniu. Vyvarovat
sa tomuto riziku je mozné dodrZzanim minimalnej pozadovanej hrubky
poterov. Pri zhotovovani tychto poterov sa doporucuje pouzivat materialy
s nizkou mierou zmrastenia a s vysokymi mechanickymi viastnostami, ako

st napr. MAPECEM, MAPECEM PRONTO, TOPCEM alebo TOPCEM
PRONTO).

Obr. 4.3 - Realizacia poteru na vrstvu polyetylénovej
folie



4.2 PLAVAJUCE POTERY

Plavajuce potery sa zhotovuju na tepelnoizolaénej vrstve ako napr. na
expandovanom polystyréne, polyuretanovych paneloch (Obr. 4.4.1)
alebo mo6zu byt realizované aj na zvukovo izolaénej vrstve (Obr. 4.4.2).
V zavislosti od kone¢ného vyuzitia podlahy v realizovanom objekte je
hlavnym zmyslom tohto rieSenia, aby vyhovovalo miestnym normam,
ktoré uvadzaju minimalne poziadavky na zvukovo izolacné systémy

pouzivané na stavbach.

N7

4 \

%
7

N

-

_Zza_

Obr. 4.4.1 - Plavajlce potery:
1) Nosna konstrukcia 2) Tepelnoizolaény/zvukovoizolaény material 3) Polyetylénova félia 4) Poter hribky
>4 cm s vloZenou vystuznou rohozou 5) Stlacitelny material alebo MAPESILENT BAND R

(3]

2
4 3
5 = 2
6 1

Obr. 4.4.2 - Plavajlce potery
1)Nosna konstrukcia 2) Polyetylénova félia 3) Poter hribky >4 cm s vloZenou vystuznou rohoZou
4) MAPESILENT BAND R 5) MAPESILENT TAPE 6) MAPESILENT ROLL alebo MAPESILENT PANEL

& MAPE| v

09



10

Technicka prirucka

ZHOTOVOVANIE POTEROV

Miniméalna hribka plavajucich poterov sa stanovuje v zavislosti od
vlastnosti materialu, z ktorého je poter vyhotoveny a od mechanickych

napati, ktorym bude vystavovany v priebehu uzivania (Tab.1).

HRUBKA VYSTUZNA
POTERU ROHOZ
I: Hribka <3 mm 4cm Bez vystuznej rohoze
I: Crushing* <0.5 mm; hrdbka >3 mm 4cm Vystuzna rohoZ 5050 mm, g = 2mm
5cm bez vystuznej rohoze
II: Crushing* >0.5 mm; hribka < 3mm 4cm Vystuzna rohoz 50x50 mm, @ = 2mm
5¢cm bez vystuznej rohoze
IlI: Crushing* >3 mm; hribka <12 mm 4cm Vystuzna rohoz 100x100 mm, @ = 5mm|
5cm Vystuzna rohoz 50x50 mm, ¢ = 2mm
*Crushing - zodpoveda znizeniu hrubky izolaénej vrstvy spdsobenej vplyvom tlakovej sily od Standardného
zatazenia.

Tab.1 - Minimélna hribka plavajlcich poterov a vlastnosti vystuznej rohoze v zavislosti od triedy
stlacitelnosti a hribky izolacnej vrstvy.

Bezné cementové potery musiamat hrubku min. 4 cm. Pripredpokladanom
vy§Som zatazeni v priebehu prevadzky je potrebné tuto hrubku zvysit.
Vystuzna rohoz sa uklada do stredu poteru kvoli rovnomernému
rozloZeniu zataZzenia a zabraneniu jeho pripadného preliacenia. Toto
pravidlo je nevyhnutné dodrziavat v pripade realizacie poterov, ktoré

nevykazuju dostato¢nu hrubku (4 - 5 cm).

Pri vyhotovovani plavajucich poterov sa mézu pouzit tiez vyrobky z
produktovej skupiny MAPESILENT, ktoré sa zvyCajne navrhuju za
ucelom zvySenia zvukovej izolacie proti kro¢ajovému hluku.

Kompletny systém pozostava z MAPESILENT ROLL, MAPESILENT
PANEL, MAPESILENT BAND R, MAPESILENT TAPE a MAPESILENT
UNDERWALL. Je to velmi jednoduchy a ucinny spésob, ktory ma
dokonalu schopnost odizolovania plavajucich poterov od nosnej
kons$trukcie a umoznuje inStalaciu akejkolvek podlahovej krytiny ako

napr. keramiky, prirodného kamena, PVC, linolea atd. (Obr. 4.5).

Vdaka $pecifickym vlastnostiam tychto vyrobkov tento systém spifia

hodnoty stanovené D.P.C.M. 5-12-97, priCcom suc€asne vyhovuje



najnarocnejSim poziadavkam akustickej uc€innosti definovanych pre
Triedu | a Triedu Il podla normy UNI 11367 ,,Akustické zatriedenie budov*.
Vyborné vlastnosti systému MAPESILENT su dokazané priamo na stavbe,
kde certifikovanym institutom Environmental Acoustics technicians
bolo namerané znizenie kroajovému hluku (AL,) o viac ako 30 dB v
sulade s poziadavkami D.P.C.M. 5-12-97, €o vyhovuje i najnarocnejSim

poziadavkam akustickej ucinnosti definovanych v norme UNI 11367.

Sokel

Tesniaci tmel:
Mapesil AC

Keramicka dlazba inStalované do cementového
lepidla MAPEI triedy C2 v sulade EN 12004

Poter:
Mapecem Pronto alebo Topcem Pronto

Mapesilent® Band R
Mapesilent® Tape
Mapesilent® Roll

Mapesilent® Underwall

Vyrovnavajluca cementova mazanina
zhotovend na nosnej konstrukcii

Obr. 4.5 - Plavajlci poter s protizvukovou izolaciou MAPESILENT ROLL

Okremvynikajucichzvukovoizolacnychvlastnostije systém MAPESILENT
pozoruhodny svojou vysokou odolnostou proti uderom a poskodeniu
vplyvom chodenia po izolacii v priebehu prac na stavbe. Hlavne pri
pouziti expandovanych polyetylénovych systémov ako zvukovej izolacie

prichadza velmi ¢asto k poSkodeniu suvislosti zvukovo izolacnej vrstvy.

& MAPE| wem
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4.3 KOTVENE POTERY

Ak nie je dostatocna vyska na zhotovenie oddeleného poteru (menej ako
35 mm) musi byt k nosnej konstrukcii realizovany poter kotveny (Obr.

4.6), pri ktorom by mali byt spinené nasledovné podmienky:

- Nosna konstrukcia musi byt dokonale vyzretd, dostatoéne odolng,

drsna, bez prachovych, nesudrznych Casti

- Ak sU podlahové krytiny, ktoré sa planuju instalovat, citlivé na vihkost
(ako napr. drevo, PVC atd.), pred zhotovenim poterov je potrebné
overit zostatkovu vihkost nosnej konstrukcie. Namerana zostatkova
vihkost podkladu pre kazdy druh podlahovej krytiny musi byt vzdy

nizSia ako je max. povolena hodnota udavana v norme.

- Na zabezpecenie dokonalého spojenia s nosnou konstrukciou je
nevyhnutné naniest najskér kotviaci mostik vyrobeny zmieSanim
PLANICRETE, vody a spojiva pouzitého aj pri zhotoveni poteru.

Spravny mieSaci pomer (hmotnostny) je uvedeny v Tab. 2.

- Pokial'je hribka poteru len niekolko centimetrov alebo sa predpoklada
v priebehu prevadzky vy$Sie mechanické zatazenie, namiesto
kotviaceho mostika pripraveného z PLANICRETE je potrebné pouzit

epoxidovu zivicu EPORIP.

- Bez ohladu na druh pouzitého kotviaceho mostika, poter musi byt

vzdy aplikovany metddou ,Cerstvé do Cerstvého*.

- Medzi poter a steny, okolo stipov musi byt viozeny stlagitelny material
hribky 1 cm (ako napr. expandovany polystyrén). Kontrolné Skary

v potere musia byt narezané v sulade so Skarami v nosnej konstrukcii.



Obr. 4.6 - Kotvené potery
1)Nosnéa konstrukcia 2) Kotviaci mostik 3) Poter hribky <3,5cm 4) Stlacitelny material alebo MAPESILENT BAND R

CEMENT TOPCEM MAPECEM

PLANICRETE
(hmotnostny pomer)
VODA

(hmotnostny pomer)

SPOJIVO alebo PREDMIESANA ZMES
(hmotnostny pomer) 2 3 2

1 1 1

1 1 1

Tab.2 Odport¢ané davkovanie PLANICRETE pri zhotovovani kotviaceho mostika

4.4 \YKUROVANE POTERY

Vykurované potery suU v podstate plavajuce potery s inStalovanymi
prvkami podlahového vykurovania (ako napr. plastoveé trubky, kompozitny
material s kovovym vnutrom) priamo do vrstvy poteru (Obr. 4.7 a 4.8). V
zavislosti od ro€ného obdobia prudi nasledne v systéme studend alebo
tepla voda. V pripade poziadavky na vykurovanie miestnosti je teplota
vody v trubkach zvyc€ajne v rozmedzi od +30°C do +40°C, pri chladeni
sa teplota pohybuje od +15°C do +18°C. Pri navrhu tychto poterov
musi byt hribka poteru nad trubkami min. 25 mm, pri€¢om sa sucasne
predpoklada vlozenie vystuznej rohoze. Zvoleny rozmer vystuznej rohoze
zavisi od celkovej hrubky poteru a predpokladaného zatazenia. Trubky
prechadzajuce planovanymi pracovnymi Skarami musia byt chranené
objimkami. Samotny poter je mozné realizovat az po vykonani tlakovej
skusky trubiek. Okolo stien a stipov je potrebné vioZit stlagitelny material

hribky 1 cm ako napr. expandovany polystyrén. VSeobecnym pravidlom
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je, aby hrubka poteru nad trubkami bola minimalna (nikdy vSak nie menej
ako 25 mm), €o vyrazne ovplyvruje (vdaka jeho tepelnej zotrva¢nosti) Cas

potrebny na vykurenie alebo ochladenie miestnosti (Obr. 4.9).

7/ %/7/6 ’/5 |

0 ‘

Obr. 4.9 - Vykurované potery

1)Nosna konstrukcia 2) Polyetylénova félia (ak sa vyzaduje) 3) Tepelnoizolaény/zvukovoizolacny material 4)
Prvky podlahového vykurovania 5) Poter hribky =2,5 cm nad trubkami podlahového vykurovania s viozenou
vystuznou rohoZzou 6) Stlacitelny material alebo MAPESILENT BAND R

Znizenie poteru na minimalnu moznu hrdbku sa da dosiahnut pouzitim
cementovych alebo Specidlnych spojiv s nizkou mierou zmrastenia
a vysokymi mechanickymi parametrami (ako su napr. TOPCEM,
TOPCEM PRONTO, MAPECEM alebo MAPECEM PRONTO). Pomocou
tychto vyrobkov MAPEI sa m6zu vykurované potery zhotovovat bez
pouzitia prisad. Pri tradiénych cementovych poteroch s kamenivom,
pripravovanych priamo na stavbe, je potrebné pri priprave zmesi pridavat
superplastifikaénu prisadu MAPEFLUID N200, ktora zabezpecuje vysoku
tepelnu vodivost i to, Ze rurky vykurovacieho systému budu dokonalé
obalené v poterovej zmesi. Pouzitie takejto prisady dovoluje zniZit vodny
suUcinitel’ (pomer vody a cementu), priom zmes sa stava hutnejSou, so
schopnostou distribuovat teplo G¢innejsie.

Po uUplnom vyzreti, ktorého €as zavisi od druhu pouzitého spojiva, je
mozné nasledne odskus$at systém vykurovania. Pri prvom spusteni
systému je potrebné postupovat podla prislusnej normy, ktora presne

stanovuje postupny nabeh, nasledne i pokles teplot.

Obr. 4.8 - Zhotovenie vykurovaného poteru



TOPCEM | TOPCEM | MAPECEM | MAPECEM

PRONTO PRONTO
Odporuéené mnozstvo (kg/m?) 200-250 - 350-450 -
Zostatkova vihkost* (%)
- po 24 hodinach <35 <35 <2 <2
- po 3 diioch - - <1,6 <1,6
- po 4 diioch <2 <2 - -
Cakacia doba pred instalovanim podiahovych krytin 1-4 dni 1-4 dni 4 dni 4 dni
Cakacia doba pred instaldciou:
- keramika 24 hodin* 24 hodin* 3-4 hodiny* 3-4 hodiny*
- prirodny kamen 2 dni* 2 dni* 3-4 hodiny* 3-4 hodiny*
- drevo** 4 dni* 4 dni* 24 hodin* 24 hodin*
Pevnost v tlaku/tahu pri ohybe
(MPa)
- po 24 hodinach >8/3 >8/3 >30/5 >40/6
- po 3 diloch - - >40/6,5 >50/7
- po 4 diioch >15/4 >15/4 - -
- po 7 diioch >22/5 >22/5 - -
- po 28 ditoch >30/6 >30/6 >45/7 >62/10
* Pri teplote +23°C a 50% relativnej vihkosti vzduchu
+ Tieto hodnoty mézu byt aj vyssie, v zavislosti od pouzitia kameniva mensej frakcie ako je predpisané t.j.
0-8 mm alebo pri pridani va¢sieho mnozstva zamesovej vody.
** Pri in§talacii drevenych krytin je potrebné zmerat zostatkovu vihkost pouzitim karbidového vihkomera,
percento vihkosti musi byt nizsie ako je max. normou stanovené.

Tab.3 - Vlastnosti poterov zhotovenych pouzitim Specidlnych spojiv a zmesi MAPEI

Tabulka 3 udava ¢akacie doby pred odskusanim vykurovacieho systému
v zavislosti od pouzitého druhu spojiva. Nasledne sa kazdy den zvySuje
teplota vykurovacieho systému o 5°C az do okamihu dosiahnutia max.
odporucenej teploty pre dany systém. Pri tejto maximalnej odporucenej
teplote je vykurovaci systém spusteny po dobu 3 dni. Potom sa uz teplota

znizuje 0 5°C, az pokial je na Urovni izbovej teploty. V priebehu odskusania

systému je poter vystavovany tepelnym Sokom, €o Casto spdsobuje
vznik trhlin. V pripade vytvorenia povrchovych trhlin je potrebné ich pred
lepenim podlahovych krytin utesnit epoxidovou Zivicou EPORIP. Ak sa
planuje instalacia obkladovych prvkov z keramiky alebo prirodného
kamena je potrebné pouzit cementové lepidla triedy C2 v sulade s EN
12004.

Na dosiahnutie parametrov poteru s protizvukovou izolaénou
schopnostou v sulade s minimalnymi poziadavkami DPCM 5/12/97
(pozri Cast 4.2) sa odporuca pouzit vyrobky zo systému MAPESILENT
(Obr. 4.10 a 4.11).

V pripade poziadaviek na zhotovenie U€inného systému odolného proti
kro¢ajovému hluku musi byt MAPESILENT pred zhotovenim poteru

polozeny pod tepelnu izolaciu. Na zaistenie ochrany pred vznikom

& MAPE|  w
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Obr. 4.12 - Vykurovany poter s izolaciou proti kroéajovému hluku:

1)Nosna konstrukcia 2) Polyetylénova félia 3) Tepelna izolacia 4) Prvky podlahového vykurovania 5) Poter
s vystuznou rohoZou hrubky >4 cm, prip. hrdbka poteru nad trubkami 22,5 cm 6) MAPESILENT BAND R
7) MAPESILENT TAPE 8) MAPESILENT ROLL/MAPESILENT PANEL

Obr. 4.10 - Nosna konstrukcia odizolovana systémom
proti kro¢ajovému hluku instalovanim MAPESILENT
ROLL, MAPESILENT BAND R a MAPESILENT TAPE

2 5
I
1
I___I_
—— T

akustickych mostov je potrebné v priestore okolo stien v miestnostiach

o R . . . . Obr. 4.11 - Nosna konstrukcia odizolovana systémom
nahradit stlacitelny material hribky 1 cm paskou MAPESILENT BAND R broti krogajovému hiuku instalovanim MAPESILENT

PANEL, MAPESILENT BAND R a MAPESILENT TAPE
(Obr. 4.12).

Pre zabezpecenie ochrany proti prenosu vibracii je tiez potrebné, aby boli
trubky vychadzajuce z poteru oplastené elastickym materialom. Tieto prvky
musia byt izolované pouzitim MAPESILENT BAND R alebo MAPESILENT
TAPE. Aj v tomto pripade (po Uplnom vyzreti poterov) je nevyhnutné
systém podlahového vykurovania odsku$at. Cakacia doba pred

spustenim systému je uvedena v Tab.4.

CEMENT + CEMENT +
KAMENIVO | KAMENIVO + | TOPCEM | TOPGEM + | MAPECEM | MAPECEM +

ZLOZENIE + VODA + VODA + PRONTO | KAMENIVO + ( PRONTO + | KAMENIVO +
MAPEFLUID | MAPEFLUID | + VODA VODA
N200 PZ500

Cakacia doba 21 dni 14 dni 4 dni 4 dni 1 den 1 den

Tab.4 - Cakacia doba pred odsku$anim vykurovacieho systému v zavislosti od pouzitého spojiva pri
priprave poteru (plati pre potery hrdbky cca 4 cm).



5. ZLOZENIE POTEROV

Na zhotovenie poterov popisanych v prechadzajlicej ¢asti, pri ktorych

sU dosahované vlastnosti predstavené v Casti 3, je mozné pouZzit Siroku
$kalu vyrobkov MAPEI:
1) tekuté alebo praskové superplastifikacné prisady zmieSavané s
vodou, cementom a vhodnym kamenivom;

2) Specialne spojiva zmieSavané s vodou a vhodnym kamenivom;

3) zmes kameniva v sulade s pozadovanou krivkou zrnitosti zmieSavana
Obr. 5.1 - ggrgﬁﬁ_\gme zmesi TOPCEM/TOPCEM so épeciélnymi spojivami MAPEl;

4) $pecialne vopred pripravené poterové zmesi zmieSavané len s vodou.

V tejto Casti venujeme pozornost vlastnostiam a spésobom aplikacie
vysSie uvedenych vyrobkov. Na zaklade pouzitého vyrobku predstavime

parametre zhotoveného poteru.

5.1 SPECIALNE VYROBKY NA ZHOTOVOVANIE
RYCHLOSHNUCICH POTEROV S NORMALNYM
CASOM TUHNUTIA

V porovnani s tradi€nymi cementovymi potermi, pouzitie plastifikacnych

prisad pri priprave poterovych zmesi umoznuje skratit ¢akaciu dobu pred

Obr. 5.2 - Vyrovnanie povrchu TOPCEM/TOPCEM
PRONTO

inStalaciou podlahovych krytin. Aj napriek tomu je vSak tento Cas stale
dhéi ako predpoklada harmonogram prac na stavbe, ktory vyzaduje
prevadzkyschopnost diela v podstatne kratSom Case. V takomto pripade
prichddza do uvahy pouzitie Specialnych spojiv, ktoré zabezpecuju
vytvorenie poterovej zmesi s normalnou dobou spracovania a jednoduchou
aplikaciou, no na druhej strane vdaka rychlemu vysychaniu je nasledna
inStalacia podlahovych krytin mozna uz v priebehu niekolkych dni. Za
ucelom splnenia poziadaviek i tych najnarocnejsich klientov uvazujucich s
inStalaciou podlahovych krytin vo velmi kratkom €ase, vyskumné a vyvojové
laboratdria spoloCnosti MAPEI vyvinuli predmieSané zmesi, ktoré sa na
stavbe zmieSavaju uz len s vodou, alebo Specialne hydraulické spojiva, ktoré

vyzaduju pripravu s kamenivom vhodnej frakcie a vodou. Potery zhotovené

& MAPE| wn
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pouzitim tychto vyrobkov sa vyznacuju velmi nizkym zmrastenim, vysokymi
mechanickymi parametrami i velmi rychlym ¢asom vysychania. RieSenim
MAPEI pri realizécii poterov s normalnou dobou tuhnutia a velmi rychlym
vysychanim (4 dni) st TOPCEM a TOPCEM PRONTO.
Specialne spojivo TOPCEM a predmie$ana zmes TOPCEM PRONTO su
vyrobky MAPEI, vdaka ktorym mbézeme ponuknut rieSenie s normalnou
dobou tuhnutia, velmi rychlym vysychanim (4 dni) a kontrolovanym
zmrastenim. Potery zhotovené z TOPCEM alebo TOPCEM PRONTO
umozniuju instalaciu keramickych obkladovych prvkov po 24 hodinéach,
inStalaciu prirodného kamena citlivého na vihkost po 2 drioch a instalaciu
dreva, PVC, gumy, linolea uz po 4 drnoch.
Vdaka jednoduchej aplikacii a moznosti strojnej aplikacie (Obr. 5.1) je
spracovatelnost a doba tuhnutia rovnaka ako pri tradi¢nych cementovych
zmesiach (Obr. 5.2). Z tohto dévodu je pouzitie TOPCEM a TOPCEM
PRONTO vhodné pri realizovani poterov na velkych plochach a vSade
tam, kde sa vyzaduje uvedenie podlahy do plnej prevadzky vo velmi
kratkom C€ase.
TOPCEM a TOPCEM PRONTO je mozné pouzit aj pri zhotoveni
vykurovanych poterov, bez pridania akychkolvek prisad.
Pri priprave poteru z TOPCEM, je nevyhnutné pouzivat Cisté a suché
kamenivo (frakcia 0 — 8 mm). Strk 0-8 je mozné pouzit len v tom pripade,
ak krivka zrnitosti zodpoveda frakcii 0 — 8 mm.
Ak je poter zhotoveny z TOPCEM PRONTO, pri priprave zmesi sa
vyzaduje len zmieSanie s vodou. TOPCEM PRONTO ma oznacenie CE, je
klasifikovany ako CT-C30-F6-A1fl v sulade s eurépskou normou EN 13813.
TOPCEM PRONTO v porovnani s tradiénymi potermi alebo s potermi
zhotovenymi zo Specidlneho spojiva TOPCEM, ma nasledujlce vyhody:
- nevyzaduje dodanie kameniva s pozadovanou krivkou zrnitosti, ktoré
je velmi Casto problematické zabezpecit v niektorych regionoch;
- pri priprave zmesi nedochadza k chybam sp6sobenym nespravnym
davkovanim alebo problémom vyplyvajucich z nedostatocnych
pracovnych skusenosti a zru¢nosti;
- nie je potrebné skladovat vstupné suroviny (cement, kamenivo atd’),

idealne rieSenie pri realizacii stavieb v centrach miest;

Elektronickym mikroskopom znazornena Struktura
tradiénych poterov zhotovenych z cementu a piesku

Elektronickym mikroskopom znazornena $Struktura
poterov zhotovenych s pouzitim TOPCEM/TOPCEM
PRONTO: v§imnite si, Ze v porovnani s tradi¢nymi
potermi je Struktura podstatne hutnejsia

Elektronickym mikroskopom znazornena $Struktura
poterov zhotovenych s pouzitim MAPECEM/
MAPECEM PRONTO: znazornenie mimoriadnej
krystalickej Struktury vytvorenej hydrataciou
$pecialnych spojiv



- skratenie doby UpIného vyschnutia poterov, ktoré je nevyhnutné,
ak sa planuje instalacia podlahovych krytin citlivych na vihkost ako

su napr. drevo, PVC, linoleum atd.

5.2 SPECIALNE VYROBKY NA ZHOTOVOVANIE
RYCHLOSHNUCICH POTEROV S RYCHLYM CASOM
TUHNUTIA

Ak je potrebné vyrazne skratit ¢as na stavbe, do Uvahy prichadza aj
pouzitie Specialneho spojiva MAPECEM alebo vopred namieSanej zmesi
MAPECEM PRONTO, ktoré su vhodné pri zhotovovani poterov s rychlym
priebehom tuhnutia a vysychania (1 der).

Pri beznej teplote su potery zhotovené z MAPECEM alebo MAPECEM
PRONTO vhodné k instalacii keramickych obkladovych prvkov po 3 az 4
hodinéach, lepenie podlahovych krytin citlivych na vihkost je mozné uz po
24 hodinach (zostatkova vihkost menej ako 2%). Oba vyrobky umoziuju aj
strojnu aplikaciu poterov. Vdaka rychlosti a velmi vysokym mechanickym
parametrom sa MAPECEM a MAPECEM PRONTO odporucaju pouzivat
pri oprave podlah v supermarketoch, obchodoch, nakupnych centrach,
letiskach alebo v inych priestoroch, kde je dblezité obnovit prevadzku vo
velmi kratkom ¢ase. MAPECEM a MAPECEM PRONTO je mozné pouzit
aj pri zhotoveni vykurovanych poterov, bez pridania akychkolvek prisad.
Pri priprave poteru z MAPECEM je nevyhnutné pouzivat Cisté a suché
kamenivo (frakcia 0 — 8 mm). Strk 0-8 je mozné pouzit len v tom pripade,
ak krivka zrnitosti zodpoveda frakcii 0 — 8 mm. Ak je poter zhotoveny
z MAPECEM PRONTO, pri priprave zmesi sa vyzaduje len zmieSanie s
vodou. MAPECEM PRONTO ma oznacenie CE, je klasifikovany ako CT-
C60-F10-A1fl v sulade s eurdpskou normou EN 13813. Vyhody pouZzitia
MAPECEM PRONTO su identické ako vysSie uvedené pre TOPCEM
PRONTO, pricom navySe je dosiahnuty eSte rychlejsi ¢as tuhnutia i
vysychania. Tab.3 uvadza pevnost v tlaku, zostatkovu vihkost a ¢akacie
doby pred instalaciou podlahovych krytin v zavislosti od toho, &i bol pri
zhotoveni poteru pouzity TOPCEM, TOPCEM PRONTO, MAPECEM a
MAPECEM PRONTO.

MADE]
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5.3 VYHODY POTEROV ZHOTOVENYCH Z0 SPECIALNYCH
SPOJIV MAPEI A PREDMIESANYCH ZMESIi
V POROVNANI S TRADIGNYMI POTERMI

Vyhody pouzitia TOPCEM, TOPCEM PRONTO, MAPECEM a MAPECEM

PRONTO v porovnani s tradi¢nymi potermi vyrabanymi priamo na stavbe

z cementu a kameniva suU uvedené v Tab.5.

POTERY Z POTERY Z TRADICNE DY PRI POUZITI VYROBKOV MAPEI
TOPCEM A MAPECEM A POTERY
TOPCEM MAPECEM
PRONTO PRONTO
Cas vysychania 4 dni 1 dei 7-10dni na - Skratenie ¢akacej doby do instalacie podlahovych
mm hribky krytin citlivych na vihkost (drevo, pruzné povlakové
krytiny, epoxidové podlahy)
- MenSie riziko oddelenia sa parkiet alebo tvorby
»pluzgierov“ na gume, linoleu a PVC
- Vdaka pridaniu menSieho mnoZstva zamesovej vody
je nizke hygrometrické zmrastenie a kontrolovana
miera zmraStenia. Z toho vyplyva znizena tvorba
trhlin, menSie riziko poSkodenia alebo oddelenia sa
intalovanych obkladovych prvkov z keramiky alebo
prirodného kameria
Hygrometrické Kontrolované Kontrolované Rozne, - Vdaka nizkemu hygrometrickému zmrasteniu je
zmrastenie v zavislosti od mozné zmenSit pocet kontrolnych $kar t.j. zvaésit
mnozstva vody ich raster
a cementu, - MenSie riziko tvorby trhlin
a velkosti
kameniva
v zmesi
Pevnost v tlaku > 30 MPa > 45 MPa Rozne, - Zvy$ena odolnost proti oderu
(MAPECEM) v zavislosti od - MenSie riziko poSkodenia vplyvom koncentrovaného
> 60 MPa zloZenia zmesi zatazenia
(MAPECEM (Casto menej - Vy$Sia moznost garancie pri realizacii poterov
PRONTO) ako 10 MPa) v priestoroch vystavenych intenzivnej prevadzke
Vhodnost pre Vhodné, Vhodné, Vhodné LEN za | - Potery zhotovené z TOPCEM PRONTO vykazuju tepelnd
zhotovenie nevyzaduje nevyZaduje predpokladu, vodivost A = 1,27 W/(meK)
vykurovanych Ziadne prisady | Ziadne prisady | Ze s pouZité
poterov superplastifi-
kacné prisady
Organizdcia prace Pouzitim predmieSanych zmesi TOPCEM PRONTO a
na stavbe MAPECEM PRONTO priamo na stavbe sa eliminuja
najéastejSie problémy ako st napr.:
- chyby spdsobené nespravnym davkovanim
jednotlivych zloZiek poterov
- problém s pozadovanou granulometriou kameniva
- problematické skladovanie vstupnych surovin na
stavbe
- chyby spdsobené nedostatoénou skiisenostou ¢i
zruénostou pracovnikov na stavbe

Tab. 5 - Vyhody pouzitia MAPECEM, MAPECEM PRONTO, TOPCEM a TOPCEM PRONTO




5.4 POUZITIE SUPERPLASTIFIKACNYCH PRISAD
Z PRODUKTOVEJ SKUPINY MAPEFLUID
PRI PRIPRAVE POTEROV ZMIESANIM S VODOU,
CEMENTOM A VHODNYM KAMENIVOM

V pripade zhotovenia vykurovanych poterov (pozri ¢ast 4) priamo na
stavbe z piesku a cementu (v zavislosti od pozadovanych vlastnosti
sa spotreba pohybuje od 200 do 350 kg/m3) je potrebné pridat
superplastifikacné prisady ako napr. MAPEFLUID N200, MAPEFLUID
PZ500 alebo MAPESCREED 704.

MAPEFLUID N200 je vodny roztok s obsahom 40% aktivnych polymérov.
V pripade pridania 1% z mnozstva cementu sa zniZzuje mnoZzstvo
zamesovej vody o 20%.

MAPEFLUID PZ500 je praskova superplastifikacna prisada
s puzolanovym ucinkom. V pripade pridania 8-10%
z mnozstva cementu sa tieZ znizuje mnozZstvo zamesovej vody.
MAPESCREED 704 je Specidlna plastifikatna prisada do poterov
znizujuca mnozstvo pridanej zamesovej vody, vhodna pri zhotovovani

vykurovanych i chladenych poterov.
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6. VSEOBECNE PRAVIDLA
PRE ZHOTOVOVANIE POTEROV

Pre zhotovenie bezchybného poteru, bez ohladu na druh alebo pouzité

spojivo, je nevyhnutné dodrzanie tychto zakladnych pravidiel:

- Vyber vhodného kameniva je velmi délezity. Musi byt Cisté, bez
obsahu primesi a necistét. Kamenivo, v zavislosti od predpokladanej
hrdbky realizovaného poteru, musi mat spravnu granulometriu
(napr. TOPCEM a MAPECEM v hrubke 4 az 8 cm vyzaduje pouzitie
triedeného kameniva frakcie od 0 do 8 mm). Ak je kamenivo prili§
jemné, je potrebné pridat va¢sie mnozstvo zamesovej vody, €0 ma
vSak za nasledok znizenie povrchovej pérovitosti poteru. Tiez sa

predlzuje ¢as schnutia a je zvySené riziko tvorby trhlin.

- ,Vodiace platky“ (Obr. 6.1) musia byt vyhotovené z rovnakého spojiva
ako cely poter. Pri zhotoveni poterov nesmu byt ,vodiace platky“ Uplne

vyzreté.

- Ak je Cerstvy poter napdjany uz na vyschnuty (napr. v pripade
prerusenia prac na viac ako hodinu alebo pri napojeni na vyzreté
svodiace platky“) je potrebné zrealizovat studeny spoj vytvorenim
kotviaceho mostika pripraveného z PLANICRETE, vody a spojiva
alebo z epoxidového konstrukéného lepidla EPORIP na vytvrdnutu
Cast poteru (Cisty a kolmy rez az na povrch) (Obr. 6.2). V pripade vypline
drobnych nedokonalosti na povrchu poteru (drazky, ryhy, kanaliky
atd’) je nevyhnutné na stavajucom podklade aplikovat najskér kotviaci

mostik (Obr. 6.3).

- Ak su zabudované v potere trubky podlahového vykurovania, je

nevyhnutné, aby hrdbka poteru nad nimi bola min. 2,5 cm. Z dévodu

zamedzenia tvorby trhlin sa odporuc¢a tuto tenku vrstvu poteru zosilnit.
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Obr. 6.2 - Kolmo zrezany poter v mieste prerusenych
prac

Obr. 6.3 - Vyplii dréazok na povrchu existujiceho
poteru, ktorému predchadzalo vytvorenie kotviaceho
mostika za (i¢elom zdokonalenia pridrznosti




Obr. 6.4 - Vystuzenie poteru nad trubkami
podlahového vykurovania

Obr. 6.5 - VloZenie vystuznej rohoze do stredu poteru

Obr. 6.6 - Vyhladenie poteru v ramci dokonéovacich prac

Na tento Ucel sa pouZziva vystuzna rohoz priemeru 2 mm, ktora sa

umiestriuje nad trubky podlahového vykurovania (Obr. 6.4).

- Zdokonalit odolnost proti tvorbe trhlin, napr. v pripade, ze poter je
realizovany na stlagitelhom materiali, je mozné umiestnenim vystuznej

rohoze do stredu poteru (Obr.6.5).

- Ru¢né vyhladenie povrchu poteru je mozné pouzitim hladidla (Obr.
6.7) alebo strojnym zariadenim. Zvlast pri pouziti TOPCEM, TOPCEM
PRONTO, MAPECEM a MAPECEM sa nesmie pridavat v priebehu
vyhladzovania vac¢sie mnozstvo vody, pretoZe voda na povrchu sa
moZe zhromazdovat a sposobovat tak ,krvacanie“, ¢o vedie k znizeniu

porovitosti povrchu a predizeniu doby schnutia..

- V. momente, ked je poter eSte vihky a dostato€ne sudrzny, je mozné
vyhotovit kontrolné Skary (Obr. 6.8). Tieto sa realizuju v mieste prahov
dvier, stipov a kazdych 20-25 m? v interiéri a 16 m? v exteriéri. Kontrolné
Skary sa vyhotovuju zarezom do hrdbky 1/3 hrabky poteru. Pozor na
mozné umiestnenie elektrickych kablov. Ak je poter realizovany z
vyrobkov TOPCEM, TOPCEM PRONTO, MAPECEM a MAPECEM
PRONTO je mozné raster kontrolnych Skar zvacsit. V pripade
zhotovenia kotvenych poterov, kontrolné Skary musia koreSpondovat

s tymi, ktoré su v podklade.

- Ak je uz ukonceny proces vyzrievania (zvlast nevyhnutné pri instalacii
podlahovych krytin citlivych na vlhkost ako su napr. drevo, pruzné
povlakové krytiny Ci epoxidové podlahy), je potrebné sa uistit, ze
namerana zostatkova vihkost podkladu je v sulade s povolenymi
hodnotami udavanymi prisluSnou normou. Na meranie je potrebné

pouzivat karbidové vihkomery.

- Akékolvek trhliny vytvorené na povrchu poteru je potrebné pred
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inStalaciou podlahovych krytin monoliticky vytesnit epoxidovym

lepidlom EPORIP.

- Povrch poteru vyhladeny pouzitim hladidla, pripadne strojnym
zariadenim je vhodny na instalaciu obkladovych prvkov z keramiky
alebo prirodného kamena. V pripade, ze povrch nie je dostato¢ne
hladky, pripadne vysSkovo nevyhovuje poziadavkam stavby, je

nutné jeho dodato¢né vyhladenie. Tato poziadavka je Uplne bezna

pri predpokladanej instalacii pruznych povlakovych krytin ako su
Obr. 6.7 - Finélne dohladenie povrchu poteru

. . v . . . . strojnym zariadenim
napr. linoleum, PVC, guma atd. Dodatoéne aplikovana vyrovnavacia nym zaraden

vrstva musi vykazovat pozadované mechanické pevnosti, ktoré su
porovnatelné s pevnostou podkladu. Pri vybere materialu na tento
Ucel je potrebné brat ohlad aj na finalne vyuzitie podlahy. Na kone¢né
vyrovnanie alebo vyhladenie povrchu pred instalaciou obkladovych
prvkov z keramiky a prirodného kamena pripadne i pruznych

povlakovych krytin odporu¢a MAPEI nasledovné vyrovnavacie malty:

¢ ULTRAPLAN: velmi rychlo tvrdnica samonivelizacna cementova

malta na vyrovnavanie podkladu v hrubke od 1 do 10 mm.

eULTRAPLAN MAXI: velmi rychlo tvrdnica samonivelizaéna

Obr. 6.8 - Rezanie kontrolnych $kar v potere

cementova malta na vyrovnavanie podkladu v hribke od 3 do 30 mm.

¢ PLANIPATCH: jemnozrnna rychlo tvrdnuica tixotréopna cementova

malta na vyrovnavanie podkladu v hrubke od 0 do 10 mm.

¢ NIVORAPID: rychlo tvrdnuca tixotropna cementova malta na
vyrovnavanie podkladu v hribke od 3 do 20 mm. Za predpokladu,
ze je aplikovana v min. hribke 3 mm, je vhodna aj pri vyrovnavani

povrchu pred instalaciou drevenych krytin.



7. TYPICKE CHYBY POTEROV A SPOSOBY
ICH OPRAVY

Tato Cast venuje pozornost najCastejSim chybam poterov, hlavnym

pri¢inam ich vzniku a moznym spésobom ich opravy.

- TRHLINY

Hlavné pri€iny: medzi najCastejSie pri€iny vzniku trhlin na poteroch (Obr.

7.1) patri hygrometrické zmrastovanie, vacSie mnozstvo zamesovej
Obr. 7:1 - Ty v potere vody, prili§ vela jemného kameniva v zmesi, viac pridaného spojiva pri
priprave zmesi, neprerezanie kontrolnych skar, dodato¢né zhotovenie
vyrovnavacej vrstvy bez pouzitia kotviaceho mostika.

Sposob opravy:

¢ RieSenie 1: Otvorit trhlinu pomocou ruénej rozbrusovacky (Obr. 7.2)
do tvaru pismena ,V“. Nasledne odstranit z trhliny vSetky prachové
Casti priemyselnym vysavacom. V zavislosti od velkosti trhlin, mézu
byt tieto monoliticky vytesnené pouzitim epoxidovych Zzivic ako
napr. EPORIP, EPORIP TURBO alebo EPOJET (Obr. 7.3). Povrch je
potrebné este v Cerstvom stave presypat kremicitym pieskom (Obr.

7.4). Zvysky neprikotveného piesku po vyschnuti epoxidovej Zivice je

potrebné odstranit priemyselnym vysavacom.
Obr. 7.2 - Otvorenie trhliny pomocou ru¢nej rozbrusovacky

* Riesenie 2: V pripade vyskytu povrchovych vlasovych trhlin (po

dbékladnom ocisteni povrchu) je mozné pouzit deliacu vrstvu MAPETEX

, ha ktoru je mozné nasledne priamo inStalovat podlahové krytiny.

- PRASKLINY NAD TRUBKAMI PODLAHOVEHO VYKUROVANIA

Hlavné pric¢iny: tento druh chyby sa objavuje v tom pripade, ak
hrubka poteru nad trubkami podlahového kurenia je menej ako 2,5
cm a vystuzna rohoz nie je spravne ulozena do tejto vrstvy (Obr.
7.5). Uvedeny problém je eSte viac evidentny, ak su trubky obalené
stlagitelnym materidlom, ktory vyrazne zoslabuje tieto miesta (Obr.

7.6).

Obr. 7.3 - EPORIP pouzity pri monolitickom
vytesneni trhliny

& MAPE| v
25



Technicka prirucka

ZHOTOVOVANIE POTEROV

Spbsob opravy:

e Riesenie 1: Pozdizne odstranit poter min. 25 cm z kazdej strany
praskliny. Po stenach stavajuceho poteru naniest EPORIP alebo kotviaci
mostik vyhotoveny z PLANICRETE, vody a spojiva. VloZit vystuznu rohoz
(@ 2 mm) nad trubky a doplnit chybajicu ¢ast poteru (kotviaci mostik

nesmie zaschnut).

* RieSenie 2: Ak je poter nad trubkami prili§ tenky a nie je mozné pouzit

Obr. 7.4 - EPORIP presypany kremicitym pieskom
spdsob opravy popisany v rieSeni 1, je potrebné rovnakym spdsobom
najskor odstranit popraskany poter a nasledne vyplnit chybajucu ¢ast
poteru pouzitim MAPEFLOOR EP19. Samotnej aplikacii predchadza

nanesenie zakladného nateru PRIMER MF (Obr. 7.7 a 7.8).

- ,KRVACANIE“ A PRASNY POVRCH

Hlavné pri€iny: vznik ,krvacania“ je spdsobeny Ciasto€nou segregaciou
poterovej zmesi. Na tento faktor vplyva pridanie va¢sieho mnozstva
zédmesovej vody, nadmerné ubitie zmesi alebo nelmerné vihéenie

poteru pri dokonCovacich pracach (Obr. 7.9). Ak je povrch s tymto

A A Y i i > Obr. 7.5 - Priehlbina v potere v mieste trubky
druhom defektu dodato€ne vyrovnavany maltami alebo sa priamo uz podlanoveho ykirovana

inStaluju podlahové krytiny, hrozi riziko ich oddelenia (Obr. 7.10).

Spdsob opravy: mechanicky odstranit vrstvu so znamkami krvacania,
priemyselnym vysavacom zbavit povrch vSetkych prachovych Casti a
naniest zakladny nater PRIMER G riedeny s vodou v pomere 1:2 az 1:3,
pripadne je mozné tiez aplikovat LIVIGUM riedeny s vodou v pomere
1:4 az 1:5. Pouzitie tychto druhov zakladnych naterov je mozné i v tom
pripade, ak je povrch poteru prasny. Povrch vykazujuci po odstraneni

»Krvacajucej“ vrstvy nadmernu prasnost a drobivost je potrebné osSetrit

spevnovacim impregnaénym naterom PRIMER MF.

Obr. 7.6 Nedostato¢na hrubka poteru nad trubkami
podlahového vykurovania (<2.5 cm)



- DROBIVY POVRCH

Hlavné pri¢iny: drobivy povrch je spbsobeny rychlym odparovanim
zamesovej vody z poteru v dosledku priameho pdsobenia sinka na
poter, alebo vystavenie zrealizovaného poteru znaénému pruadeniu
vzduchu. Dal$ou moznostou vzniku drobivého povrchu je nedostatoéné
ubitie zmesi, nahly pokles teploty pod 0°C eSte pred zaciatkom tuhnutia,

alebo rozplavenie zmesi dazdovou vodou.

Spésob opravy:

e Riesenie 1: Drobivé miesta na povrchu poteru odstranit

obrokovanim alebo vysekanim. Naniest zakladny nater PRIMER G
riedeny s vodou v pomere 1:2 az 1:3. Po vyschnuti zakladného nateru
vyrovnat opravovany povrch pomocou ADESILEX P4 (pouzitie aj v
exteriéri), pripadne aplikaciou cementovej malty NIVORAPID (len
interiér).

e Riesenie 2: povrch spevnit priamo pouzitim impregnaéného

nateru PRIMER MF.

- DROBIVY POVRCH VYSKYTUJUCI SA LEN
V URCGITYCH MIESTACH

Obr. 7.8 - MAPEFLOOR EP19 pouzity pri vyplni Lo . . . ,
chybajlicej asti poteru v mieste povodnej Hlavné pri€iny: ak sa tento problém objavuje na novych poteroch,

praskliny nad trubkami podlahového
vykurovania

je to pravdepodobne spdsobené nespravnym zamieSanim alebo

nedostato¢nym ubitim zmesi.

Sposob opravy:

e RieSenie 1: Odstranit poskodené miesto a naniest kotviaci nater
zhotoveny z PLANICRETE, vody a spojiva. Nasledne do Cerstvého

kotviaceho mostika aplikovat vyrovnavaciu poterovi zmes.

e Riesenie 2: Ak sa drobivy povrch nachadza len na ohrani¢enom
mieste, lokdlne spevnenie je mozné vykonat pouzitim PRIMER MF,

ECO PRIM PU 1K, PRIMER EP , pripadne inymi vhodnymi pripravkami
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uréenymi pre spevnenie povrchu (Obr. 7.11). Okamzite po naneseni
spevnujuceho pripravku povrch presypat kremicitym pieskom (Obr.
7.12). Po jeho vyschnuti neprikotveny piesok odstranit priemyselnym
vysavacom.

POZNAMKA: PRIMER EP nie je vhodny na spevnenie vykurovanych

poterov.

- DROBIVY POVRCH V CELEJ HRUBKE POTERU

Hlavné pri€iny: ak je tento problém viac rozsireny, moznymi pric¢inami
Obr. 7.9 - Rez poterom znazornujuci hribku vrstvy

st nedostatoéné mnozstvo pridaného cementu do zmesi, nekvalitné povrehoveého ,krvécania”

ubitie zmesi, pdsobenie mrazu este v priebehu tuhnutia zmesi, pouzitie
zhydratovaného cementu, nedostato¢né mnozstvo vody v zmesi alebo

rychle odparovanie vody z poteru spdsobené vplyvom vysokych tepl6t.

Spbsob opravy:
* RieSenie 1: Poter kompletne odstranit a vyhotovit novy.

¢ RieSenie 2 (pouzitie v zavislosti od velkosti plochy poskodenej tymto
spbsobom): Povrch poteru spevnit impregnaénymi natermi PRIMER

MF, ECO PRIM PU 1K, PROSFAS alebo PRIMER EP. Okamzite

po naneseni spevnujuceho pripravku povrch presypat kremicitym

Obr. 7.10 - Oddelenie samonivelizacnej stierky
ULTRAPLAN od povrchu so zndmkami ,,krvacania“

pieskom (Obr. 7.12). Po jeho vyschnuti neprikotveny piesok odstranit
priemyselnym vysavac¢om.
POZNAMKA: PRIMER EP nie je vhodny na spevnenie vykurovanych

poterov.

- VYSOKA ZOSTATKOVA VLHKOST

Hlavné pri€iny: v niektorych pripadoch, po uplynuti ¢asu potrebného
na vyschnutie poteru, zostava stupen zostatkovej vihkosti stale vysoky.
PriCin tohto problému méze byt niekolko ako napr.: prili§ vela vody v
zmesi, velké mnozZstvo jemného kameniva v zmesi, zhotovenie poteru

na podklad bez polozenia parotesnej zabrany, nahodné vyplavenie

Obr. 7.11 - Aplikacia PRIMER MF na poter




poteru vodou, nadmerné vihéenie poteru v priebehu dokoné&ovacich
prac a ubijanie zmesi, ktoré ma za nasledok upchatie povrchovych

porov, ¢o vedie ku spomaleniu procesu vysychania.

- MOZNOST POUZITIA LEN V PRIPADE, AK NIE JE PRITOMNA
TRVALE VZLINAJUCA VLHKOST

Spbsob opravy:

® RieSenie 1: Za predpokladu, Ze izolacia proti vzlinajucej vihkosti

bola na podkladnu vrstvu aplikovana a je dostatok ¢asu do instalacie
podlahovych krytin, je mozné povrch dodato¢ne jemne zbrusit, ¢im
sa povrchové pory otvoria a umoznia tak rychlejsie schnutie poteru.
Sucasne s umiestnenim odvihéovacov sa dokaze schnutie poteru skratit
este vyraznejSie.

* RieSenie 2: Ak je istota, ze izolacia proti vzlinajlucej vihkosti bola na
podkladnu vrstvu polozena a zostava len velmi malo ¢asu do instalacie
podlahovych krytin (zvlast v pripade krytin citlivych na vlhkost), je
mozné aplikovat parotesné membrany. Tieto druhy vyrobkov je mozné
pouzit len v pripade, ak zostatkova vihkost poterov hribky cca 6 cm

nie je vysSia ako 5%. K danému ucelu je mozné na naimpregnovanie

povrchu poteru pouzit PRIMER MF (Obr. 7.11), PRIMER EP, ECO
Obr.7.12 - PRIMER MF P'esya” kremicitym pieskom PRIM PU 1K. Tymto spésobom o$etreny povrch sa presype kremiditym
pieskom (Obr. 7.12). Po vyschnuti membran sa neprikotveny piesok
odstrani priemyselnym vysavac¢om. V pripade nenasiakavych poterov

sa odporuca pouzit TRIBLOCK P.

- TRVALE VZLINAJUCA VLHKOST
Hlavné pri€iny: Tento druh chyby sa objavuje v tom pripade, ak na
podkladnu vrstvu (zem) nebola poloZzena izolacia proti vzlinajicej

vihkosti.

Spbsob opravy: Ak je pritomné trvalé vzlinanie vlhkosti, jedinym

moznym rieSenim je zhotovenie nového poteru len na izolaciu proti

Obr. 7.13 - Aplikacia PRIMER G riedeného s vodou

pomocou Stetca
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vzlinajucej vihkosti. Tento spésob opravy je mozné vyuzit i v tom
pripade, ak vyska na stavbe dovoluje zhotovit poter aj na existujuci
poter. Ak vySka na stavbe je limitujuca, prichadza do uUvahy iba
odstranenie pévodného poteru a nahradenie novym, aplikovanym na

vhodnu izolaciu proti vzlinajucej vinkosti.

- NEDOSTATOCNA ROVNOST

Hlavné pri€iny: Nekvalite zhotovené vodiace platky alebo nespravny

spdsob zarovnavania poteru vedu k vzniku povrchovych nedokonalosti Obr, 7.14 - Vyhiadenie povrchu poteru s pouitm
samonivelizacnej malty ULTRAPLAN

ako su napr. diery, prelia¢iny a pod., ktoré nasledne nevyhovuju
normou udavanym max. povolenym toleranciam.

Repair procedure: Aplikacia zakladného nateru PRIMER G riedeného s
vodou v pomere 1:2 az 1:3 (Obr. 7.13). Po vyschnuti zakladného nateru
je mozné povrch vyrovnat vhodnymi maltami uréenymi k danému
Ucelu pouzitia ako su napr. NIVORAPID, ADESILEX P4, ULTRAPLAN
atd. (Obr. 7.14).
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AUTOTORINO DI CURNO
Bergamo - taliansko

Zhotovenie poteru a inStalacia
keramickej dlazby s pouzitim
vyrobkov MAPEI:

EPORIP, TOPCEM,

KERAFLEX, KERAFLEX MAXI a
KERACOLOR GG
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NEMOCNICA NIGUARDA
Milano - Taliansko

Zhotovenie poteru a instalacia
PVC s pouzitim vyrobkov
MAPEI: TOPCEM, PRIMER G,
ULTRAPLAN ECO a
ULTRABOND ECO V4 SP




I

Il ”ll .‘l S s M WIMBLEDON COURT
. uj ' = CENTRE

: v d 2"  Londyn - Anglicko
Zhotovenie poteru a
inStalacia keramickej dlazby
s pouzitim vyrobkov MAPEI:
TOPCEM, ULTRAPLAN ECO,
KERAQUICK + LATEX PLUS
a ULTRACOLOR PLUS
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UNION SQUARE MALL
NAKUPNE CENTRUM
Aberdeen - Skétsko

Zhotovenie poteru a instalacia
keramickej dlazby s pouzitim
vyrobkov MAPEI: TOPCEM,
KERAQUICK, ULTRACOLOR
PLUS a MAPESIL AC

34



"COOP" NAKUPNE CENTRUM
Lido di Camaiore - Taliansko

Zhotovenie poteru a inStalacia
keramickej dlazby s pouzitim
vyrobkov MAPEI:

TOPCEM PRONTO a
GRANIRAPID
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